PROGRAM HATALARI (P /S KODLARI)

Kod:000 Program hatalari (P/S alarmlari))PLEASE TURN OFF POWER.
Glciin kapatilmasini gerektiren bir parametre girildi.

Kod:001 Program hatalar:1 (P/S alarmlar))TH PARITY ALARM TH alarmm
Parite hatasi olan bir karakter girildi

Kod:002 Program hatalar:1 (P/S alarmlar))TV PARITY ALARM TV alarmi
Bir bloktaki karakter sayisi tek

Kod:003 Program hatalar: (P/S alarmlar)TOO MANY DIGITS

Izin verilen maksimum basamak sayisini agan veri girildi.

Kod:004 Program hatalar:1 (P/S alarmlarj) ADDRESS NOT FOUND
Bir blokun baslangicinda bir adres olmadan bir say1 veya “ --- ” igareti girildi.

Kod:005 Program hatalar: (P/S alarmlari)NO DATA AFTER ADDRESS
Adresi uygun veriler degil

Kod:006 Program hatalar: (P/S alarmlar))ILLEGAL USE OF NEGATIVE SIGN
“--- 7 isareti, kendisiyle birlikte kullanilamayacak
bir adresten sonra girildi. Veya iki veya daha fazla “ --- > isareti girildi.

Kod:007 Program hatalar: (P/S alarmlar))ILLEGAL USE OF DECIMAL POINT
Ondalik nokta ““ . giris hatas1 (Kendisiyle birlikte kullanilamayacak bir adresten sonra bir
ondalik nokta girildi. Veya iki ondalik nokta girildi.)

Kod:009 Program hatalar: (P/S alarmlar))ILLEGAL ADDRESS INPUT
Onemi alana kullanilamaz karakter girildi.

Kod:010 Program hatalar: (P/S alarmlari)IMPROPER G---CODE
Kullanilamaz bir G kodu veya saglanmayan fonksiyona karsilik gelen
G kodu belirtildi.

Kod:011 Program hatalar: (P/S alarmlar)NO FEEDRATE COMMANDED
COMMANDED Bir kesme besleme i¢in besleme hizi komutu verilmedi veya besleme hizi
yetersizdi.

Kod:014 Program hatalar: (P/S alarmlar))ILLEGAL LEAD COMMAND
Degisken hatveli dis cekmede, K adresiyle ¢ikarilan dis artis1 veya azalis1t maksimum komut
degerini ast1 veya disin eksi bir deger olmasina neden olan bir komut verildi.

Kod:015 Program hatalar: (P/S alarmlar)TOO MANY AXES COMMANDED
Takimi maksimum eszamanli kontrol edilen sayidan fazla eksen boyunca hareket ettirmek
icin girisimde bulunuldu. Ya da, tork sinir1 sinyali (G31 P99/98) kullanilarak atlama
komutunu igeren blokta hi¢bir eksen hareketi komutu belirtilmedi veya iki v

Kod:020 Program hatalar: (P/S alarmlarj)OVER TOLERANCE OF RADIUS
Dairesel enterpolasyonda (G02 veya G03),



Kod:021 Program hatalar1 (P/S alarmlar))ILLEGAL PLANE AXIS COMMANDED
Secilen diizlemde (G17, G18, G19 kullanilarak) yer almayan bir eksen dairesel
enterpolasyonda komut olarak belirtildi.

Kod:022 Program hatalar:1 (P/S alarmlar1)CIRCULAR INTERPOLATION
Dairesel enterpolasyonda, radyus R veya baslangi¢ noktasiyla yayin
merkezi arasindaki mesafe I, J veya K belirtilmedi.

Kod:023 Program hatalar: (P/S alarmlar))ILLEGAL RADIUS COMMAND
Radyus gosterimiyle dairesel enterpolasyonda, R adresi i¢in eksi degerler komut olarak
girildi.

Kod:028 Program hatalar: (P/S alarmlar))ILLEGAL PLANE SELECT
Diizlem se¢imi komutunda, ayn1 yonde iki veya daha fazla eksen komut olarak belirtildi.

Kod:029 Program hatalar:1 (P/S alarmlar))ILLEGAL OFFSET VALUE T
Belirtilen ofset degerleri ¢ok biiyiik

Kod:030 Program hatalar:1 (P/S alarmlar))ILLEGAL OFFSET NUMBER
Takim ofseti i¢in T fonksiyonunda belirtilen ofset sayist ¢cok biiyiik. Programi degistiriniz

Kod:031 Program hatalar1 (P/S alarmlar))ILLEGAL P COMMAND IN G10
G10 ile bir ofset miktar1 belirtilirken, P adresini izleyen ofset sayisi1 agir1 biiyliktii veya say1
belirtilmedi.

Kod:032 Program hatalar1 (P/S alarmlar)ILLEGAL OFFSET VALUE IN G10
G10 ile bir ofset miktar1 belirtilirken veya sistem degiskenleriyle bir ofset miktar1 yazildu.

Kod:033 Program hatalar: (P/S alarmlar)NO SOLUTION AT NRC
Takim ucu radyus kompanzasyonu i¢in bir kesisme noktasi belirlenemiyor.

Kod:034 Program hatalar1 (P/S alarmlar)NO CIRC ALLOWED IN ST---UP /EXT
BLK

Takim ucu radyus kompanzasyonunda G02 veya G03 modunda baslatma veya iptal
gergeklestirilecekti

Kod:035 Program hatalar: (P/S alarmlar)CAN NOT COMMANDED G31
Takim ucu radyus kompanzasyon modunda atlamali kesme (G31) belirtildi.

Kod:037 Program hatalar1 (P/S alarmlari)CAN NOT CHANGE PLANE IN NRC
Ofset diizlemi, takim ucu radyus kompanzasyonunda degistirildi.

Kod:038 Program hatalar: (P/S alarmlar))INTERFERENCE IN CIRCULAR BLOCK
Yay baslangi¢ noktasi veya bitis noktas1 yay merkeziyle cakistigindan,
takim ucu radyus kompanzasyonunda asir1 kesme olusacak.

Kod:039 Program hatalar: (P/S alarmlari)CHF/CNR NOT ALLOWED IN NRC
Takim ucu radyus kompanzasyonunda bir baslatma, iptal veya G41 ile G42 arasinda bir
gecisle pah kirma veya kdse R belirtildi. Program, pah kirma veya kdseR’de asir1 kesmeye
neden olabilir.

Kod:040 Program hatalar1 (P/S alarmlar)INTERFERENCE IN G90/G94 BLOCK
Iptal edilen hazir ¢evrim G90 veya G94’te takim ucu radyus kompanzasyonunda asir1 kesme
olusacak.

Kod:041 Program hatalar: (P/S alarmlar))INTERFERENCE IN NRC
Takim ucu radyus kompanzasyonunda asir1 kesme olusacak.



Kod:046 Program hatalar1 (P/S alarmlar))ILLEGAL REFERENCE RETURN
COMMAND

2nci, 3iincii ve 4iincii referans konumu geri doniis komutunda P2, P3 ve P4’ten baska komut
verildi.

Kod:047 Program hatalar1 (P/S alarmlar)ILLEGAL AXIS SELECT
Ug boyutlu takim kompanzasyonunun veya ii¢ boyutlu koordinat doniistiirmenin baslamasi
izerine iki veya daha fazla paralel eksen (temel eksene paralel) belirtilir.

Kod:048 Program hatalar: (P/S alarmlar1)BASIC 3 AXIS NOT FOUND
Ug boyutlu takim kompanzasyonunun ya da {i¢ boyutlu koordinat doniistiirmenin baglangici
girisimde bulunuldu

Kod:050 Program hatalar1 (P/S alarmlari)CHF/CNR NOT ALLOWED IN THRD BLK
Dis ¢ekme blokunda pah kirma veya kose R komutu verildi.

Kod:051 Program hatalar:1 (P/S alarmlari)MISSING MOVE AFTER CHF/CNR
Pah kirma veya kdse R blokunun yanindaki blokta uygun olmayan hareket veya hareket
mesafesi belirtildi.

Kod:052 Program hatalar:1 (P/S alarmlar1)CODE IS NOT G01 AFTER CHF/CNR
Pah kirma veya kose R blogunun yanindaki blok GO1 degil.

Kod:053 Program hatalar: (P/S alarmlarTOO MANY ADDRESS COMMANDS
Pah kirma ve kose R komutlarinda, iki veya daha fazla I, K ve R belirtildi.Ya da, dogrudan
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¢izim boyutlar1 programlamasinda, bir virgiilden (“,”) sonraki karakter C veya R degil.

Kod:054 Program hatalar: (P/S alarmlari)NO TAPER ALLOWED AFTER CHF/CNR
Belirtilen acida pah kirma veya kose R belirtilen bir blok, bir uca dogru
incelme komutu igerir.

Kod:055 Program hatalar:1 (P/S alarmlari)MISSING MOVE VALUE IN CHF/CNR
Pah kirma veya kose R blokunda, hareket mesafesi yiv veya kdse R miktarindan azdir.

Kod:056 Program hatalar1 (P/S alarmlari)NO END POINT & ANGLE IN CHF/CNR
Yalnizca ag1 belirtilen blogun yanindaki bloga iliskin komutta u¢ nokta veya ac1 belirtilmedi
(A).

Kod:057 Program hatalar: (P/S alarmlar)NO SOLUTION OF BLOCK END
Blok ug¢ noktas1 dogrudanboyut ¢cizmeprogramlamasinda dogru sekilde hesaplanmadi.

Kod:058 Program hatalar:1 (P/S alarmlari)END POINT NOT FOUND
Blok ug¢ noktas1 dogrudan boyut ¢izme programlamasinda bulunamadi.

Kod:059 Program hatalar: (P/S alarmlarj)PROGRAM NUMBER NOT FOUND

Bir harici program numarasi aramasinda veya harici is parcasi numarasi aramasinda, belirtilen
bir program numarasi bulunamadi. Ya da, arama i¢in belirtilen bir program arka planda
islenerek diizenleniyor. Ya da, tek dokunmali bir makroyla belirtile

Kod:060 Program hatalar:1 (P/S alarmlar)SEQUENCE NUMBER NOT
Komut sira numarasi sira numarasi aramasinda bulunamadi.

Kod:061 Program hatalar: (P/S alarmlarj)ADDRESS P/Q NOT FOUND IN
G70---G73 Adres P veya Q, G70, G71, G72 veya G73 komutunda belirtilmedi.



Kod:062 Program hatalar1 (P/S alarmlar))ILLEGAL COMMAND IN
G71---G76 1 G71 veya G72’de kesme derinligi sifir veya eksi bir deger.

2 G73’teki tekrarlamali sayim sifir veya eksi bir deger.

3 Eksi deger Ai’ye belirtildi veya Ak G74 veya G75’te sifir.

Kod:063 Program hatalar: (P/S alarmlar)SEQUENCE NUMBER NOT FOUND
G70, G71, G72 veyaG73 komutunda P adresiyle belirtilen sira numarasi aranamiyor.

Kod:064 Program hatalar1 (P/S alarmlar)SHAPE PROGRAM NOT
MONOTONOUSLY

Tekrarlanan bir hazir ¢evrimde (G71 veya G72), monoton bir sekilde
artmayan veya azalmayan bir hedef sekil belirtildi.

Kod:065 Program hatalar: (P/S alarmlar))ILLEGAL COMMAND IN G71---G73 1 G71
G72 veya G73 komutunda P adresiyle belirtilen sira numarali blokta GOO veya GO1 komutu
verilmedi.

Kod:066 Program hatalar1 (P/S alarmlari)IMPROPER G---CODE IN G71---G73 G71
G72 veya G73’te P adresiyle belirtilen iki blokta izin verilmeyen G kodu komut olarak
belirtildi.

Kod:067 Program hatalar: (P/S alarmlari)CAN NOT OPERATE IN MDI MODE
P ve Q adresiyle G70, G71, G72 veya G73 komutu belirtildi.

Kod:069 Program hatalar: (P/S alarmlar)FORMAT ERROR IN G70---G73 G70
G71, G72 veya G73’lin P ve Q’suyla belirtilen bloklarda son tasima komutu pah kirma veya
kose R ile sona erdi.

Kod:071 Program hatalari (P/S alarmlar)DATA NOT FOUND
Aranacak adres bulunamadi. Veya belirtilenprogramnumarali program,program numarasi
aramasinda bulunamadi.

Kod:072 Program hatalari (P/S alarmlar)TOO MANY PROGRAMS
Depolanacak program sayisi 63 (temel), 125 (segenek), 200 (secenek) 400 (secenek) veya
1000’1 (secenek) asti.

Kod:073 Program hatalar: (P/S alarmlarj)PROGRAM NUMBER ALREADY IN USE
Komut olarak verilen program numarasi 6nceden kullanildu.

Kod:074 Program hatalar: (P/S alarmlar))ILLEGAL PROGRAM NUMBER
Program numarasi 1 --- 9999 arasinda degil.

Kod:075 Program hatalar: (P/S alarmlar)PROTECT Numarasi
PROTECT Numarasi korunan bir programi kaydetmek i¢in girisimde bulunuldu.

Kod:076 Program hatalar:1 (P/S alarmlarj)ADDRESS P NOT DEFINED M98
G65 veyaG66Dkomutu iceren blokta Padresi (programnumarasi)
komut olarak belirtilmedi.

Kod:077 Program hatalar:1 (P/S alarmlar)SUB PROGRAM NESTING ERROR
Alt program bas katman olarak agild1

Kod:078 Program hatalari (P/S alarmlar)NUMBER NOT FOUND M98
M99,M65 veyaGo66 iceren blokta P adresiyle belirtilen bir program numarasi veya sira



numarast bulunamadi. Bir GOTO ifadesiyle belirtilen sira numarasi bulunamadi. Ya da,
cagrilan bir program arka planda islenerek diizenleniyor

Kod:079 Program hatalari (P/S alarmlarj)PROGRAM VERIFY ERROR
Bellek veya program karsilastirmasinda, bellekteki bir program bir harici G/C cihazindan
okunanla uyusmuyor.

Kod:080 Program hatalar: (P/S alarmlar1)G37 ARRIVAL SIGNAL NOT ASSERTED
Otomatik takim kompanzasyon fonksiyonunda (G36, G37), 6l¢iim konumuna ulagma sinyali
(XAE veya ZAE), parametre 6254’te (¢ degeri) belirtilen bir alanda etkinlestirilmedi.

Kod:081 Program hatalar: (P/S alarmlari)OFFSET NUMBER NOT FOUND IN G37
T kodu olmadan otomatik takim kompanzasyonu (G36, G37) belirtildi.

(Otomatik takim kompanzasyon fonksiyonu)

Kod:082 Program hatalar:1 (P/S alarmlar)T---CODE NOT ALLOWED IN G37
T kodu ve otomatik takim kompanzasyonu (G36, G37) ayn1 blokta belirtildi. (Otomatik takim
kompanzasyon fonksiyonu)

Kod:083 Program hatalar: (P/S alarmlar))ILLEGAL AXIS COMMAND IN G37
Otomatik takim kompanzasyonunda (G36, G37), gecersiz bir eksen
belirtildi veya komut artigl.

Kod:085 Program hatalar:1 (P/S alarmlar) COMMUNICATION ERROR
Okuyucu / Delici arabirimi kullanilarak bellege veri girilirken, bir agim,eslik veya
cergeveleme hatasi olustu.

Kod:086 Program hatalar:1 (P/S alarmlar1)DR SIGNAL OFF
Okuyucu / Delici arabirimi kullanilarak bellege veri girilirken,okuyucunun / delicinin hazir
sinyali (DR) kapatild1.

Kod:087 Program hatalar: (P/S alarmlarj)BUFFER OVERFLOW
Okuyucu / Delici arabirimi kullanilarak bellege veri girilirken, okuma sona erdirme komutu
belirtilmis olmasina ragmen, 10 karakter okumadan sonra giris sona erdirilmedi.

Kod:088 Program hatalar1 (P/S alarmlar)
(CHANNEL-1)OSI ---Ethernet tizerinden yapilan dosya veri transferi, transfer hatasi
sonucu sonlandirildi.

Kod:089 Program hatalar: (P/S alarmlar1)G LAN FILE TRANS ERROR
(CHANNEL-2) OSI ---Ethernet {izerinden yapilan dosya veri transferi, transfer hatasi sonucu
sonlandirildi.

Kod:090 Program hatalar:1 (P/S alarmlarj)REFERENCE RETURN INCOMPLETE
Referans konumu geri doniisii baslangi¢ noktasi referans konumuna ¢ok yakin oldugundan
veya hiz ¢ok diisiik oldugundan, referans konumu geri doniisii normal sekilde yapilamiyor.

Kod:091 Program hatalar:1 (P/S alarmlarj)REFERENCE RETURN INCOMPLETE
Otomatik islem durma durumunda, maniiel referans konumu geri doniisii yapilamaz.

Kod:092 Program hatalar1 (P/S alarmlari)AXES NOT ON THE REFERENCE POINT
G27 (Referans konumu geri doniis kontrolii) ile komut ekseni referans
konumuna geri donmedi.

Kod:094 Program hatalari (P/S alarmlari)TYPE NOT ALLOWED (COORD CHG)
Program yeniden baslatildiginda, P tipi belirtilemez. (Otomatik islem



kesintiye ugratildiktan sonra, koordinat sistemi ayarlama islemi
gergeklestirildi.)

Kod:095 Program hatalar: (P/S alarmlar))P TYPE NOT ALLOWED (EXT OFS CHG)
Program yeniden baslatildiginda, P tipi belirtilemez. (Otomatik islem kesintiye ugratildiktan
sonra, harici is parcasi ofset miktar1 degistirildi.)

Kod:096 Program hatalar: (P/S alarmlar))P TYPE NOT ALLOWED (WRK OFS CHG)
Program yeniden baslatildiginda, P tipi belirtilemez. (Otomatik islem
kesintiye ugratildiktan sonra, is parcasi ofset miktar1 degistirildi.)

Kod:097 Program hatalar: (P/S alarmlar))P TYPE NOT ALLOWED (AUTO EXEC)
Program yeniden baslatildiginda, P tipi yonlendirilemez. (Gii¢ agildiktan (ON) sonra, acil
durdurma veya P/S alarm1 94 --- 97 resetlendikten sonra, hi¢bir otomatik iglem
gergeklestirilmedi.)

Kod:098 Program hatalar: (P/S alarmlar1)G28 FOUND IN SEQUENCE RETURN
Glig¢ acildiktan veya acil durdurmadan sonra, referans konumu geri doniisii islemi olmaksizin
bir program yeniden baglatma belirtildi ve arama sirasinda G28 bulundu.

Kod:099 Program hatalari (P/S alarmlari)MDI EXEC NOT ALLOWED AFT.
SEARCH

Program yeniden baslatmada aramanin tamamlanmasindan sonra,MDI ile bir tagima komutu
verildi.

Kod:100 Program hatalar: (P/S alarmlari)PARAMETER WRITE ENABLE
PARAMETER
SETTING ekraninda, PWE (parametre yazma etkin) 1’e ayarlandi.

Kod:101 Program hatalar: (P/S alarmlari)PLEASE CLEAR MEMORY
Program diizenleme fonksiyonuyla bellek yeniden yazilirken gii¢ kapatildi.

Kod:109 Program hatalar:1 (P/S alarmlar)FORMAT ERROR IN G08
GO08 kodunda PP’den sonra 0 veya 1’den bagska bir deger belirtildi veya hi¢ deger belirtilmed

Kod:111 Program hatalar: (P/S alarmlar)CALCULATED DATA OVERFLOW
Hesaplamanin sonucuizin verilenaraligin (---1047 ile ---10---29, 0 ve10---29 ile 1047 arast)
disinda

Kod:112 Program hatalar: (P/S alarmlar))DIVIDED BY ZERO
Sifirla bolme belirtildi. (tan 90° dahil)

Kod:113 Program hatalar:1 (P/S alarmlar)IMPROPER COMMAND
Ozel makroda kullanilamayacak bir fonksiyon komut olarak belirtildi.

Kod:114 Program hatalar: (P/S alarmlar)FORMAT ERROR IN MACRO
<Formiil> disindaki bigimlerde bir hata var.

Kod:115 Program hatalar:1 (P/S alarmlar))ILLEGAL VARIABLE NUMBER
Ozel makroda veya yiiksek hizda ¢evrim kesmede degisken bir say1 olarak
tanimlanmayan bir deger belirtildi.

Yiiksek hizda ¢evrim kesmede, baslik igerikleri diizgiin degil. Bu alarm

asagidaki durumlarda verilir:

1. Cagrilan

Kod:116 Program hatalar: (P/S alarmlar)WRITE PROTECTED VARIABLE
Ikinci dereceden ifadenin sol tarafi, degistirilmesi engellenmis bir degisken.



Kod:118 Program hatalari (P/S alarmlari) PARENTHESIS NESTING ERROR
Koseli parantezin yuvalanmas, tist sinirt astyor (bes kat).

Kod:119 Program hatalar: (P/S alarmlar))ILLEGAL ARGUMENT SQRT
Bagimsiz degiskeni eksi, BCD bagimsiz degiskeni eksi veya BIN bagimsiz degiskeninin her
satirinda 0 --- 9°dan farkli degerler var.

Kod:122 Program hatalar1 (P/S alarmlari)QUADRUPLE MACRO MODAL ---CALL
Toplam dort makro ¢agrist ve makro modsal ¢agrilart yuvalandi.

Kod:123 Program hatalar: (P/S alarmlari)CAN NOT USE MACRO COMMAND IN
DNC
Makro kontrolii komutu DNC islemi sirasinda kullanilir.

Kod:124 Program hatalar1 (P/S alarmlari)MISSING END STATEMENT
DO --- END, 1 : 1’e karsilik gelmiyor.

Kod:125 Program hatalar: (P/S alarmlar)FORMAT ERROR IN MACRO
<Formiil> bi¢imi hatal1.

Kod:126 Program hatalar: (P/S alarmlar))ILLEGAL LOOP NUMBER
DOn’de, 1= n =3 olusturulmus degil

Kod:127 Program hatalari1 (P/S alarmlari)NC, MACRO STATEMENT IN SAME
BLOCK
NC ve 6zel makro komutlar birlikte var.

Kod:128 Program hatalar: (P/S alarmlar))ILLEGAL MACRO SEQUENCE NUMBER
Genisleme komutunda belirtilen sira numarasi 0 --- 9999 arasinda degildi. Veya sira numarasi
aranamiyor.

Kod:129 Program hatalar: (P/S alarmlar))ILLEGAL ARGUMENT ADDRESS
<BagimsizDegiskenBelirtimi>’inde izin verilmeyen bir adres kullanildi.

Kod:130 Program hatalar: (P/S alarmlar))ILLEGAL AXIS OPERATION

CNC tarafindan kontrol edilen bir eksene PMC tarafindan bir eksen kontrol komutu verildi.
Veya PMC tarafindan kontrol edilen bir eksene CNC tarafindan bir eksen kontrol komutu
verildi.

Kod:131 Program hatalar: (P/S alarmlar)TOO MANY EXTERNAL ALARM
MESSAGES
Harici alarm mesajinda bes veya daha fazla alarm iiretildi.

Kod:132 Program hatalar: (P/S alarmlarj)ALARM NUMBER NOT FOUND
Ilgili hicbir alarm No., harici alarm mesajinda agik¢a belirtilmiyor.

Kod:133 Program hatalar:1 (P/S alarmlar))ILLEGAL DATA IN EXT. ALARM MSG
Harici alarm mesajinda veya harici operatér mesajinda kii¢lik boliim
verileri hatali.

Kod:135 Program hatalar: (P/S alarmlar))SPINDLE ORIENTATION PLEASE
Herhangi bir is mili oryantasyonu olmadan, is mili dizini olusturma i¢in bir girisimde
bulunuldu.



MUTLAK PULSE CODER (APC) ALARMLARI

Kod:300 Mutlak pulse coder(APC) alarmlarin AXIS NEED ZRN

n---inci eksen (n=1 --- )i¢cin manuel olarak referansa gitmek gerekli.

Kod:301 Mutlak pulse coder(APC) alarmlaritAPC ALARM:n AXIS
COMMUNICATION

n ---inci eksen (n=1 ---) APC iletisim hatasi. Veri iletiminde hata.Olas1 nedenler, arizali bir
APC, kablo veya servo arabirimi modiilii olabilir

Kod:302 Mutlak pulse coder(APC) alarmlariAPC ALARM:n AXIS OVER TIME
n---inci eksen (n=1 --- ) APC fazla ¢aligma hatasi. Veri iletiminde hata.Olas1 nedenler, arizal
bir APC, kablo veya arabirim modiilii olabilir.

Kod:303 Mutlak pulse coder(APC) alarmlariAPC ALARM:n AXIS FRAMING
n---inci eksen (n=1 --- ) APC cer¢eveleme hatasi. Veri iletiminde hata.
Olasi nedenler, arizali bir APC, kablo veya arabirim modiilii olabilir.

Kod:304 Mutlak pulse coder(APC) alarmlariAPC ALARM:n AXIS PARITY
n---inci eksen (n=1 --- ) APC parite hatasi. Veri iletiminde hata. Olast nedenler,arizali bir
APC, kablo veya arabirim modiilii olabilir.

Kod:305 Mutlak pulse coder(APC) alarmlariAPC ALARM:n AXIS PULSE MISS
n---inci eksen(n=1 --- ) APC darbe hatas1 alarmi1.APC alarmi1. APC veya kabloarizali olabilir.

Kod:306 Mutlak pulse coder(APC) alarmlariAPC ALARM:n AXIS BATTERY ZERO
n---inci eksen(n=1 --- ) APC pil voltaji, verilerin tutulamayacagi kadar diisiik bir diizeye indi.
APC alarmi.

Kod:307 Mutlak pulse coder(APC) alarmlariAPC ALARM:n AXIS BATTERY DOWN
In---inci eksen(n=1 --- ) ekseni APC pil voltaj1 pilin yenilenmesi gereken bir diizeye erisir.
APC alarmi.

Kod:308 Mutlak pulse coder(APC) alarmlariAPC ALARM:n AXIS BATTERY DOWN
2n---inci eksen(n=1 --- ) APC pil voltaji, pilin yenilenmesini gerektiren bir diizeye ulasti.
(glictin kapali oldugu zamanlar dahil).APC alarmu.

Kod:309 Mutlak pulse coder(APC) alarmlaritAPC ALARM:n AXIS ZRN IMPOSSIBLE
Motoru bir kez veya daha fazla sayida dondiirmeden referans konumu geri doniisii
gergeklestirmek icin girisimde bulunuldu.



SERVO ALARM

Kod:401 Servo alarmlarin---TH AXIS VRDY OFF
n-—inci eksen (eksen 1--8) servo yiikseltici READY sinyali (DRDY) kesildi.

Kod:402 Servo alarmlariSV CARD NOT EXIST
Eksen kontrol kartl saglanmaz.

Kod:404 Servo alarmlarin---TH AXIS VRDY ON

n -—inci eksen (eksen 1---8) READY sinyali (MCON) kesilmis olsa bile,servo siiriiclisi READY
sinyali (DRDY) hala agik. Veya gli¢ kapatildiginda, MCON kapali olsa bile DRDY agildi.Servo
arabirim modiill ve servo amplifikatori bagl.

Kod:405 Servo alarmlariZERO POINT RETURN FAULT
Konum kontrol sistemi hatasi. Referans konumu geri dénisiinde bir NC veya servo sistemi hatasi
nedeniyle, referans konumu geri doniisi dogru sekilde yiritilemedi.

Kod:407 Servo alarmlariEXCESS ERROR
Senkronize eksen konumu sapmasindaki fark, ayarlanan degeri asti.

Kod:410 Servo alarmlariSERVO ALARM: n---TH AXIS --- EXCESS ERROR
n -—inci eksen (eksen 1---8) durdugunda konum ofset dederi ayarlanan degerden biyiik.

Kod:411 Servo alarmlarin---TH AXIS --- EXCESS ERROR
n —inci eksen (eksen 1---8) hareket ettiginde konum ofset dederi ayarlanan degerden biyiik.

Kod:413 Servo alarmlarin---th AXIS --- LS| OVERFLOW
n -—inci eksene (eksen 1--8) iligkin hata kaydi igerigi 231 gliclini asti. Bu hata genellikle hatali
sekilde ayarlanmig parametrelerin sonucu olarak olusur.

Kod:420 Servo alarmlarin AXIS SYNC TORQUE (M serisi)
Basit senkronize kontrol sirasinda, ana ve ikincil eksenler igin tork komutlari arasindaki fark,
parametre No.2031'de ayarlanan degeri asti.

Kod:421 Servo alarmlarin AXIS EXCESS ER (D)
Yari kapali donglideki ve kapal donglideki hatalar arasindaki fark, ikili konum geri beslemesi
sirasinda asiri oldu.

Kod:422 Servo alarmlarin AXIS PMC
Eksen kontroliiniin tork kontroliinde, belirtilen bir izin verilen hiz asildi.

Kod:423 Servo alarmlarin AXIS PMC
PMC eksen kontroliiniin tork kontrollinde, parametreyle ayarlanan izin verilen birikmeli hareket
mesafesi asildi.

Kod:430 Servo alarmlarin AXIS : SV. MOTOR OVERHEAT
Bir servo motor asiri isinmasi oldu.

Kod:434 Servo alarmlarin AXIS : INV. LOW VOLT CONTROL SVM
Kontrol gli¢ kaynagdi voltaji distdi.



ASIRI ISINMA ( OVER HEAT )

Kod:700 Asiri isinma (Overheat) alarmlariOVERHEAT: CONTROL UNIT
Kontrol birimi asiri isinmasi.

Kod:701 Asiri isinma (Overheat) alarmlariOVERHEAT: FAN MOTOR
Kontrol tinitesi kabininin Gstiindeki fanmotoru asiri isind.

Kod:704 Asiri isinma (Overheat) alarmlariOVERHEAT: SPINDLE
is mili dalgalanmasinda is mili asiri isinmasi saptandi.

HASAS KLAVUZ CEKME

Kod:740 Hassas klavuz ¢gekme (Rigid tapping) alarmlariRIGID TAP ALARM : EXCESS ERROR
Hassas kilavuz ¢ekme sirasinda, durma durumunda is milinin konum ofseti ayari asti.

Kod:741 Hassas klavuz ¢cekme (Rigid tapping) alarmlariRIGID TAP ALARM : EXCESS ERROR
Hassas kilavuz cekme sirasinda, durma durumunda is milinin konum ofseti ayari asti.

Kod:742 Hassas klavuz ¢ekme (Rigid tapping) alarmlariRIGID TAP ALARM : LSI OVER FLOW
Hassas kilavuz cekme sirasinda, is mili tarafinda bir LSI tasmasi oldu.

SERI i$ MiLI ALARM

Kod:749 Seri is Mili (Serial Spindle) AlarmlarS---SPINDLE LS| ERROR

Guc kaynagi acildiktan sonra sistem ydritillrken seri iletisim hatasi oldu. Asagidaki nedenler
duslinulebilir.

1) Optik kablo baglantisi arizalidir veya kablo bagl degildir veya kablo kesiktir.

2) MAIN CPU karti veya secenek 2 karti

Kod:750 Seri is Mili (Serial Spindle) AlarmlariSPINDLE SERIAL LINK START FAULT

Bu alarm, seri ismilli sistemde gic acildiginda, ismili kontrol birimi dogru sekilde baslamaya hazir
olmadiginda uretilir.

Asagidaki dort neden disunilebilir:

1) Hatali sekilde baglanan bir optik kablo veya is mili kontrol biriminin

Kod:752 Seri is Mili (Serial Spindle) AlarmlarFIRST SPINDLE MODE CHANGE FAULT

Bu alarm, sistemin birmod degisikligini uygun sekilde sona erdirmemesi durumunda olusur. Modlar,
Cs konturlamays, is mili konumlandirmayi,hassas kilavuz cekmeyi ve is mili kontrol modlarini icerir. is
mili kontrol birimi NC tarafindan verilen mod

Kod:754 Seri is Mili (Serial Spindle) AlarmlariSPINDLE---1 ABNORMAL TORQUE ALM
Anormal birinci is mili motoru yiki saptandi.

Kod:762 Seri is Mili (Serial Spindle) AlarmlariSECOND SPINDLE MODE CHANGE FAULT
Alarm No. 752’ye bakin. (2. eksen igin)



Kod:764 Seri is Mili (Serial Spindle) AlarmlariSPINDLE---2 ABNORMAL TORQUE ALM
Alarm No. 754 ile aynidir (ikinci is mili igin)

Kod:772 Seri is Mili (Serial Spindle) AlarmlariSPINDLE---3 MODE CHANGE ERROR
Alarm No. 752 ile aynidir (G¢linct is mili icin)

Kod:774 Seri is Mili (Serial Spindle) AlarmlariSPINDLE---3 ABNORMAL TORQUE ALM
Alarm No. 754 ile aynidir (Gglinct is mili icin)

Kod:782 Seri is Mili (Serial Spindle) AlarmlariSPINDLE---4 MODE CHANGE ERROR
Alarm numarasi 752 ile aynidir (dérdinci is mili igin)

Kod:784 Seri is Mili (Serial Spindle) AlarmlariSPINDLE---4 ABNORMAL TORQUE ALM
Alarm numarasi 754 ile aynidir (dérdinci is mili igin)



