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Emniyet kilavuzunun genel hatlan

Bu kilavuzu okuyun

Fabrikada kurulumu yapanlar, kilavuz ¢ekme tezgahini kullanarak malzeme isleyenler, kilavuz ¢ekme
tezgahini ayarlayan ve bakimini yapan kisiler de dahil olmak iizere, kilavuz ¢ekme tezgahini kullanan
herkesin bu emniyet kilavuzunu okumalar1 gerekmektedir.

Bu emniyet kilavuzunda, kilavuz ¢ekme tezgahini kullanan herkes kullanici olarak ifade edilmistir.

Amag

Cekme tezgahinda yiiksek gerilim elektrik devreleri, yliksek devirde dénen takimlar, gii¢lii bir sekilde
hareket eden tezgahlar ve ATC magazinleri bulunur. Bu nedenle makine ile ilgili ¢esitli tehlikeler
mevceuttur.

Bu emniyet kilavuzunun amaci kullaniciy1 bu tehlikelerden korumaktir. Bu nedenle emniyet kilavuzunda
asagidaki aciklamalar yer alir:

Uyarilar: tehlike ¢esitleri

Onleyici tedbirler: her tiirlii tehlikenin olusumunu engelleme yollar

Emniyet kilavuzunun igerigi ve Diger kilavuzlarla iliskisi

Programlama kilavuzu harig her talimat kilavuzu bir emniyet kilavuzu igerir.
Emniyet kilavuzlar ilgili her personel grubuna verilir.
Liitfen makine fonksiyonlar1 ve Operasyonu yontemleri igin talimat kilavuzunun ana metnini okuyun.

1. Genel kullanicilar i¢in Kullanma kilavuzu
“Operatorler i¢in emniyet kilavuzu”
“Kilavuz ¢ekme tezgahini kuracak ve ayarlayacaklar i¢in Emniyet kilavuzu”
“Operasyonu kilavuzu:
Temel islemler i¢in gerekli makine kullanimi1”
Ingilizce kodu : 693079001

2. Usta kullanicilar i¢in Kullanma kilavuzu
“Operator i¢in emniyet kilavuzu”
“Kilavuz ¢ekme tezgahini kuracak ve ayarlayacaklar i¢in Emniyet kilavuzu”
“KAPI KILITLEME FONKSIYONU”
“Kullanma kilavuzu:
Kurulum ve isleme igin gerekli makine islemleri”

[letisimsel programlama makinesi NC dil programlama makinesi
Japonca parga kodu : 690887001 Japonca par¢a kodu : 690889001
Ingilizce parca kodu  : 690893001 Ingilizce par¢a kodu  : 690895001
3.Kurma kilavuzu “Kilavuz ¢ekme tezgahini kuracak ve ayarlayacaklar i¢in emniyet
kilavuzu”
“Kurma kilavuzu:

Makinenin montaj1, kurulumu, ve secenekleri”
Japonca parga kodu : 690885001
Ingilizce parca kodu  : 690891001

4. Programlama kilavuzu ~ “Programlama kilavuzu: Makine programlari olusturmak”

Iletisimsel programlama makinesi NC dil programlama makinesi
Japonca parga kodu : 690692002 Japonca parga kodu : 690709002
Ingilizce par¢a kodu  : 690698002 Ingilizce par¢a kodu 1690715002
5. Bakim kilavuzu “Bakim kilavuzuna eklenmis, kilavuz ¢ekme tezgahi bakiminda usta

kisiler i¢in emniyet kilavuzu.”
“Bakim kilavuzu: Makinenin ayar ve onarimi”
Bakim kilavuzu miisterilere dagitilmaz.
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Guvenlik levhalari ile iligkisi

Bu kilavuzda bulunan ve 6zel bir 6nem tastyan maddeler, ayn1 zamanda makine iizerine giivenlik etiketi olarak
yapistirilmstir.

Giivenlik levhalarinin bir agiklamasi bu emniyet kilavuzunun sonunda yer alir. ~ Giivenlik etiketinin makineden
¢ikmasi durumunda, yeni giivenlik levhalart edinin ve dogru olarak yapistirm.

Dil

Japonya icine sevkiyat1 yapilan makinelerde, Japonca yazilmis emniyet kilavuzu ve giivenlik levhalar1 bulunur.
Japonya disina sevkiyati yapilan makinelerde su ti¢ dilde yazilmis emniyet kilavuzlari ve giivenlik levhalar
bulunur: Ingilizce, Almanca ve Fransizca.

Diger dillerdeki kilavuzlar ve etiketler i¢in makineyi satin aldigmniz firmaya bagvurun.

Satin alma
Emniyet kilavuzu ya da giivenlik levhalar kayboldugunda, bu pargalar1 makineyi satin aldigmniz firmadan edinin.
Eger bayiler hakkinda bilginiz yoksa asagidaki ofislere bagvurun.

1-1-1 Kawagishi, Mizuho-ku, Nagoya 467-8562, JAPAN

BROTHER INDUSTRIES, LTD. Machinery & Solution Company, Machine Tools Field.
telefon +81-52-824-2232

faks +81-52-811-0469

ANNN/INNT A ~ATDAD ATNTT 1
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Emniyet kilavuzunun kullanimi
Emniyet kilavuzlarini kaybetmemeye, ve her an erisilebilir bir yerde bulundurmaya dikkat edin.
Ayrica makine el degistirdiginde, makine ile birlikte kilavuzlar1 yeni sahibine devredin.

Tehlike derecesi
Talimatlar uygulanmadiginda olusabilecek hasarin miktarina gore tehlike derecesi ii¢ kategoride
siniflandirilmastir.

1. TEHLIKE

TEHLIKE

Kisilerin 6limii ya da agir yaralanmasi ile sonuglanabilecek hasarlar.

2. UYARI

A
UYARI

Ciddi bir yaralanmaya yol agabilecek hasarlar.

3. DIKKAT

A DIKKAT

Yukaridakilerden daha az ciddi hasarlar.

Aciklama sirasi

Giivenlik talimatlar1 asagidaki sira ile agiklanmustir:

1. Tehlike derecesini belirten semboller ve isaret kelimeleri (TEKLIKE, UYARI, DIKKAT)
2. Tehlike gesitleri (Konu)

3. Tahmin edilen hasar gesitleri

4. Onleyici tedbirler



T TEZMAKSAN

Sembollerin anlami
Semboller giivenlik levhalarinin tizerinde ve emniyet kilavuzunun i¢indeki uyarilarda olas1
tehlikeleri onceden agiklamak i¢in kullanilmastir.

1. Tehlike

.E Kaygan < I Hareketli parcalar
Takilma Qaff:. Sikisma

Elektrik carpmasi zlllu Elektrik carpmasi

Yiksek sicaklik ’ Yiksek sicaklik
u)il»lllmilh ,,,,, W
|

El sikismasi / Kesik
\“

Kesik Keskin ug

Patlama u Diisen nesne
4

Disen nesne ® Disme

Dénen nesne Sigrama

P

Sigrama Yangin
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2. Onleyici tedbirler

Kulaklari koru. Elleri koru.

Ayaklari koru. Gu¢ kablosunu cikar.

@O N6

Toprak kablosunu bagla Kafayi koru.
Dokunma. Sokme.
Gozleri koru.

@266 @®
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No.

1. Kumanda kutusu

2. Sicrama muhafazasi

3. Durdurma anahtart

4. Durma lambast

5. Kapi kilidi diigmesi

6. Ic kapt

7. Dis kap1

8. Kapi kilidi anahtar1

9. Mil

10.  ATC magazini

11. Kol

12. Kumanda kutusu belge saklama g6zii
13.  Tesviye civatasi

14. Sogutucu hortumu ucu
15.  Magazin kapag1

16. Takim

17.  Takim tutucu

18. Mil kafas1

19. Acil durdurma diigmesi
20. Tabla

21. Ana gii¢ akim kesicisi
22. Sogutucu tank1

23.  Sigrama muhafazasi yan kapagi
24. Reaktif rezistor kapagi
25.  Operasyon paneli

26. Bakim kapag1
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Uyarilar ve onleyici tedbirler

Parantez igindeki (1), (2) gibi rakamlar, isimlere karsilik gelen pargalari ifade etmektedir.

Tehlike

OD1
OD1-1

OD1-2

0OD2

OD2-1

0OD2-2

0OD3

OD3-1
OD3-2

OD3-3

OD3-4

OD4

OD4-1

0OD4-2

0OD4-3

OD4-4
OD4-5

A TEHLIKE

Kilavuz ¢ekme tezgahi ile ilgili ¢esitli tehlikeler mevcuttur.

Bu tehlikeleri ve onleyici tedbirleri anlamak i¢in, makineyi kullanmadan 6nce
emniyet kilavuzunu okuyun.

Tiim kullanicilar acil durdurma anahtarinin (19) yerini ve gorevini bilmelidir.

A\

Kumanda kutusunda (1) yiiksek gerilim pargalari bulunur. Yanlislikla bu
parcalara temas etmek ciddi yaralanma ya da 6liimle sonuglanabilir.

Sadece elektrik islerinde usta ve ayni zamanda bu makinenin elektrik devrelerine
agina kigilerin elektrikli pargalarin bakimini ve kontroliinii yapmasina izin verilir.
Operatorler kumanda kutusunu agmamalidir.

Eger alarm durumu olusursa, hemen ustabagina bildirin. Operatdrlerin makineyi
onarmasi yasaktir. Sadece makine hakkinda yeterli bilgiye sahip usta kisilerin
kurulum ve onarim isleri yapmasina izin verilir.

3 -

Isleme sirasinda makineye icine sikisarak ciddi bir yaralanmayla kars1 karsiya
kalabilirsiniz.

Kullanim sirasinda sigrama muhafazasinin (2) i¢ alanina girmeyin.

Makineyi ¢alistirmadan dnce kimsenin sigrama muhafazasinin i¢ alaninda
olmadigini gorsel olarak kontrol edin
Ellerinizi, ayaklarinizi ve viicudunuzu kullanim sirasinda hareketli parcalardan
uzak tutun.
Eger alarm durumu olusursa, durumu hemen ustabasina bildirin. Ellerinizi,
ayaklarmizi ve viicudunuzu makinenin i¢ine sokmayin.

l:'l -yég«\

Kapi1 kilit anahtari (5) devre disiyken, dis kap1 (7) agik olsa bile makine hareket
eder. Kendinizi donen bir takimla (16) kesebilir ya da makine igine
sikigabilirsiniz.

Kapu kilit anahtar1 devre disiyken ellerinizi, ayaklarinizi ve viicudunuzu
makinenin igine sokmayin. Operatdr bu durumu ustabasina bildirmelidir. Ustabas1
kapi kilit anahtarin1 “ON” durumuna getirmelidir. Ustabasi her zaman anahtari
muhafaza etmelidir.

Kap1 kilidi devre disiyken, ustabasi kimsenin makineyi isletmesine izin
vermemelidir.

Makineyi igletmeye baglamadan dnce kapi kilit anahtarinin devrede oldugunu
kendiniz gorsel olarak kontrol edin.

Eger kapi kilit anahtar1 takiliysa, ustabasina bildirin.

Ustabas1 her zaman kapi kilit anahtarin1t muhafaza etmelidir.
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OD5 Kapi kilit anahtar1 (5) kapatildiginda, C-eksen tezgahi (20) hareket edebilir. I¢
kapi igerisindeki mekanik parcalar i¢ kapi acik olsa bile hareket edebilir. C-eksen
tezgahinda sikigip yaralanabilirsiniz. Makine iginde sikisabilirsiniz.

OD5-1 Kapi kilidi anahtart devre dis1 iken, ellerinizi, ayaklarinizi, ve viicudunuzu makine
i¢cine sokmayin.Operatdr bu durumu usta bagina bildirmelidir.Ustabast kap1 kilidi
anahtarimi “ON” konumuna getirmelidir.Ustabas1 her zaman anahtar1 muhafaza

etmelidir.
OD5-2 Kapi kilidi devre disiyken, ustabasi kimsenin makineyi isletmesine izin
vermemelidir.
OD5-3 Eger kapi kilit anahtar1 takiliysa, ustabasina bildirin.
J S
;"’I ’§\’\
SD6 I¢ kap1 (6) acikken, kendinizi donen bir takimla (16) kesebilir ya da elinizi
makine igine sikigtirabilirsiniz.
SD6-1 Operatdr i¢ kapty1 agmamalidir.
SD6-2 Ic kap1 (6) agikken, ellerinizi ve ayaklarinizi makinenin i¢ine sokmayin.Ustabas1

i¢ kapry1 asma kilitle kilitlemelidir. Ustabasi her zaman i¢ kap1 anahtarini
muhafaza etmelidir.

SD6-3 Ustabast i¢ kapi kilitli degilken operatdriin makineyi igletmesine izin
vermemelidir.

SD6-4 Makineyi isletmeye baglamadan dnce kapi kilit anahtarinin (5) gegerli durumda
oldugunu kendiniz gorsel olarak kontrol edin.

SD6-5 I¢ kapimnin kilitli olmadigini fark ederseniz, bu durumu ustabasina bildirmelisiniz.

Uyarl KYARI

%

oWl Donen takimlara (16) temas etmek yaralanma ile sonuglanabilir.
OWl-1 Doénen takimlardan uzak durun.
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W\ 17_

ow2 Firlayan pargalar veya kirik takimlar (16) yiiziinden yaralanabilirsiniz.
ow2-1 Dis kapiy1 (7) kapatin ve makineyi ¢alistirin.

e

ow3 Dénen pargaya sikisarak yaralanmayla karsi karstya kalabilirsiniz.
OW3-1 Dénen takimlardan (16), milden (9), ve ATC magazininden (10) uzak durun.
Ow3-2 Ustiiniize oturan giysiler giyin. Uzun sag1 sapka i¢inde tutun. Makine calismazken

gerceklestirilen ayarlama islemleri disinda eldiven giymeyin. Hi¢ aksesuar takmayin.
Doénen pargayi tutmayin.

Oow4 Eger giivenlik aygitinda degisiklik yapilirsa, gorevi degisebilir, bdylelikle makineye
sikisabilir, makineye ¢arpabilir, veya elektrik ¢arpmasina maruz kalabilirsiniz.
OW4-1 Giivenlik aygitlarinda degisiklik yapmayin.Giivenlik aygitini iglemeyecek sekilde
degistirmeyin.
s X
el
-
OW5 Metal kiymiklar1 dagilip goz igine girerse, goz kiirelerinize zarar verebilir ve

goriistinlizli kaybedebilirsiniz.
OW5-1 Metal kiymiklarina kars1 emniyet gozliigii kullanin.
OW5-2 Metal kiymiklarin1 havayla siipiirmeyin.

OW6 Metal krymiklarina ¢iplak elle dokunursaniz, elinizi kesebilir ya da yakabilirsiniz.
OWe-1 Metal kiymiklarina ¢iplak elle dokunmayin. Is pargasinin keskin kenarlarina dokunmayin.
OW6-2 Metal kiymiklar1 temizlemek i¢in eldiven giyin ve bir firca kullanin.

OWe6-3 Makine durdugunda kesen metal kiymiklarini temizleyin.

owW7 Takimin (16) kesici kismin tutarsaniz, elinizi kesebilirsiniz.

OW7-1 Takimin kenarina dokunmayin. Her zaman takim tutucusunu (17) gévdesinden

tutun.



OW8g
OW8-1

OowW9

OW9-1
OW9-2

OW10
OW10-1

OWl1l1
OW1l1-1

Oow12
OW12-1

Ow13

OW13-1
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Ayagimiza agir bir nesne diisiirmek, ayak kemiklerinizi kirabilir.
Agir nesneleri kaldirirken emniyet ayakkabilari giyin.

Agir nesneleri kaldirmak bel fitigina sebep olabilir.
Agir nesneleri kaldirirken yardim isteyin.
Nesneyi belinizin yerine bacaklarinizin giiciinii kullanarak kaldirin.

®

Asin giirtiltilye uzun siire maruz kalininca duyma yetenegi azalir.
Giiriiltiili ortamda ¢alisirken kulak tikaci gibi korumalar kullanin.

/A

Y uksek basingli hava ¢ikiglari yiiziinden gézlerinize ve kulaklariniza zarar verebilirsiniz.
Basingli hava konusunda usta ve bu makinenin boru tesisatini anlayan kisiler
disindakilerin basingli hava boru tesisatini kurmasi veya degistirmesi yasaktir.

@

Ayakta iken basinizi ¢arpabilirsiniz.
Makinenin i¢inde ve etrafinda ¢alisirken kask takin.

&
Z

Makine i¢inde herhangi bir alet birakilmis durumda iken makine caligtirilirsa, bu
aletler firlayabilir ve siz yaralanabilirsiniz.
Makine i¢inde alet kalmigsa makineyi ¢alistirmaymn. Durumu ustabagsina bildirin.

l\l’_
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Oow14

Elinizde kap1 kolu (11) disinda takimlar varken dis kapiy1 (7) agip kapatiyorsaniz
elinizi kapiya sikistirabilirsiniz.
OWw14-1

Dis kapiy1 agip kapatirken kapi kolunu tutun.

OW15 Kumanda kutusunun (1) ya da makinenin iistiine alet koyulursa, bunlar titresim
sonucu diisebilirler.
OW15-1 Kumanda kutusu ve makine iistiine higbir sey koymayn.
O
OwW16 Makineye veya sogutucu tankina (22) tirmanirken diisiip yaralanabilirsiniz.
OW16-1 Makineye ya da sogutucu tankina tirmanmayin.
\!s g A
ow17

Tesviye civatalarinin altina elinizi sokarsaniz (13), elinizi sikistirip bir
yaralanmaya yol agabilirsiniz.
OW17-1

Tesviye civatasini ayarlamayin. Makinenin seviyesi bozuksa durumu ustabasina
bildirin.

OW17-2 Ustabag1 kurulumdan sorumlu kisiye seviyeyi ayarlamasi i¢in talimat vermelidir.
Y
———
OW18 Kablo sarktyor ise ya da iizeri ortiilmemisse, takilip veya kayip diisebilirsiniz.
OW18-1 Kablo sarkiyor ise ya da iizeri ortiilmemisse, durumu ustabasina bildirin.
OW18-2

Ustabagi kurulumdan sorumlu kisiye kablo baglantilarini diizeltmesi ve kablonun
iizerini Ortmesi i¢in talimat vermelidir.

OWw19

Makineyi yeniden diizenlemek giivenlik aygitini etkileyebilir, verilen tiim uyarilari
gegersiz kilabilir.
OW19-1

Eger makinede degisiklik yapilmissa, makineyi isletmeyin. Durumu ustabagina
bildirin.
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OW20-1
OW20-2

ow21

OwW21-1
OW21-2

ow22

Ow22-1

ow23

OWw23-1

ow24
Ow24-1
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Gozlerinize sogutucu sigrarsa, gozleriniz zarar gorebilir.

Sogutucu hortum ucunu (14) diizeltirken emniyet gozIigi takin.

Gozlerinize sogutucu sigradiginda, gozlerinizi temiz suyla yikayin, ve bir doktora
bagvurun.

¥ <

Makinenin bosluklarina parmaginizi sokarsaniz, parmaginizi sikistirip

yaralanmaya yol agabilirsiniz.

Parmaklarinizi potalarin arasina sokmayin.

Parmaginiz1 takim (16) veya takim tutucu (17) ile ATC magazini arasina sokmayin.

. :
Eger sogutucu, yag, veya metal kiymiklari etrafa sigrarsa, kayabilir, diisebilir
ya da bir yerlere ¢arparak yaralanabilirsiniz.

Makinenin giiciinii kapatin, makinenin i¢ini ve etrafini temizleyin, ve sonra
operasyonu baslatin.

% O

Takim tutucusunu (17) takarken ya da ¢ikarirken, takimin (16) kenariyla elinizi
kesebilir ya da elinizi makineye ¢arpabilirsiniz.
Takimin kenarma dokunmayin. Deri eldiven giyin.

" i

Makine aniden hareket edebilir ya da takimlar diisebilir.
Ellerinizi, ayaklarinizi, ve viicudunuzu mil kafasinin (18) altina sokmayin.
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OW25 Yag bazli sogutucu kullanarak is parcasini islerken, islenen parga isinip alev
alabilir.
OWw25-1 Yangin alarm1 ve otomatik yangin sondiirticii kurulu degilken, yag bazli bir

sogutucu kullanmayin.
OwW25-2 Is pargasini islerken, bir operatoér makine baginda bulunmalidir.

Bl A

OW26 Makineye yaslanirsaniz, makine hareket ettiginde sikisarak ya da makineye
carparak yaralanabilirsiniz.
OW26-1 Makineye yaslanmayin.

W ¥

OowW27 Acil durdurma diigmesine (19) nesneler asildiginda, acil durdurma anahtarina
basilamayabilir.
OW27-1 Acil durdurma diigmesine hicbir nesne asmayin.
‘*
OW29 Sogutucu tanki (22) agir oldugu icin, tanki kaldirirken bel fitig1 olabilir ya da

tanki ayaginiza diistirebilirsiniz.
OW29-1 Metal kiymiklar1 temizlerken bile, sogutucu tanki kaldirmayin.

OW30 Makineye girerken kayip viicudunuzu garpabilirsiniz.
OW30-1 Makineye girmeyin.
Makineye girmek gerektiginde, durumu ustabasina bildirin.

2009/06/14 16 ¢TR2BAINI-1
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Oow31 Sigrama muhafazasinin (2) yan kapagi (23) takili degilse, makineye sikisabilir
veya kirik takimlar yiiziinden yaralanabilirsiniz.

OW31-1 Giicii agmadan dnce, kapagin takili oldugunu gorsel olarak kontrol edin. Yan
kapak takili degilse durumu ustabagina bildirin.

OW31-2 Ustabas1 operatdre yan kapagi takmasi igin talimat vermelidir.

OwW32 Agirlik ve boyutu belirli bir sinir1 agan takimlar (16) ve takim tutucular (17)

kullanilirken firlayabilir.
OW32-1 Agirlik ve boyutu belirli sinirlar iginde olan takim ve takim tutucular kullanin.
OwW32-2 Takimlarin sinirlari i¢in, makineye yapistirilmis takim etiketine ya da kullanma
kilavuzuna bakin.

& ,»l“hi"m“;l,:..»ml.

OwW33 Reaktif rezistore dokunursaniz yanabilirsiniz, ¢linkii reaktif rezistor ¢aligma
sirasinda 1sinir.
OW33-1 Reaktif rezistor kapagini (24) cikarmayin.

OW34 Motora dokunursaniz yanabilirsiniz, ¢iinkii motor ¢aligma sirasinda isinir.
OW34-1 Motora islem bittikten sonra 30 dakika boyunca dokunmayin.

i

OW35 ATC magazini (10) doner, takimlar (16) islenmis is pargalarina, mastarlara, veya
makineye garpabilir ve kirilabilir.

OW35-1 Takim uzunlugunu ayarlayin boylelikle takimlar ATC magazini donse bile islenmis
is pargalarina, mastarlara, veya makineye temas etmez.

2009/06/14 17 eTR2BAINI-1



OW36
OW36-1

OW36-2

OwW37

OW37-1

OW-38

OW-38-1

OW39
OW39-1

OW39-2

OW39-3

OwW40

OW40-1
OW40-2
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Kumanda kutusu (1) veya operasyon paneli (25) 1slak ise, elektrik ¢arpabilir.
Kumanda kutusu ve operasyon paneline sogutucu, su veya metal kiymiklarimin
kagmasini engelleyin.

Kumanda kutusuna 1slak ellerle dokunmayin.

/A

Patlayici bir ortamda gii¢ agilirsa ya da is pargalari islenirse, makineden ¢ikan bir
kivileim ile patlama gergeklesebilir.
Patlayici bir ortamda giicii agmayin ve makinede isleme yapmayin.

=Y B
= e

et
I’parqasml iyice sikmadan makineyi ¢aligtirirsaniz, is pargasi firlayip,
yaralanmaya sebep olabilir.
Is pargasini iyice sikin.

Bl -

Bakim kapagini (26) takmay1 unutursaniz, makine igine sikisip yaralanabilirsiniz.
Giicli agmadan dnce, bakim kapaginin takili oldugunu gorsel olarak kontrol

edin. Takili degilse durumu ustabagina bildirin.

Bakim kapagini agarken, ana gii¢ kesiciyi kapatin ve ana gii¢ kesiciyi asma kilitle
kilitleyerek acilamayacak hale getirin.

Ustabasg1 operatore bakim kapagini takmasi icin talimat vermelidir.

Is pargasinin malzemesine gore metal kiymiklari alev alabilir ya da patlayabilir.
(6r: Magnezyum).

Her tiirlii metal kiymiklarini aninda temizleyin.

Bu tiir bir malzemeden yapilmis is pargasi islerken, makinenin yakinina yangin
sondiiriicii kurun, ve asla gézetimsiz islem yapmayin.
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W

Sogutucu hortum ucunun yoniinii ayarlarken, takimin kenarinda elinizi kesebilirsiniz
veya makineye elinizi ¢arpabilirsiniz.
Deri eldivenler giyin.

>.
A

Borular iizerine herhangi bir darbe kagakla sonuglanabilir ve gozlerinize
sogutucunun girmesi goriis kaybiyla sonuglanabilir.
Borulara herhangi bir darbeye izin vermeyin.

2] S
| 3

Frezeleme baglant1 elemani takima iyice sikistirilmamigsa, mil donmesi sirasinda
takimdan ¢ikip ayrilabilir ve ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

Frezeleme baglanti elemanin takima iyice sikistirildigini kontrol edin ve sonra
takimi tutturun.
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Guvenlik etiketinin tanimi
Emniyet kilavuzu igindeki 6zellikle 6nemli tanimlar giivenlik etiketi {izerine basilmistir, ve etiket
makineye takilmigtir.Makineyi igletmeden dnce etiket iizerindeki tanimlari dikkatlice okuyun ve

anlayin.
Giivenlik etiketleri asagidaki ¢izimde gosterilen konumlara yapigtirilmigtir. Etiketlerin zarar
gormedigini kontrol edin.Zarar gormiisse, degistirilecek i¢in yeni etiket edinin.

Guvenlik etiketinin konumu
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Giivenlik etiketi, On ve yan

Japonca, Cince, ingilizce
Ingilizce, Almanca, Fransizca

Ingilizce, italyanca, Ispanyolca

Parca kodu
690723001
691042001
690843001

This machine has hazards.
Read instruction manuals to understand hazards and avoid them before operation.

Diese Maschine birgt Gefahren.
Um Risiken zu erkennen und vermeiden, vor dem Einschalten die Betriebsanleitung lesen.

L'utilisation de cette machine comporte des risques.
Lisez les manuels d'instruction pour connaitre les risques et les éviter avant d'utiliser cette machine.

A DANGER

A WARNING

A WARNING

pr

&

Machine in operation
will suddenly move and
crush you.

Keep away from moving
parts.

Broken tool or
workpiece
can hit and wound you.

Shut door before
starting machine.

Rotating parts
can catch and injure you.

Keep away from rotating tool, spindle, and
magazine.

Never hold moving parts.

Do not wear gloves while operating machine.

A GEFAHR A WARNUNG A WARNUNG
Maschine in Betrieb Gebrochene Werkzeuge Umlaufende Teile
kann plétzlich laufen und oder Werkstlicke kénnten Sie fassen und verletzen.

Sie stoBen.

Beim Betrieb der Maschine
von allen bewegenden
Teilen sich fernhalten, um
Verletzungen zu vermeiden.

konnten Sie treffen und
verletzen.

Vor dem Start der
Maschine Tur schlieBen.

Von umlaufendem Werkzeug, Spindel und
Magazin sich fernhalten.

Rotierende Teile nicht beriihren.

Wiahrend des Bedienens keine Handschuhe
tragen.

A DANGER

A\ AVERTISSEMENT

A AVERTISSEMENT

En opération, cette
machine bougera
soudainement et
provoquera des risques
d'écrasement.

Ne vous approchez jamais
des parties mobiles.

Les outils cassés ou les
pieces usinées

peuvent étre projetés et

risquent de vous frapper
et de vous blesser.

Fermez la porte avant
de faire démarrer la
machine.

Les parties tournantes
peuvent vous accrocher et vous blesser.

Ne vous approchez jamais des outils
tournant, de la broche et du magasin.

Ne saisissez jamais les parties en
mouvement.

Ne portez pas de gants pendant I'utilisation.

691042001 / 0302 (2)
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2. Takim etiketi

I8, THEEROFRERI TEMT L. BRI BIRT 2ERDB O FT. BIFFIC. TR CHAZER LTS,
If use beyond the limitation of the tool and spindle speed, machine may be broken.
Check the detailes by the operation manual before operation.

SEIUEGEE | 10000 min'/ 16000 min' | Nosuon Srsed

L1 EF—N\ 7124 No.30 Spindle Taper
o L2 U=l MAS-BT30 Tool Shank o
H TR R MAS-P30T-2 (30°) Retension Knob
lﬂ: RAYVVETERET| Miotal 25 kg (14Tools) / 35 kg (21Tools) | Total in Magazine
1] T | [TEOm® D1 < 40mm |D1 < 40mm |Limitation of Tool
D2/ D1 Ds L1 S200mm |L1 =200mm
i— m:/y_w D2 = 80mm D2 = 55mm
L2 =160mm L2 =160mm
D3 = 46mm D3 = 46mm
L3 z 30mm |L3 Z 30mm
M L3 M = 3kg M = 2kg
re==> MxH=180 kgmm | MxH= 100 kgmm
IS/NSYRFM | 100grmm S0grmm  |Limitation of
EMEEHFIE | 10000min® | 16000min”  |Reotnaon Soeen
653379001 /0210 (2)
Parca kodu Parga ismi

653379001 ToolLABEL250
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3. Giivenlik etiketi, arka

Dil Parcga kodu
Japonca, Cince, Ingilizce 690730001
Ingilizce, Almanca, Fransizca 691045001
Ingilizce, italyanca, ispanyolca 690840001

A DANG A WARNING

AR < QQ

Hazardous voltage Spilt coolant, lubricant, or chips are slippery

will cause severe injury or death. and can cause injury.

Never attempt to adjust or repair electrical Turn off main power and clean in and around
circuits unless you are familiar with circuits and machine before servicing.

qualified to work safely on electrical circuits. Wear head protector and safety shoes while

Turn off main power before working. servicing.

® | Post notice you are working.

A VARNUNG

Hochspannung Auf Kiihimittel oder Schmierstoffen, bzw. Spénen
kann Sie schwer oder tédlich verletzen. konnten Sie ausrutschen und sich verletzen.

Nicht versuchen, Einstellungen oder Reparaturen Vor dem Warten der Maschine Hauptschalter
am elektrischen Stromkreis ohne Fachkenntnisse || ausschalten und den Innenraum sowie die

oder Qualifikation vorzunehmen. Umgebung der Maschine sdubern.
Vor dem Eingreifen Hauptschalter ausschalten Wahrend der Wartung Kopfschutz und
und fir Dritte kenntlich machen, daB an der Sicherheitsschuhe tragen.

Maschine gearbeitet wird.

A DANGER A AVERTISSEMENT

Haute tension Les huiles de coupe ou de lubrification et les
causera des blessures graves et des risques de copeaux

mort. peuvent vous faire glisser et vous blesser.

Les réparations et les réglages des circuits Coupez I'alimentation principale et nettoyez dans
électriques ne doivent étre effectués que par du et autour de la machine avant de mettre en
personnel qualifié. service.

Coupez l'alimentation principale avant de Portez un casque et des chaussures de sécurité
travailler sur les circuits électriques. enh mettant en service.

Apposez une affiche spécifiant que vous étes en
train de travailler.

691045001 / 0302 (2)




T TEIMAKSAN

4. Etiket, Reaktif rezistor

Dil Parga kodu

Japonca, Cince, ingilizce 690729001

Ingilizce, Almanca, Fransizca 691058001

Ingilizce, Italyanca, Ispanyolca 690841001
AWARNING | AWARNUNG | A AVERTISSEMENT
Heated resistor HeiBer Widerstand Température de la
can burn your hand. kénnte lhre Hand résistance élevée,

verbrennen. pouvant causer des

remove cover.

,»!“)Jﬂmm,,m))
|

After stopping machine,
wait 30 minutes and

Nach dem Ausschalten
der Maschine 30 Minuten
warten, dann den
Schutzdeckel entfernen.

brilures.

Apres avoir arrété la
machine, attendez 30
minutes avant d'enlever
le capot.

691058001 / 0302 (2)

5. Etiket, takim ¢ikarma

Dil Parga kodu
Japonca, Cince, Ingilizce. 653080001
1ngi1izce, Almanca, Fransizca 691040001
Ingilizce, italyanca, ispanyolca 691041001

A CAUTION

A\ AVERTISSEMENT

After installed the
tool-holder, Please
certify aligning its
key-groove with
agripper Kkey.

Apreés linstallation du
porteoutil, vérifier
I’alignement de sa
gorge ce clavetie avec
la clavette de la pince.

A ACHTUNG

Nach dem Einsetzen
des Werkzeughalters
priifen, dal3 der
Greifer-nutenstein
in der Nut sitzt.

Key-groove
Nut

Gorge

de clavette

Gripper-Key
Greifer
nutenstein
Clavette
de pince

Gripper
Greifer
Pince
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6. Etiket, yan kapak

Dil Parca kodu
Japonca, Cince, Ingilizce. 690731001
Ingilizce, Almanca, Fransizca 690732001
Ingilizce, italyanca, ispanyolca 690842001

A DANGER

I

Machine in operation will suddenly move,
broken tool or workpiece can hit
and crush you.

Turn off main power before opening
maintenance door.

o A GEFAHR °

Ist die Maschine in Betrieb, kann sie sich
plétzlich von der Stelle bewegen; ein
abgebrochenes Werkzeug oder ein Werkstiick
kann Personen treffen oder zerdriicken.

Vor dem Offnen der Wartungstiir
Hauptschalter abschalten.

A DANGER

Attention aux outils cassés ou aux piéces
travaillées qui peuvent voler et vous écraser si
la machine se met brusquement en marche.

Coupez I'alimentation électrique avant
d'ouvrir la porte d'entretien.

690732001 / 9905 (2)
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KULLANMA KILAVUZU

Tezmaksan Makina Sanayi ve Ticaret A.S.

istanbul Merkez Abdi lpekii Caddes! No: 129, 34040 Bayrampasa/ [stanbul Tek (0212) 674 60 10 (pbx) Faks: (0212) 577 08 36 E-Mail: infi
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- Guvenlik Aygitlar

Makineyi calistirmadan once giivenlik aygitlarim tiimiiyle anladiginizdan emin olun.
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[1] Kap kilitleme sistemi
Kapi kilitleme sistemi makine

calisirken kapiy kilitler ve kapi
acildiginda makineyi durdurur.

Kapi kilitleme sisteminde
degisiklik yapmayin.Degisiklik
yapilirsa, kilitleme sistemi dogru
¢alismayabilir, veya siz makineye
sikisabilir, makineye ¢arparak
yararlanabilirsiniz, veya elektrik
carpabilir.

[2] KapiKkilitleme anahtar:
Kapir kilitleme anahtari galigir
durumda olmalidir.

s S
3] <
Kapir kilitleme anahtari kullanim dis1
oldugunda, kap1 acik olsa bile
makine hala ¢aligir.Kendinizi dénen

bir takimla kesebilir veya makine
icine sikigarak yaralanabilirsiniz.

[3] Acil durum anahtan

Acil durum diigmesine
basildiginda makine hemen ve
tamamen durur.

Herhangi bir sira dist durum fark
ettiginizde veya herhangi bir tehlike
aninda bu diigmeye basimn.

~ATDAD ATNTT 1
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BOLUM 1

OPERASYON PANELI

1.1 Operasyon paneli ile ilgili genel bilgiler
1.2 Anahtarlar
1.3 Tusglar
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1.1 Operasyon paneli ile ilgili genel bilgiler

NC Operasyon paneli Operasyon paneli ve anahtar panelinden olusur.

111  Operasyon paneli
Sek. 1.1 Operasyon paneli

[MAIN POWER] lambasi

[PWR ALARM] lambasi

[START] anahtari

[STOP] anahtari

[PALLET START]
anahtari

[RAPID TRAVERSE
OVERRIDE]
anahtari

Operasyon paneli

[PROTECT] anahtari

[POWER] anahtari

[DOOR INTERLOCK]

anattart

>AEMERGENCﬂ anahtar

wnananmn/

-

TAT ANINTOR ai
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Anahtarlar

Bu béliim Operasyon paneli ve anahtar panelinde bulunan anahtarlarin fonksiyonlarni anlatir.

(1) [PALLET START] anahtari

Bu anahtara basmak asagidaki islemler dizisini baslatir. Programi otomatik olarak degistirme 2E
Dis tablay1 otomatik olarak yiikleme 2 Isleme 2€ Tablay1 otomatik olarak bosaltma.

I¢ tablada isleme yapilmadiginda, hemen dis tabla igin isleme baslar. i¢ tablada isleme
yapildiginda, dis tabla i¢ tabla i¢in isleme bitene kadar bekler.

Dis tabla isleme i¢in beklerken [PALLET START] anahtari iizerindeki lamba yanar. [PALLET
SELECT] anahtar1 [OFF] durumdayken bu tus kullanim disidur.

(2) [START] anahtari

0 Reset sonrasi baslatma
Hafiza operasyonu modunda veya MDI modunda [PALLET] tusu [OFF] duruma getirildiginde, bu
islem gegerlidir.
Program moda uygun olarak indirilir ve sonra ¢alistirilir.
0 Tek blok, program durdurma, vs. yiiziinden durdurma sonrasi baslatma
Program hafiza operasyonu modunda bir sonraki bloktan itibaren ¢alistirilir.
0 Bekleme sirasinda baslatma
Islem durduruldugu konumdan devam ettirilir.

(3) [STOP] anahtari

Bu anahtara basmak MDI operasyonunu veya hafiza operasyonunu durdurur. Mil hareketi
durmaz. Eger anahtara takim degisimi veya kilavuz ¢ekme sirasinda basilirsa, bunlar
tamamlandiktan sonra operasyon durur.

(4) [PROTECT] anahtar

Bu anahtar1 [OFF] duruma getirmek, bilgi veya program girmenize ya da degistirmenize olanak
saglar.

Bu anahtar1 [ON] duruma getirmek, program ve bilgilerin degistirilmesini veya silinmesini
engeller.

Program olusturmadiginiz ya da hafizadaki bilgileri degistirmediginiz, eklemediginiz veya
silmediginiz zamanlarda, bu anahtar1 [ON] ((PRGRM-MODE)] yoniine veya [PRGRM] yoniine
cevirin.

(5) [EMERGENCY] anahtari
Operasyon paneli iizerinde bir [EMERGENCY] anahtar1 bulunur.
Operasyonu sirasinda bir acil durumda veya girig hatalar1 yiiziinden olusan makine arizalarinda
bu anahtara basimz. Isleme sirasinda bu anahtara basmak, islemi aninda durdurur.
Acil durdurma sonrasi kurtarma islemi i¢in asagidaki adimlari takip edin.
1. Sebebi ortadan kaldirmn.
2. [EMERGENCY] anahtarini birakin. (Anahtari saat yoniinde ¢evirin.)
3. [RST] tusuna basin.
Kilavuz ¢cekme takiminin i¢ parcasi icinde takih kaldiginda ya da takim degisimi sirasinda

[EMERGENCY] anahtarina basilmissa, sadece usta personelin diizeltme islemlerini
gerceklestirmesine izin verilir.

(6) [DOOR INTERLOCK] anahtari
Bu segme anahtar1 kapi kilit sistemini devreye sokar ve devreden ¢ikarir. Normal iglemler igin
anahtar1 kapi kilit sistemini devrede olacak sekilde ayarlayin.
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(7) [PALLET SELECT] anahtari
Bu anahtar hafiza operasyonunda kullanilacak paleti secer.

[OFF] ---------- Palet kullanilmiyor.

[1] e Isleme icin sadece 1. palet kullanilir.

[2] - Isleme icin sadece 2. palet kullanilir.

[1=2] ---------- Isleme icin 1. palet ve 2. palet doniisiimlii olarak kullanilir.

< Her ayar i¢in ayrintil aciklama >

0

[PALLET SELECT] anahtart [OFF] durumundayken operasyon

Bu ayar1 otomatik palet yiikkleme ve bosaltmanin gereksiz oldugu durumlarda kullanin.
[START] anahtarina basmak, ekranda gosterilen programi baslatir.

[PALLET START] anahtar1 kullanilamaz.

Istenilen programi (ana program) secmek i¢in, asagidaki adimlari takip edin:

1. [MEM] tusuna basin.

2. Istenilen programi (ana program) numarasini klavyeden girin, ve [ENT] tusuna basin.
[PALLET SELECT] anahtari [1] veya [2] durumundayken operasyon

Bu ayar1 sadece 1.paleti (veya 2.paleti) kullanirken kullanin.

[PALLET START] anahtarina basildiginda, program 1 palete (veya 2.palete) gore degistirilir
ve iglem baslar. Kullanici parametresi (hizli tabla) i¢in programi ayarlayim.

1. palet (veya 2. palet) islem bagladiginda otomatik olarak yiiklenir, ve islem tamamlandiginda
otomatik olarak bosaltilir.

[PALLET START] anahtari igleme sirasinda kullanilamaz.

[PALLET SELECT] anahtar1 [1¢2] durumundayken operasyon

Bu ayar1 1.paleti ve 2.paleti doniisiimlii olarak kullanarak isleme yapmak i¢in kullanin.
[PALLET START] anahtarina basildiginda, program dis palete gore degistirilir. Kullanici
parametresi (hizli tabla) i¢in programi ayarlayin.

Tezgah otomatik olarak dis paleti yiiklemek i¢in doner ve isleme baslar. I¢ palet islenirken, dig
palet lizerine i pargalarini dizin. s pargalarinin dizilimi tamamlandiginda, [PALLET
START] anahtarina tekrar basin.  Eger i¢ paletteki isleme tamamlanmamissa, [PALLET
START] anahtar1 iizerindeki lamba yanarak dis paletin bir sonraki isleme i¢in rezerve
edildigini belirtir. I¢ palet i¢in isleme tamamlandiginda tezgah otomatik olarak dis paleti
yiiklemek i¢in doner ve isleme baglar.

1.4 ATRARATNIT 1
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1.3 Tuslar

[J MAIN POWER
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Bu boliim bu ¢ercevelerdeki tuglarm fonksiyonlarmi anlatir. Sadece usta personelin diger tuslari

kullanmalarina izin verilir.
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1. Mod degistirme tuslar

(1) [MANU] tusu
Bu tusa manual moda gegmek igin basin.
Bu tusu makineyi manual olarak isletmek istediginiz zaman kullanin.

(2) [MEM] tusu
Bu tusa hafiza operasyonu moduna gegmek i¢in basin.
Hafizada kayitli program operasyon i¢in yiiklenir.

2. Manual modda kullanilan tusglar

(3) [Z.RTN] tusu

Bu tusa X-, Y-, Z-, A-, B- ve C-eksenlerini, makine sifir noktalarina geri getirmek i¢in basin.

Bu tusa basildiginda, tus lizerindeki lamba yanar, Z-ekseni kendi sifir noktasina yiikselir, ve sonra
X- ve Y-eksenleri ayni anda kendi sifir noktalarina doner. C-ekseni bundan sonra kendi sifir
noktasina doner. Ek eksenler parametre ayarlarina gore kendi sifir noktalarina donerler.

Sifir noktasina doniis tamamlandiginda, bu tusun ve [START] anahtar tizerindeki lambalar soner.

(4) [MAGZ] tusu

Bu tuglara magazini dondiirmek icin basin.

Bu tusa her basildiginda, magazin bir sonraki indeks konumuna saat yoniinde déner.Bu
tus sadece Z ekseni ATC sifir noktasinda oldugunda gecerlidir.

Notlar:
Tus basili tutulsa bile, magazin sadece bir bélme doner.
Magazin her bir bdlme dondiigiinde tusa basin.
Tus tizerindeki lamba sondiigiinde, magazin tekrar dondiiriilebilir.

(5) [ATC] tusu

Bu tusa magazin takimlarint degistirmek i¢in basin.

Asagidaki sira tuga her basildiginda gergeklesir:Z ekseni ATC sifir noktasina hareket eder,
magazin doner, Z ekseni ATC ¢evrimini tamamlamak igin sifir noktasina algalir.

(6) [P.INDX] tusu

Bu tusa i¢ tablanin dis tarafa (kullanici tarafi) dizinlenmesi amaciyla C-eksenini dondiirmek i¢in
basin.

Tusa basildiginda, Z-ekseni kendi makine sifir noktasina geri doner, ve sonra i¢ tabla dis tarafa
dizinlenir.

TC palet devir eksenini C-ekseni olarak ele alir. C-ekseni hareket menzili -180.000° - 0.000°
arasindadir.

1. palet veya 2.palet i¢ tarafa dizinlendiginde C-ekseni koordinat alaninda sirastyla [PALLET 1]
veya [PALLET 2] goriiniir.

(7) [S.CW] tusu

Bu tus mili normal yoniinde dondiiriir.

Donme hizi [ & +] ve [ W -] tuslart tarafindan degistirilebilir.
Normal yonii mil iistiinden bakildiginda saat yonii olarak kabul edilir.

(8) [S.STOP] tusu
Bu tus mil devrini durdurur.
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(9) [RPD] tusu
[+X], [-X]1, [+Y], [-Y], [*Z], [-Z], [+4], [-4] (tiimiine [AXIS] tusu adi verilir)

Butusu X, Y, Z, A, B, ve C eksenlerini yiiksek hizda hareket ettirmek i¢in kullanin.

0 Yiiksek hiz moduna gegmek i¢in [RPD] tusuna basin.

0 X,Y,Z, A, B, ve C eksenlerini istenen yonde hareket ettirmek i¢cin [AXIS] tusuna basin.
[+X] ve [-X] tuslar1 X-eksenini, [+Y] ve [-Y] tuslar1 Y-eksenini, [+Z] ve [-Z] tuslar1 Z-eksenini
hareket ettirir, ve [+4] ve [-4] tuslar1 4. ekseni (C-ekseni), 5., 6., 7., veya 8. eksenleri pozitif
veya negatif yonde hareket ettirir.

0 Yiiksek hareket hizini artirmak ve azaltmak icin [ & +] ve [ W -] tuslarini kullanin.

0 Ek eksenin yiiksek devir hizini arttirmak veya azaltmak i¢in kiirsoru [Yiiksek donme hizi (4)]’e
getirin.

Uyan!

C-ekseni, Z-ekseni makine sifir noktasinda bulunmasa bile déner. X, Y, ve Z-

eksenlerinin takim, is pargasi, vs. ile temasini 6nlemek i¢in, dnceden giivenli

konumlara getirildigine emin olun.

3. Ekranlar degistiren tuslar
(10) [POS] tusu
Bu tusa mevcut eksenin koordinat konumunu ve belirlenen koordinatlara kalan hareket
giizergahini gosteren ekrana ulagmak i¢in basin.
Bu ekranda ayrica mevcut besleme hizini ve mil hizini kontrol edebilirsiniz.

(11) [PRGRM] tusu
Bu tusa hafiza islemi veya diizenleme i¢in programi gostermek, ya da MDI operasyonu igin
blok operasyonu ekranini gdstermek i¢in basin.

(12) [MANU COND] tusu
Bu tusa manual modda besleme hizini ve mil hizin1 degistirmek i¢in basin.

(13) [CLEAR] tusu
Bu tusa ekranda gosterilen bilgiyi silmek i¢in basin. Ekran se¢im tuglarindan birine basmak
ekran1 gosterir.

(14) [5], [Q], [R], [ <=]] tuglan ([CURSOR] tuslari)

Kiirsoru ok yoniinde kaydirmak igin istenen tusa basin.

4. Diger tuslar

(15) [RST] tusu

Bu tusa kontrol birimini ilk durumuna reset etmek icin basin:

0 Alarm durumunu resetler.(ekranda yildiz (¥) ile veya yildizsiz gosterilen her alarmi resetler).

0  Hafiza operasyonu sirasinda basildiginda makineyi aninda durdurur. Devam eden takim
degisimi veya kilavuz ¢ekme iglemleri, islem tamamlandiktan sonra durur.

(16) [CLT. P] tusu
Bu tusa sogutucu pompasini agmak ve kapamak i¢in basin.

Bir kere basinca : Sogutucu pompasi ¢alisir ve tus lizerindeki lamba yanar.

Sogutucuyu baslatmak ve durdurmak icin yaglama talimatlar1 da kullanilabilir.
Tekrar basinca : Sogutucu pompasi durur ve tus iizerindeki lamba soner.

Bir yaglama talimati kullanilsa bile sogutucu dagitilmaz.
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(17) [CHP.F] tusu (se¢meli)
Bu tusa sogutucu metal kiymiklari temizleme akisini (segmeli) agmak ve kapamak igin basin.

Bir kere bas : Metal kiymiklart akim motoru ¢alisir ve tus lizerindeki lamba yanar.

Metal kiymiklari akigint baglatmak ve durdurmak i¢in metal kiymiklart akig
talimatlar1 da kullanilabilir.
Tekrar bas : Metal kiymiklart akis motoru durur ve tus iizerindeki lamba soner.

Metal kiymiklari akis talimati1 kullanilsa bile metal kiymiklari akisi baglamaz.

(18) [LIGHT] tusu (seg¢meli)
Bu tusa makine 1518101 (segmeli) agmak ve kapamak i¢in basin.

Bir kere bas  : Makine 15181 agilir ve tus lizerindeki lamba yanar.
Tekrar bas : Makine 15181 kapanir ve tus lizerindeki lamba soner.
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BOLUM 2

OPERASYON

21 Giucu A¢gmak

2.2 Baslangi¢ Kontrolleri
2.3 Manual Operasyon
2.4 Hafiza Operasyonu
2.5 Gucu Kapamak
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21 Gucu Agmak

21.1 Gucu agmadan once kontrol edilecek maddeler

Bakim kapaklarimin takili olduklarini kontrol
edin. Vidalarin sikica vidalanmig olduklarini
kontrol edin.

S
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Kaprkitittermeamahtarmmmm Kapilarin kapali

devrede olup olmadigini ldugunu kontrol edin.

0
kontrol edin. .
2] | %%
# \ Makineye sikisarak

ciddi bir yaralanmayla
kars1 karsiya

kalabilirsiniz.
! E A Tezgah tistinde herhangi
I: [ | 1 bir alet veya yabanci bir

madde olup olmadigini
kontrol edin.

H

TR2B02.a
Operasyon kiyafeti Kumanda kutusunun kaplSl.l’lln K.umanda kutusu .uzermdekl
1. Size uygun kiyafetler giyin. kapali oldugunu kontrol edin. vidalarin sikica vidalanmig
2. Uzun sag1 sapka i¢inde tutun. oldugunu kontrol edin.
3. Aksesuar takmayin. @ lllll
4. Koruyucu gozlik takin. o KumamaaRitusu st ck
5. Emniyet ayakkabilar1 giyin.

gerilimli boélmeler igerir.Bu

k. bdlmelere yanlislikla
ﬁc} @ dokunmak 6liimle
e

Onen bolumiler igersSine sikisarak sonuglanabilir.
yaralanabilirsiniz.
Metal kiymiklar1 veya sogutucu Makinenin giiciinii kapatin, ve makinenin i¢ini ve
gozlerinize girerek goz cevresini temizleyin.

yaralanmalarina neden olabilir.
Ayagiiza agir nesneler diisiirmek, kemik
kirilmalarina neden olabilir.

Dékiilmiis sogutucu, yag veya metal kiymiklar1 kayip
diismenize ve yaralanmaniza neden olabilir.
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21.2 Gucu Agmak
(1)  Makine arkasindaki kumanda kutusunun {izerindeki ana gii¢ kesme kolunu [ON] konumuna getirin.
(2)  Operasyon paneli iizerindeki ana gii¢c lambasinin yandigini kontrol edin.

Sek. 2-1 Ana gii¢ kesme kolu [ON] konumunda

(3)  Operasyon panelinin giiciinii agin.
[POWER] anahtarina basildiginda, anahtar lambasi (yesil) yanar ve baglangi¢ ekran1 belirir.
Ayni zamanda, kumanda kutusu fani ¢aligmaya baslar ve X-, Y- ve Z-eksenleri motorlart

servo-Kkilitlenir.

0 Giig-acik ekrani, makine durumuna bagl olarak giiclin agilmasindan bir 15 saniye sonra
acilir (([POWER] anahtar1 lambas1 yanip soner).

Sek. 2-2 [POWER] anahtarini agmak

[POWER] anahtari

\
0
0
0

oo @ D/o
(e R~

O

T31A06.ai
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2.2 Baslangi¢ Kontrolleri

Operasyona baslamadan 6nce, kapi kilitleme ve acil durdurma sistemlerini kontrol ettiginizden
emin olun.
Eger bu sistemlerin biri veya ikisi birden dogru olarak ¢alismiyorsa, bu durumu ustabasina hemen
bildirin.
Kapi kilit sistemi kontrol adimlan
|Kap1 acikken makinenin calismadigim1 kontrol eden adimlar. |
Kapi kilitleme anahtarinin kullanimda oldugunu kontrol edin, ve sonra giicii agin.
Biitiin kap1 ve kapaklari kapattiktan sonra sifir noktasina doniisii gergeklestirin.
D1s kapiy1 agin.
Manual moda girin, ve sonra operasyon paneli iizerindeki [P.INDX] tusuna basin.
Tablanin donmedigini, ve kapinin agik oldugunu belirten alarmin gosterildigini kontrol
edin. Bu alarm kapi kilit sisteminin dogru olarak ¢alistigini gosterir.
IKapinn kilitli oldugunu kontrol eden adimlar
6.
7.
8.

Dk W =

D1s kapiy1 kapatin.
[P.INDX] tusuna basin.

Kapinin kilitli oldugunu kontrol etmek i¢in, palet donerken dis kapiy1 agmaya ¢alisin. Kap1
acilmryorsa, kapi kilit sistemi dogru ¢aligiyor demektir.

Acil durdurma sisteminin kontrolii

Operasyon paneli iizerindeki [EMERGENCY ] anahtarina basin.

Ekranda "Emergency button activated" alarm mesajinin gosterildigini kontrol edin.
[EMERGENCY] anahtarini serbest birakmak icin saat yoniinde ¢evirin.
Operasyon paneli iizerindeki [RST] tusuna basin.

Alarm mesajinin silindigini kontrol edin.

SNk WD =

2.3 Manual Operasyon

Kapi kilit anahtarinin devrede olup olmadigini kontrol edin.
Manual iglem (sifir noktasina doniis, eksen hareketi v.s) yapmaniz gerektiginde manual moda gegin.
(Ayrmtilar i¢in Boliim 1 Operasyon paneline bakin.)

2.3.1 Takimlarin degistirilmesi

2 8

OwW32 Belirli bir sinirin iistiinde agirlik ve boyuta sahip takimlar (16), veya takim tutucular
(17) kullanilirken yerinden firlayabilir.
OW32-1 Belirli sinirlar i¢inde agirlik ve boyuta sahip takim ve takim tutucular kullanin.

OwW32-2 Takim limitleri icin makineye yapigtirits takim etiketine ya da Operasyon kilavuzuna bakm.
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Mil i¢indeki takimi mil igindeki bir bagka takimla degistirin.

1. Manual moda gegmek i¢in [MANU] tusuna basin.
2. [ATC] tusuna basin.
Z ekseni makine sifir noktasina yiikselirken mil belirlenen konuma (mil oryantasyonu) hareket eder.
Belirli konum mil {izerindeki iki anahtar olugunun Y ekseni ile paralel oldugu konum demektir.
3. [ATC] tusuna basin.
Z ekseni yukar1 hareket eder ve mile takili takim ondan ayrilir ve sonra ATC sifir
noktasina hareket eder.

4, [ATC] tusuna basin. Magazin doner ve bir sonraki konuma dizinlenir.Bu hareket sirasinda, magazin C
doner.
5. Z ekseni agagiya sifir noktasina hareket eder.O sirada mile yeni bir takim takalir.

2.4 Hafiza Operasyonu

Kapi kilit anahtarinin devrede olup olmadigini kontrol edin.
Bu béliim, dis palet islemini baglatma veya makineyi dis palet i¢in rezerve etme, ve C-ekseni kilitlenmis iken
hafiza operasyonu yapma islemlerini anlatir.

Palet baglatma operasyonu prosediirii

(1)  Calistinlacak programi ayarlayin.

Her palet i¢in, kullanic1 parametresi (hizli tabla) i¢in program ayarlayin.
(Sadece usta personelin parametre ayarlamalarina izin verilir.)

(2) [PALLET SELECT] anahtarini istenen moda ayarlayin.
Bu tus isleme i¢in kullanilacak paleti se¢gmek i¢in kullanilir.

Tusu [1], [2], veya [1<2]e ayarlayin.
Eger tus [OFF] konumundaysa, C-ekseni kilitlenmemistir.

(3) [PALLET START] anahtarina basin.

Bu anahtara basmak asagidaki islemler dizisini baslatir. Programi otomatik olarak degistirme 2

Dis paleti otomatik olarak yiikleme 2 Isleme 2 Paleti otomatik olarak bosaltma.

I¢ palette isleme yapilmadiginda, hemen dis palet icin isleme baslar. I¢ palette isleme
yapildiginda, dis palet i¢ paletin islenmesi bitene kadar bekler.

Dis palet isleme i¢in beklerken [PALLET START] anahtari {izerindeki lamba yanar.

Notlar:
[PALLET SELECT] anahtan [1<2] konumundayken ve [PALLET START] anahtari
tizerindeki lamba yaniyorken [PALLET START] anahtarina basmayin.
Eger basilirsa, lamba soner, ve dig palet igin islem iptal edilir. Bu ayni zamanda
asagidaki islemlerden her hangi birisi gergeklestirilirse de iptal edilir.

(1) [RST] tusuna basilmasi.

(2) Yidizh (*) bir alarmin s6z konusu olmasi.

(3) [PALLET SELECT] anahtarinin ayarinin degistiriimesi.

Hafiza Operasyonunun gegici durdurulmasi ve yeniden baslatiimasi

Operasyonu sirasinda [STOP] anahtarina basilarak, eksen hareketi durdurulabilir veya programin galismast
durdurulabilir.

[START] anahtarina basarak, operasyonu kaldig1 yerden devam ettirilir.
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2.5 Gucu Kapamak

(1)  Operasyon panelindeki [POWER] anahtarina basildiginda, yesil lamba séner ve LCD
ekranindaki gortintii kaybolur.

(2)  Makinenin arkasinda yer alan kumanda kutusu iizerindeki ana gii¢ kesme kolunu,
[OFF] konumuna getirin.

Sek. 2-3 Ana gii¢c kesme kolu [OFF] konumunda






