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Emniyet kilavuzunun genel hatlan

Bu kilavuzu okuyun

Fabrikada kurulumu yapanlar, kilavuz ¢ekme tezgahini kullanarak malzeme isleyenler, kilavuz ¢ekme
tezgahini ayarlayan ve bakimini yapan kisiler de dahil olmak iizere, kilavuz ¢ekme tezgahini kullanan
herkesin bu emniyet kilavuzunu okumalar1 gerekmektedir.

Bu emniyet kilavuzunda, kilavuz ¢ekme tezgahini kullanan herkes kullanici olarak ifade edilmistir.

Amag

Cekme tezgahinda yiiksek gerilim elektrik devreleri, yliksek devirde donen takimlar, gii¢lii bir sekilde
hareket eden tezgahlar ve ATC magazinleri bulunur. Bu nedenle makine ile ilgili ¢esitli tehlikeler
mevcuttur.

Bu emniyet kilavuzunun amaci kullaniciy bu tehlikelerden korumaktir. Bu nedenle emniyet kilavuzunda
asagidaki agiklamalar yer alir:

Uyarilar: tehlike ¢esitleri

Onleyici tedbirler: her tiirlii tehlikenin olusumunu engelleme yollart

Emniyet kilavuzunun Igerigi ve Diger kilavuzlarla lligkisi
Programlama kilavuzu hari¢ her talimat kilavuzu bir emniyet kilavuzu igerir.

Emniyet kilavuzlari ilgili her personel grubuna verilir.

Liitfen makine fonksiyonlar1 ve Operasyonu yontemleri i¢in talimat kilavuzunun ana metnini okuyun.

1.Genel kullanicilar i¢in Kullanma kilavuzu
“Operatorler i¢in emniyet kilavuzu”
“Kilavuz ¢ekme tezgahini kuracak ve ayarlayacaklar i¢in Emniyet kilavuzu”
“Operasyonu kilavuzu:
Temel iglemler icin gerekli makine kullanim1”
Ingilizce boliim kodu: 693067001

2.Usta kullanicilar i¢in Kullanma kilavuzu
“Operator icin emniyet kilavuzu”
“Kilavuz ¢ekme tezgahini kuracak ve ayarlayacaklar i¢in Emniyet kilavuzu”
“KAPI KILITLEME FONKSIYONU”
“Kullanma kilavuzu:
Kurulum ve isleme i¢in gerekli makine islemleri”

fletisimsel programlama makinesi NC dil programlama makinesi
Japonca parga kodu : 690688001 Japonca parga kodu : 690705001
Ingilizce parga kodu: 690694001 Ingilizce parga kodu: 690700001

3.Talimat kilavuzu “Kilavuz ¢ekme tezgahini kuracak ve ayarlayacaklar i¢in Emniyet kilavuzu”
“Talimat kilavuzu:
Makinenin montaji, kurulumu, ve secenekleri”
Japonca parga kodu : 690690001
Ingilizce parca kodu: 690696001

4.Programlama kilavuzu ~ “Programlama kilavuzu: Makine programlari olusturmak”

fletisimsel programlama makinesi NC dil programlama makinesi
Japonca parga kodu : 690692001 Japonca parga kodu : 690709001
Ingilizce parc¢a kodu: 690698001 Ingilizce par¢a kodu: 690711001

5.Bakim kilavuzu  “Bakim kilavuzuna eklenmis, kilavuz ¢ekme tezgahi bakiminda
usta kisiler i¢in emniyet kilavuzu.”
“Bakim kilavuzu: Makinenin ayar ve onarim1”
Bakim kilavuzu miisterilere dagitilmaz.
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Guvenlik levhalari ile iligkisi

Bu kilavuzda bulunan ve 6zel bir 6nem tastyan maddeler, ayn1 zamanda makine iizerine giivenlik etiketi olarak
yapistirilmustir,

Giivenlik levhalarmin bir agiklamasi bu emniyet kilavuzunun sonunda yer alir. - Giivenlik etiketinin makineden
¢ikmasi durumunda, yeni giivenlik levhalari edinin ve dogru olarak yapistirin.

Dil

Japonya i¢ine sevkiyati yapilan makinelerde, Japonca yazilmig emniyet kilavuzu ve giivenlik levhalart bulunur.
Japonya disina sevkiyati yapilan makinelerde su ii¢ dilde yazilmis emniyet kilavuzlari ve giivenlik levhalar
bulunur: Ingilizce, Almanca ve Fransizca.

Diger dillerdeki kilavuzlar ve etiketler i¢in makineyi satin aldiginiz firmaya basvurun.

Satin alma

Emniyet kilavuzu ya da giivenlik levhalart kayboldugunda, bu pargalari makineyi satin aldiginiz firmadan edinin.
Eger bayiler hakkinda bilginiz yoksa asagidaki ofislere basvurun.

1-1-1 Kawagishi, Mizuho-ku, Nagoya 467-8562, JAPAN
BROTHER INDUSTRIES, LTD. MACHINE TOOLS DIV.
telefon +81-52-824-2232

faks +81-52-811-0469
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Emniyet kilavuzunun kullanimi

Emniyet kilavuzlarini kaybetmemeye, ve her an erisilebilir bir yerde bulundurmaya dikkat edin.
Ayrica makine el degistirdiginde, makine ile birlikte kilavuzlar1 yeni sahibine devredin.

Tehlike derecesi
Talimatlar uygulanmadiginda olusabilecek hasarin miktarina gore tehlike derecesi ii¢ kategoride
siniflandirilmastir.

1. TEHLIKE

A TEHLIKE

Kisilerin 6liimii ya da agir yaralanmasi ile sonuglanabilecek hasarlar.

2. UYARI

A uYARI

Ciddi bir yaralanmaya yol agabilecek hasarlar.

3. DIKKAT

A DIKKAT

Yukaridakilerden daha az ciddi hasarlar.

Aciklama sirasi

Giivenlik talimatlar1 agsagidaki sira ile agiklanmugtir:

1. Tehlike derecesini belirten semboller ve isaret kelimeleri (TEKLIKE, UYARI, DIKKAT)
2. Tehlike gesitleri (Konu)

3. Tahmin edilen hasar ¢esitleri

4. Onleyici tedbirler
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Sembollerin anlami
Semboller giivenlik levhalarinin {izerinde ve emniyet kilavuzunun i¢indeki uyarilarda olas1
tehlikeleri 6nceden acgiklamak i¢in kullanilmustir.

1. Tehlike
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Kaygan

Takilma

Elektrik garpmasi

Yiksek sicaklik

El sikismasi

Kesik

Patlama

Disen nesne

Donen nesne

Sigrama
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Hareketli parcalar

Sikisma

Elektrik carpmasi

Yiksek sicaklik

Kesik

Keskin ug

Disen nesne

Digme

Sigrama

Yangin
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2. Onleyici tedbirler

®
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Kulaklari koru.

Ayaklari koru.

Toprak kablosunu bagla.

Dokunma.

Gozleri koru.

@O N6

Elleri koru.

Glg kablosunu ¢ikar.

Kafayi koru.

Sokme.
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Kumanda kutusu
Sigrama muhafazasi
Durdurma anahtar1
Durma lambas1
Kapi kilidi diigmesi
fc kapt

Dis kapt

Kapi kilidi anahtari
9. Mil

10. ATC magazini

11. Dis kap1 kolu

12. Kumanda kutusu belge saklama gozii

P NN R W=

13. Tesviye civatast

14. Sogutucu hortumu ucu
15. Magazin kapagi

16. Takim

17.  Takim tutucu

18. Mil kafast

19. Acil durdurma diigmesi
20. Tabla

21. Ana gii¢ akim kesicisi
22. Sogutucu tanki

23. Sigrama muhafazasi yan kapagi
24, Reaktif rezistor kapagi
25. Operasyon paneli

26. Bakim kapagi

27. Takim canagi
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Uyarilar ve onleyici tedbirler

Parantez igindeki (1), (2) gibi rakamlar, isimlere karsilik gelen parcalari ifade etmektedir.

Tehlike

OD1
OD1-1

OD1-2

0OD2

OD2-1

OD2-2

0OD3

0OD3-1
0OD3-2

OD3-3

OD3-4

OD4

0OD4-1

0OD4-2

0OD4-3

OD4-4
OD4-5

A TEHLIKE

Kilavuz ¢ekme tezgahi ile ilgili ¢esitli tehlikeler mevcuttur.

Bu tehlikeleri ve onleyici tedbirleri anlamak igin, makineyi kullanmadan 6nce
emniyet kilavuzunu okuyun.

Tiim kullanicilar acil durdurma anahtarinin (19) yerini ve gérevini bilmelidir.

A

Kumanda kutusunda (1) yiiksek gerilim parcalari bulunur. Yanlislikla bu
parcalara temas etmek ciddi yaralanma ya da 6liimle sonuglanabilir.

Sadece elektrik islerinde usta ve ayni zamanda bu makinenin elektrik devrelerine
agina kigilerin elektrikli pargalarin bakimini ve kontroliinii yapmasina izin verilir.
Operatorler kumanda kutusunu agmamalidir.

Eger alarm durumu olusursa, hemen ustabagina bildirin. Operatdrlerin makineyi
onarmasi yasaktir. Sadece makine hakkinda yeterli bilgiye sahip usta kisilerin
kurulum ve onarim isleri yapmasina izin verilir.

l::'l ‘zgr\

Isleme sirasinda makineye igine sikisarak ciddi bir yaralanmayla kars1 karsiya
kalabilirsiniz.

Kullanim sirasinda sigrama muhafazasinin (2) i¢ alanina girmeyin.

Makineyi ¢alistirmadan dnce kimsenin sigrama muhafazasinin i¢ alaninda
olmadigini gorsel olarak kontrol edin

Ellerinizi, ayaklarinizi ve viicudunuzu kullanim sirasinda hareketli pargalardan
uzak tutun.

Eger alarm durumu olugursa, durumu hemen ustabagina bildirin. Ellerinizi,
ayaklarinizi ve viicudunuzu makinenin i¢ine sokmayin.

Kapu kilit anahtar1 (5) devre disiyken, dis kapi (7) agik olsa bile makine hareket
eder. Kendinizi donen bir takimla (15) kesebilir ya da makine igine
sikisabilirsiniz.

Kapi kilit anahtar1 devre disiyken ellerinizi, ayaklarinizi ve viicudunuzu
makinenin i¢ine sokmayin. Operatdr bu durumu ustabasina bildirmelidir. Ustabast
kapi kilit anahtarin1 “ON” durumuna getirmelidir. Ustabasi her zaman anahtar1
muhafaza etmelidir.

Kapi kilidi devre disiyken, ustabasi kimsenin makineyi isletmesine izin
vermemelidir.

Makineyi isletmeye baglamadan 6nce kapi kilit anahtarinin devrede oldugunu
kendiniz gorsel olarak kontrol edin.

Eger kapi kilit anahtar1 takiliysa, ustabagina bildirin.

Ustabas1 her zaman kapi kilit anahtarint muhafaza etmelidir.
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Uyari

oW1
OW1-1

ow2
Ow2-1
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Kapi kilit anahtar (5) kapatildiginda, C-eksen tezgahi (20) hareket edebilir. i¢
kapi igerisindeki mekanik pargalar i¢ kapi acik olsa bile hareket edebilir. C-eksen
tezgahinda sikisip yaralanabilirsiniz. Makine iginde sikisabilirsiniz.

Kapu kilit anahtar1 devre distyken ellerinizi, ayaklarinizi ve viicudunuzu
makinenin igine (7) sokmaym. Operator bu durumu, kap kilit anahtarim “ON”
durumuna getirmesi gereken ustabasina bildirmelidir. Ustabasi her zaman
anahtar1 (8) muhafaza etmelidir.

[TC-312/324] Kapr kilidi devre disiyken, ustabast kimsenin makineyi isletmesine
izin vermemelidir.

Eger kapi kilit anahtar1 takiliysa, ustabagina bildirin.

A =

I¢ kap1 (6) agikken, kendinizi donen bir takimla (16) kesebilir ya da elinizi
makine i¢ine sikistirabilirsiniz.

Operatér i¢ kapryr agmamalidir.
I¢ kap1 (6) agikken ellerinizi, ayaklarinizi ve viicudunuzu makinenin igine (7)
sokmayin. Ustabasi i¢ kapiy1 asma kilitle kilitlemelidir. Ustabagt her zaman i¢
kap1 anahtarin1 muhafaza etmelidir.

Ustabasi i¢ kapi kilitli degilken operatoriin makineyi isletmesine izin
vermemelidir.

Makineyi isletmeye baslamadan 6nce kapi kilit anahtarinin (5) gegerli durumda
oldugunu kendiniz gorsel olarak kontrol edin.

I¢ kapinin kilitli olmadigini fark ederseniz, bu durumu ustabasina bildirmelisiniz.

A UYARI

%

Doénen takimlara (16) temas etmek yaralanma ile sonuglanabilir.
Donen takimlardan uzak durun.

LL.

Firlayan parcalar veya kirik takimlar (16) yiiziinden yaralanabilirsiniz.
Dis kapiyi (7) kapatin ve makineyi ¢aligtirin.

&

Donen pargaya sikisarak yaralanmayla karsi karsiya kalabilirsiniz.

Donen takimlardan (16), milden (9), ve ATC magazininden (10) uzak durun
Ustiiniize oturan giysiler giyin. Uzun sac1 sapka i¢inde tutun. Makine ¢alismazken
gerceklestirilen ayarlama islemleri disinda eldiven giymeyin. Hig aksesuar

4alrmnacrin MRnAn smarnncrs fitnancrn
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Eger giivenlik aygitinda degisiklik yapilirsa, gorevi degisebilir, bdylelikle makineye
sikigabilir, makineye ¢arpabilir, veya elektrik ¢arpmasina maruz kalabilirsiniz.
Giivenlik aygitinda degisiklik veya tadilat yapilmis ve bu ylizden aygit

calismiyorsa, makineyi igletmeyin.

T X-
=

Metal kiymiklari dagilip g6z igine girerse, goz kiirelerinize zarar verebilir ve
goriislinlizli kaybedebilirsiniz.

Metal kiymiklarina kars1 emniyet gozliigii kullanin.

Metal kiymiklarini havayla siipiirmeyin.

Metal kiymiklarina ¢iplak elle dokunursaniz, elinizi kesebilir ya da yakabilirsiniz.
Metal kiymiklarina ¢iplak elle dokunmayin. s parcasmin keskin kenarlarina
dokunmayin.

Metal kiymiklar1 temizlemek i¢in eldiven giyin ve bir fir¢a kullanin.

Takimin (16) kesici kismini tutarsaniz, elinizi kesebilirsiniz.
Takimin kenarma dokunmayin. Her zaman takim tutucusunu (17) gévdesinden
tutun.
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Ayagimiza agir bir nesne diisiirmek, ayak kemiklerinizi kirabilir.
Agir nesneleri kaldirirken emniyet ayakkabilari giyin.

Agir nesneleri kaldirmak bel fitigina sebep olabilir.
Agir nesneleri kaldirirken yardim isteyin.
Nesneyi belinizin yerine bacaklariizin giiciinii kullanarak kaldirin.

®

Asin giiriiltiiye uzun siire maruz kalininca duyma yetenegi azalir.
Giriltili ortamda ¢alisirken kulak tikaci gibi korumalar kullanin.

>

Basingli hava ¢ikiglart yiiziinden gozlerinize zarar verebilirsiniz.
Basingli hava konusunda usta ve bu makinenin boru tesisatini anlayan kisiler
disindakilerin basingli hava boru tesisatini kurmasi veya degistirmesi yasaktir.

O

Ayakta iken basinizi ¢arpabilirsiniz.
Makinenin i¢inde ve etrafinda ¢alisirken kask takin.

2y 8

Makine i¢inde herhangi bir alet birakilmis durumda iken makine ¢aligtirilirsa, bu
aletler firlayabilir ve siz yaralanabilirsiniz.
Makine i¢inde alet kalmigsa makineyi ¢alistirmayin. Durumu ustabagina bildirin.
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Elinizde kap1 kolu (11) disinda takimlar varken dis kapiy1 (7) agip kapatiyorsaniz
elinizi kapiya sikistirabilirsiniz.
Dis kapiy1 agip kapatirken kap1 kolunu tutun.

Kumanda kutusunun (1) ya da makinenin iistiine alet koyulursa, bunlar titresim
sonucu diisebilirler.
Kumanda kutusu ve makine iistiine higbir sey koymayin.

Makineye ya da sogutucu tankina tirmanirken diisiip yaralanabilirsiniz.
Makineye ya da sogutucu tankina tirmanmayin.

-

Tesviye civatalarinin altina elinizi sokarsaniz (13), elinizi sikistirip bir
yaralanmaya yol agabilirsiniz.

Tesviye civatasini ayarlamayin. Makinenin seviyesi bozuksa durumu ustabasina
bildirin.

Ustabag1 kurulumdan sorumlu kisiye seviyeyi ayarlamasi i¢in talimat vermelidir.

AN

Kablo sarkiyor ise ya da iizeri ortiilmemisse, takilip veya kayip diisebilirsiniz.
Kablo sarkiyor ise ya da iizeri ortiilmemisse, durumu ustabagina bildirin.
Ustabagt kurulumdan sorumlu kisiye kablo baglantilarini diizeltmesi ve kablonun
lizerini Ortmesi i¢in talimat vermelidir.

Makineyi yeniden diizenlemek giivenlik aygitin1 etkileyebilir, verilen tim
uyarilar1 gegersiz kilabilir.

Eger makinede degisiklik yapilmissa, makineyi isletmeyin. Durumu ustabasina
bildirin.
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Gozlerinize sogutucu sigrarsa, gozleriniz zarar gorebilir.
Sogutucu hortum ucunu (14) diizeltirken emniyet gozliigi takin.

Gozlerinize sogutucu sigradiginda, gdzlerinizi temiz suyla yikayin, ve bir doktora
bagvurun.

¥

Makinenin bosluklarina parmaginizi sokarsaniz, parmaginizi sikistirip
yaralanmaya yol agabilirsiniz.

Parmaklarinizi potalarin arasina sokmayin.

Parmaginizi takim (16) veya takim tutucu (17) ile ATC magazini arasina
sokmayin.

L2

Eger sogutucu, yag, veya metal kiymiklari etrafa sigrarsa, kayabilir, diisebilir
ya da bir yerlere garparak yaralanabilirsiniz.

Makinenin giiciinii kapatin, makinenin i¢ini ve etrafin1 temizleyin, ve sonra
operasyonu baslatin.

Y% O

Takim tutucusunu (17) takarken ya da ¢ikarirken, takimin (16) kenariyla elinizi
kesebilir ya da elinizi makineye ¢arpabilirsiniz.
Takimin kenarma dokunmayin. Deri eldiven giyin.

" i

Makine aniden hareket edebilir ya da takimlar diisebilir.
Ellerinizi, ayaklarimizi ve viicudunuzu mil yataginin (18) i¢ine sokmayin.
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Yag bazli sogutucu kullanarak is parcasini islerken, iglenen parca 1sinip alev
alabilir.

Yangin alarm1 ve otomatik yangin sondiirticii kurulu degilken, yag bazli bir
sogutucu kullanmayin.

[s parcasim islerken, bir operatdr makine basinda bulunmalidir.

)] f({ G
Makineye yaslanirsaniz, makine hareket ettiginde sikisarak ya da makineye

carparak yaralanabilirsiniz.
Makineye yaslanmayin.

Acil durdurma diigmesine (19) nesneler asildiginda, acil durdurma anahtarina
basilamayabilir.
Acil durdurma diigmesine hicbir nesne asmayin..

\

Sogutucu tanki (22) agir oldugu i¢in, tanki kaldirirken bel fitig1 olabilir ya da
tanki ayaginiza diistirebilirsiniz.
Metal kiymiklar temizlerken bile, sogutucu tanki kaldirmayin.

Makineye girerken kay1ip viicudunuzu ¢arpabilirsiniz.
Makineye girmeyin. Makineye girmek gerektiginde, durumu ustabasina bildirin.




OW3l1

OW31-1

OW31-2

OwW32

OW32-1
OW32-2

Ow33

OW33-1

OW34
OW34-1

OW35

OW35-1

OW36
OW36-1

OW36-2

T TEIMAKSAN
TE B

Sigrama muhafazasinin (2) yan kapagi (23) takili degilse, makineye sikisabilir
veya kirik takimlar yiiziinden yaralanabilirsiniz.

Giicii agmadan 6nce, kapagin takili oldugunu gorsel olarak kontrol edin. Yan
kapak takili degilse durumu ustabagina bildirin.

Ustabas1 operatdre yan kapagi takmasi igin talimat vermelidir.

2y 8

Agirlik ve boyutu belirli bir sinir1 agan takimlar (16) ve takim tutucular (17)
kullanilirken firlayabilir.

Agirlik ve boyutu belirli sinirlar icinde olan takim ve takim tutucular kullanin.
Takimlarin sinirlart i¢in, makineye yapistirilmis takim etiketine ya da kullanma
kilavuzuna bakin.

& ,»l“hi]]mll;l,.!.,»1»),

Reaktif rezistore dokunursaniz yanabilirsiniz, ¢linkii reaktif rezistor ¢caligma
sirasinda 1sinir.
Reaktif rezistor kapagini (24) ¢cikarmayn.

Motora dokunursaniz yanabilirsiniz, ¢ilinkii motor ¢alisma sirasinda 1sinur.
Motora islem bittikten sonra 30 dakika boyunca dokunmayin.

e

Magazin kapaginin takilmamasi, parmaklarin makineye sikigsmasi ile
sonuglanabilir.
Giicli agmadan 6nce, magazin kapaginin takili oldugunu goérsel olarak kontrol

A\l

v

Kumanda kutusu (1) veya operasyon paneli (25) 1slak ise, elektrik carpabilir.
Kumanda kutusu ve operasyon paneline sogutucu, su veya metal kiymiklarinin
kagmasini engelleyin.

Kumanda kutusuna 1slak ellerle dokunmayin.
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Patlayici bir ortamda gii¢ agilirsa ya da is pargalari islenirse, makineden ¢ikan bir
kivileim ile patlama gergeklesebilir.
Patlayici bir ortamda giicli agmayin ve makinede igleme yapmayin.

Is parcasini iyice sikmadan makineyi calistirirsaniz, is pargas firlayip,
yaralanmaya sebep olabilir.
Is pargasini iyice sikin.

l::'l ‘!é’%

Bakim kapagini (26) takmay1 unutursaniz, makine igine sikisip yaralanabilirsiniz.
Gilicii agmadan dnce, bakim kapaginin takili oldugunu gorsel olarak kontrol edin.
Takili degilse durumu ustabagina bildirin.

Bakim kapagin1 agarken, ana gii¢ kesiciyi kapatin ve ana gii¢ kesiciyi asma kilitle
kilitleyerek acilamayacak hale getirin.

Ustabasg1 operatore bakim kapagini takmasi icin talimat vermelidir.

Is parcasinin malzemesine gore metal kiymiklar alev alabilir ya da patlayabilir.
(6r: Magnezyum).

Her tiirlii metal krymiklarini aninda temizleyin.

Bu tiir bir malzemeden yapilmis is pargasi islerken, makinenin yakinina yangin
sondiiriicii kurun, ve asla gézetimsiz islem yapmayin.
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Guvenlik etiketi kontrolii
Giivenlik levhalari makinede ¢izimde gosterilen yerlere yapistirilmigtir.  Giivenlik levhalarinin
siki bir bigimde yapismig oldugunu kontrol edin. Her hangi bir etiket ¢ikmissa, yeni etiketler

edinin ve dogru olarak yapistirin.
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1 Giivenlik etiketi, On

Parca Kodu: 691042001 Parcaismi: PS LABEL, TC FRONT EGF-2

This machine has hazards.

Diese Maschine birgt Gefahren.
Um Risiken zu erkennen und vermeiden, vor dem Einschalten die Betriebsanleitung lesen.

Read instruction manuals to understand hazards and avoid them before operation.

L'utilisation de cette machine comporte des risques.
Lisez les manuels d'instruction pour connaitre les risques et les éviter avant d'utiliser cette machine.

A DANGER A WARNING A WARNING
e ‘A’ Q ff
Sl | 2 | RO

Machine in operation
will suddenly move and
crush you.

Keep away from moving
parts.

Broken tool or
workpiece
can hit and wound you.

Shut door before
starting machine.

Rotating parts
can catch and injure you.

Keep away from rotating tool, spindle, and
magazine.

Never hold moving parts.

Do not wear gloves while operating machine.

Sie stoBen.

Beim Betrieb der Maschine
von allen bewegenden
Teilen sich fernhalten, um
Verletzungen zu vermeiden.

A GEFAHR A WARNUNG A WARNUNG
Maschine in Betrieb Gebrochene Werkzeuge Umlaufende Teile
kann plétzlich laufen und oder Werkstlicke kénnten Sie fassen und verletzen.

kénnten Sie treffen und
verletzen.

Vor dem Start der
Maschine Tur schlieBen.

Von umlaufendem Werkzeug, Spindel und
Magazin sich fernhalten.

Rotierende Teile nicht beriihren.

Wiahrend des Bedienens keine Handschuhe
tragen.

A DANGER

A\ AVERTISSEMENT

A AVERTISSEMENT

En opération, cette
machine bougera
soudainement et
provoquera des risques
d'écrasement.

Ne vous approchez jamais
des parties mobiles.

Les outils cassés ou les
piéces usinées

peuvent étre projetés et
risquent de vous frapper
et de vous blesser.

Fermez la porte avant
de faire démarrer la
machine.

Les parties tournantes
peuvent vous accrocher et vous blesser.

Ne vous approchez jamais des outils
tournant, de la broche et du magasin.

Ne saisissez jamais les parties en
mouvement.

Ne portez pas de gants pendant I'utilisation.

691042001 / 0302 (2)
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Parca Kodu:
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Takim etiketi, On

650855001

Parca Ismi:

TOOL LABEL,31A

IR, TARHOHREEZ TERMT &, BENRRT SBEAHYET. R, MRMATTRAZERLTTS.

M x H <70kgmm

M x H =160kgmm

M x H <160kgmm

If use beyond the limitation of the tool and spindle speed, may be broken. Check the by the of | before op
BEEMOEEE | 16000 min'/ 22000 min® N o ed
L RHOVETAOEY | Mtotal = 35kg 18 Tools/ M total < 55 kg 26 Tools Total in Magazine
H FaT—A 7124 No. 30 Spindle Taper
VET I 4 MAS-BT30 Tool Shank
b -mﬂ: TILREYF MAS-P30T-2 (30) Retension Knob | ©
| lﬂl]: TROHE D = 55 mm D f 80 mm D < 125mm Limitation of Tool
L < 200 mm L = 200 mm L = 200 mm
t M S 2kg M= 3kg M < 3.5kg

IENS VROFHIE

20grmm

50grmm

60grmm

Limitation of Tool
Balance

FEOIE IR

Limitation Spindle

Speed

650855001 /9710 (1)
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Parca Kodu: 691045001
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Guvenlik etiketi, Arka

Parca Ismi:

PSLABEL, TC REAR EGF

A DANGER

AT

A WARNING

Hazardous voltage
will cause severe injury or death.

Never attempt to adjust or repair electrical
circuits unless you are familiar with circuits and
qualified to work safely on electrical circuits.
Turn off main power before working.

Post notice you are working.

A GEFAHR

Hochspannung
kann Sie schwer oder tédlich verletzen.

Nicht versuchen, Einstellungen oder Reparaturen
am elektrischen Stromkreis ohne Fachkenntnisse
oder Qualifikation vorzunehmen.

Vor dem Eingreifen Hauptschalter ausschalten
und fiir Dritte kenntlich machen, daB an der
Maschine gearbeitet wird.

A DANGER

Haute tension
causera des blessures graves et des risques de
mort.

Les réparations et les réglages des circuits
électriques ne doivent étre effectués que par du
personnel qualifié.

Coupez l'alimentation principale avant de
travailler sur les circuits électriques.

Apposez une affiche spécifiant que vous étes en
train de travailler.

Spilt coolant, lubricant, or chips are slippery
and can cause injury.

Turn off main power and clean in and around
machine before servicing.

Wear head protector and safety shoes while
servicing.

A WARNUNG

Auf Kiihimittel oder Schmierstoffen, bzw. Spanen
konnten Sie ausrutschen und sich verletzen.

Vor dem Warten der Maschine Hauptschalter
ausschalten und den Innenraum sowie die
Umgebung der Maschine saubern.

Wahrend der Wartung Kopfschutz und
Sicherheitsschuhe tragen.

A AVERTISSEMENT

Les huiles de coupe ou de lubrification et les
copeaux
peuvent vous faire glisser et vous blesser.

Coupez I'alimentation principale et nettoyez dans
et autour de la machine avant de mettre en
service.

Portez un casque et des chaussures de sécurité
en mettant en service.

691045001 / 0302 (2)
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4 Giivenlik kapagi, Reaktif rezistér kapag

Par¢a Kodu:

691058001

Parga Ismi: R LABEL, TC REGENERATIVE EGF-2

A WARNING

AWARNUNG

A\ AVERTISSEMENT

.n“bl‘]m]“h.,u)l))
|

Heated resistor
can burn your hand.

After stopping machine,
wait 30 minutes and
remove cover.

HeiBer Widerstand
kdnnte Ihre Hand
verbrennen.

Nach dem Ausschalten
der Maschine 30 Minuten
warten, dann den
Schutzdeckel entfernen.

Température de la
résistance élevée,
pouvant causer des
brilures.

Aprés avoir arrété la
machine, attendez 30
minutes avant d'enlever
le capot.

691058001 / 0302 (2)

5 Etiket, Takim ¢ikarma

Parga Kodu: 691056001 Parga [smi: LABEL, REMOVING PLATE
A WARNING
Sharp tool edge
- can cut finger.
\ Use removing plate to detach
tool.
®
A WAR N U N G A AVE RTISSEM E NT Attach dual contact holder without leaving any
clearance, paying ion to the it di
Sghal’fe \{VerII(ZEUgSSChnEide La pointe coupante d'ou_til Beim Anbringen des dualen Kontakthalters keinen
kénnte die Finger verletzen. peut vous couper au doigt. Splelraum lassen und auf die Richtung achten.
Beim Entfernen des werkzeugs| Utiliser la clef 2 démonter ['outil | Attchez organe de maintien de double contact sans
die beigelegte Platte benutzen. | pour démonter I'outil. de fixation.

691056001 /0302 (5)
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6 Giivenlik etiketi, Yan kapak ve arka bakim kapag

Parca Kodu: 690732001 Parca Ismi: LABEL, TC MAINTENANCE DOOR EGF

A DANGER

I

Machine in operation will suddenly move,
broken tool or workpiece can hit
and crush you.

Turn off main power before opening
maintenance door.

o A GEFAHR °

Ist die Maschine in Betrieb, kann sie sich
plétzlich von der Stelle bewegen; ein
abgebrochenes Werkzeug oder ein Werkstiick
kann Personen treffen oder zerdriicken.

Vor dem Offnen der Wartungstiir
Hauptschalter abschalten.

A DANGER

Attention aux outils cassés ou aux piéces
travaillées qui peuvent voler et vous écraser si
la machine se met brusquement en marche.

Coupez l'alimentation électrique avant
d'ouvrir la porte d'entretien.

690732001 / 9905 (2)
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TC-31A/ TC-31AN

KULLANMA KILAVUZU

Genel Operatorler Igin

Lutfen kullanima baglamadan once bu kilavuzu dikkatle okuyunuz.




T TEIMAKSAN

Giris

Brother TC-31AN modelini satin aldiginiz i¢in sizi tebrik ederiz.

Beklenen makine fonksiyon ve becerilerini, ve ayni zamanda operator giivenligini temin etmek
icin, makinenin dogru kullanimi en biiyiik 6nemi tagir. Kullanima baslamadan 6nce bu
kilavuzu derinlemesine okuyunuz.

Bu kilavuz genel operatorler i¢in asagida listelenen temel islemleri anlatir.
0 Giivenlik donanimi1
0 fslem paneli {izerindeki anahtarlar ve tuslar

0 Giicli agmak i¢in gerekli islemler ve ilgili tedbirler, ilk ¢alistirma kontrol
islemleri

0 Manual operasyon
0 Hafiza operasyonu

Liitfen bu kilavuzda anlatilmayan maddeler i¢in asagidaki kilavuzlara bagvurun.

0 Kullanma kilavuzu (Usta personel igin)
Geligmis teknik makine operasyon islemlerini anlatir.

0 Kurulum kilavuzu
Makine kurulum islemlerini ve kontrol islemlerini anlatir.

0 Programlama kilavuzu
Programlama iglemlerini anlatir.

Kullanic1 hatalarindan, veya genel olarak kabul edilmis glivenli kullanim yontemleri disindaki
hatalardan kaynaklanan kazalar i¢in hi¢bir sorumluluk kabul etmeyecegiz.

Bu kilavuzu ileride bagvurmak i¢in saklayin.

Liitfen tirlinti tekrar satarken bu kilavuzu dahil edin.

Bu kilavuz ya da etiketler kayboldugunda veya hasar gordiigiinde, liitfen yenilerini (licretli
olarak) en yakin satic1 firmadan temin edin.

* Her Hakki Saklidir: Bu kilavuzun higbir boliimii tiretici firmanin izni olmadan kopyalanamaz,

bir erigim sisteminde saklanamaz, veya her hangi bir bigimde iletilemez.

Bu kilavuzun igerigi herhangi bir bildirimde bulunulmadan degistirilebilir.

Bu kilavuz biiyiik bir 6zenle hazirlanmistir. Eger herhangi bir soru veya siipheli bir durum ile
karsilagirsaniz, liitfen yerel satis firmaniza bagvurun.

* GPL veya LGPL yazilim kaynak kodunu size temin edecegiz. Gerekli durumda liitfen bizimle
baglantiya gegin. (Ortam ve postalama masraflari igin ciizi bir miktar talep edilecektir.)
Ethernet, Zerox. Corp., USA’nin tescilli markasidur.

Copyrigt 2004 BROTHER INDUSTRIES, LTD. Machinery & Solution Company. Machine
Tools Field.
HER HAKKI SAKLIDIR.
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T UUvCIllIK pvlialiiiiil

Makineyi calistirmadan once giivenlik donanimim tiimiiyle anladiginiza emin olun.
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T31ANSAFE].ai

[1]1 Kapi kilitleme sistemi
Kap1 kilitleme sistemi  makine
calisirken kapryr kilitler ve kapi
acildiginda makineyi durdurur.

Kap1 kilitleme sisteminde degisiklik
yapmaym.  Degisiklik yapildiginda,
kilit sistemi dogru ¢aligmayabilir, veya
siz makineye sikisabilir, makineye
carparak  yaralanabilirsiniz,  veya
elektrik carpabilir.

[2] Kapi kilitleme anahtari
Kap1  kilitleme anahtar1  ¢aligir
durumda olmalidur.

B <

Kap1 kilit anahtart kullanim dig1
oldugunda, dis kapi agik olsa bile
makine hala ¢alisir. Kendinizi dénen
bir takimla kesebilir ya da makine
icine sikisarak yaralanabilirsiniz.

[3] Acil durum diigmesi

Acil durum diigmesine
basildiginda, makine hemen ve
tamamen durdurur.

Herhangi bir sira dist durum fark
ettiginizde veya herhangi bir tehlike
aninda bu diigmeye basin.
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BOLUM 1

OPERASYON PANELI

1.1 Operasyon paneli ile ilgili genel bilgiler
1.2 Anahtarlar
1.3 Tuslar



T TEIMAKSAN

1.1 Operasyon paneli ile ilgili genel bilgiler
NC operasyon paneli operasyon paneli ve anahtar panelinden olusur.

1.1.1 Operasyon paneli

Sekil 1.1  Operasyon paneli

o o o

TN

[PWR ALARM] lambasi

[RAPID TRAVERSE
OVERRIDE] anahtari

Operasyon paneli

[PROTECT] anahtari

[POWER] anahtari

[DOOR INTERLOCK]
anahtari

[START] /o@ ,
anahtari /@ @
[STOP] anahtari _— o _ (@

boantan /Q/@ .'/ >i[EMERGENCY] anahtar

[PALLET SELECT] anahtari

[NC LANG-CONV] /@ O O O O Anahtar paneli

anahtari .
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1.2 Anahtarlar

Bu boliim operasyon paneli ve anahtar panelinde bulunan anahtarlarin fonksiyonlarini anlatir.

[1] [PALLET START] anahtan

Bu anahtara basmak asagidaki islemler dizisini baslatir. Programi otomatik olarak degistirme 2
Dis tablay1 otomatik olarak yiikleme 2 Isleme 2 Tablay1 otomatik olarak bosaltma.

I¢ tablada isleme yapilmadiginda, hemen dis tabla igin isleme baslar. i tablada isleme
yapildiginda, dis tabla i¢ tabla i¢in isleme bitene kadar bekler.

Dis tabla isleme i¢in beklerken [PALLET START] anahtari iizerindeki lamba yanar. [PALLET
SELECT] anahtar1 [OFF] durumdayken bu tus kullanim disidur.

[2] [START] anahtan

0 Reset sonrasi baslatma
Hafiza operasyonu modunda veya MDI modunda [PALLET] tusu [OFF] duruma getirildiginde, bu
islem gecerlidir.
Program moda uygun olarak indirilir ve sonra ¢alistirilir.
0 Tek blok, program durdurma, vs. yiiziinden durdurma sonrasi baslatma
Program hafiza operasyonu modunda bir sonraki bloktan itibaren galistirilir.
0 Bekleme sirasinda baslatma
Islem durduruldugu konumdan devam ettirilir.

[3] [STOP] anahtan

Bu anahtara basmak MDI operasyonunu veya hafiza operasyonunu durdurur. Mil hareketi
durmaz. Eger anahtara takim degisimi veya kilavuz ¢ekme sirasinda basilirsa, bunlar
tamamlandiktan sonra operasyon durur.

[4] [PROTECT] anahtan

Bu anahtar1 [OFF] duruma getirmek, bilgi veya program girmenize ya da degistirmenize olanak
saglar.

Bu anahtar1 [ON] duruma getirmek, program ve bilgilerin degistirilmesini veya silinmesini
engeller.

Program olusturmadiginiz ya da hafizadaki bilgileri degistirmediginiz, eklemediginiz veya
silmediginiz zamanlarda, bu anahtar1 [ON] ([PRGRM-MODE)] yoniine veya [PRGRM] yoniine
gevirin.

[5] [EMERGENCY] anahtari
Operasyon paneli iizerinde bir [EMERGENCY] anahtart bulunur.
Operasyonu sirasinda bir acil durumda veya girig hatalar yiiziinden olusan makine arizalarinda
bu anahtara basimiz. Isleme sirasinda bu anahtara basmak, islemi aninda durdurur.
Acil durdurma sonrasi kurtarma islemi i¢in agsagidaki adimlari takip edin.
1. Sebebi ortadan kaldirm.
2. [EMERGENCY] anahtarini birakin. (Anahtari saat yoniinde ¢evirin.)
3. [RST] tusuna basimn.

Kilavuz ¢cekme takiminin i¢ parcasi icinde takihi kaldiginda ya da takim degisimi sirasinda
[EMERGENCY] anahtarina basilmissa, sadece usta personelin diizeltme islemlerini
gerceklestirmesine izin verilir.

[6] [DOOR INTERLOCK] anahtari
Bu segme anahtar1 kapi kilit sistemini devreye sokar ve devreden ¢ikarir. Normal islemler igin
anahtar1 kapi kilit sistemini devrede olacak sekilde ayarlayin.
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[7] [PALLET SELECT] anahtan

Bu anahtar hafiza operasyonunda kullanilacak paleti seger.

[OFF] ---------- Palet atanmamus.

[1] - Isleme icin sadece 1. palet kullanilir.

2] - Isleme igin sadece 2. palet kullanilir.

[1©2] - Isleme icin 1. palet ve 2. palet doniisiimlii olarak kullanilir.

<Her ayar icin ayrintih agiklama>

0

0

[PALLET SELECT] anahtar1 [OFF] durumundayken operasyon

Bu ayar1 otomatik palet yiikkleme ve bosaltmanin gereksiz oldugu durumlarda kullanin.
[START] anahtarina basmak, ekranda gosterilen programi baslatir.

[PALLET START] anahtar1 kullanilamaz.

Istenilen programi (ana program) secmek igin, asagidaki adimlari takip edin:

1. [MEM] tusuna basin.

2. lstenilen programin (ana program) numarasini klavyeden girin, ve [ENT] tusuna basin.
[PALLET SELECT] anahtari1 [1] veya [2] durumundayken operasyon

Bu ayar1 sadece 1.paleti (veya 2.paleti) kullanirken kullanin.

[PALLET START] anahtarina basildiginda, program 1 palete (veya 2.palete) gore degistirilir
ve iglem baslar. Kullanici parametresi (hizli tabla) i¢in programi ayarlaym.

1. palet (veya 2. palet) islem bagladiginda otomatik olarak yiiklenir, ve islem tamamlandiginda
otomatik olarak bosaltilir.

[PALLET START] anahtar1 isleme sirasinda kullanilamaz.

[PALLET SELECT] anahtari [1<2] durumundayken operasyon

Bu ayar1 1.paleti ve 2.paleti doniigiimlii olarak kullanarak igsleme yapmak i¢in kullanin.
[PALLET START] anahtarina basildiginda, program dis palete gore degistirilir. Kullanici
parametresi (hizli tabla) i¢in programi ayarlaym.

Tezgah otomatik olarak dis paleti yiiklemek igin doner ve isleme baslar. I¢ palet islenirken, dis
palet lizerine i§ parcalarini dizin. Is pargalarinin dizilimi tamamlandiginda, [PALLET
START] anahtarina tekrar basin.  Eger i¢ paletteki isleme tamamlanmamigsa, [PALLET
START] anahtar1 iizerindeki lamba yanarak dis paletin bir sonraki isleme icin rezerve
edildigini belirtir. I¢ palet i¢in isleme tamamlandiginda tezgah otomatik olarak dis paleti
yiiklemek i¢in doner ve isleme baglar.
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1.3 Tuslar
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Bu béliim bu gergevelerdeki tuslarin fonksiyonlarini anlatir. Sadece usta personelin diger tuslari
kullanmalarina izin verilir.
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1. Mod degistirme tuslan

(1) [MANU] tusu
Bu tusa manual moda ge¢mek i¢in basin.
Bu tusu makineyi manual olarak isletmek istediginiz zaman kullanin.

(2) [MEM] tusu
Bu tusa hafiza operasyonu moduna gegmek i¢in basin.
Hafizada kayitl program operasyon igin yiiklenir.

2. Manual modda kullanilan tuslar

(3) [Z.RTN] tusu
Bu tusa X-, Y-, Z-, A-, B- ve C-eksenlerini, makine sifir noktalarina geri getirmek i¢in basin.

Bu tusa basildiginda, tus lizerindeki lamba yanar, Z-ekseni kendi sifir noktasina yiikselir, ve sonra
X- ve Y-eksenleri ayni anda kendi sifir noktalarina doner. C-ekseni bundan sonra kendi sifir
noktasina doner. Ek eksenler parametre ayarlarina gore kendi sifir noktalarina donerler.

Sifir noktasina doniis tamamlandiginda, bu tusun ve [START] anahtar1 tizerindeki lambalar soner.

(4) [MAGZ] tusu
Bu tuglara magazini dondiirmek i¢in basin.

Tusa basildiginda, bir sonraki takim bekleme bolmesi daha 6nce yiikselmemisse yiikselir,
magazin doner ve bir sonraki takim dizinlenir.

Tusa her basilmasi1 magazini bir bélme saat yoniinde dondiiriir.

Notlar:
1) Tus basili tutulsa bile, magazin sadece bir bolme doner.
Magazin her bir bolme dondiigiinde tusa basin.
Tus lizerindeki lamba sondiigiinde, magazin tekrar dondiiriilebilir.

(5) [ATC] tusu

Bu tusa magazin takimlarini degistirmek i¢in basimn.

Tusa her basildiginda asagidaki dizi gergeklestirilir. Z-eksenleri kendi ATC sifir noktalarina
hareket eder, bolme alcalir, kol doner, ve bolme ATC dongiisiinii tamamlamak i¢in yiikselir.

(6) [P.INDX] tusu
Bu tusa i¢ tablanin dis tarafa (kullanici tarafi) dizinlenmesi amactyla C-eksenini dondiirmek icin
basin.

Tusa basildiginda, Z-ekseni kendi makine sifir noktasina geri doner, ve sonra i¢ tabla dis tarafa
dizinlenir.

TC palet devir eksenini C-ekseni olarak ele alir. C-ekseni hareket menzili -180.000° - 0.000°
arasindadir.

1. palet veya 2.palet i¢ tarafa dizinlendiginde C-ekseni koordinat alaninda sirastyla [PALLET 1]
veya [PALLET 2] goriiniir.

(7) [S.CW] tusu

Bu tug mili normal yoniinde dondiiriir.

Devir hiz1 [ A+] ve [ ¥ -] tuslar1 kullanilarak degistirilebilir.

Normal yonii mil iistiinden bakildiginda saat yonii olarak kabul edilir.

(8) [S.STOP] tusu

Bu tus mil devrini durdurur.



T TEZMAKSAN

(9) [RPD] tusu
[+X], [-X], [+Y], [-Y], [+2], [-Z], [+4], [-4] (tumiine [AXIS] tusu ad verilir)

Butusu X, Y, Z, A, B, ve C eksenlerini yiiksek hizda hareket ettirmek i¢in kullanin.

0 Yiiksek hiz moduna ge¢mek i¢in [RPD] tusuna basin.

0 X,Y,Z, A, B, ve C eksenlerini istenen yonde hareket ettirmek i¢in [AXIS] tusuna basin.
[+X] ve [-X] tuslart X-eksenini, [+Y] ve [-Y] tuslar1 Y-eksenini, [+Z] ve [-Z] tuslar1 Z-eksenini
hareket ettirir, ve [+4] ve [-4] tuslar1 4. ekseni (C-ekseni), 5., 6., 7., veya 8. eksenleri pozitif
veya negatif yonde hareket ettirir.

0 Yiiksek hareket hizin1 arttirmak ve azaltmak icin [ A+] ve [ 'V -] tuglarint kullanin.
0 Ek eksenin yiiksek devir hizin1 arttirmak veya azaltmak icin kiirsoru [ Yiiksek donme hiz1 (4)]’e getirin.

Uyan!

C-ekseni, Z-ekseni makine sifir noktasinda bulunmasa bile déner. X, Y, ve Z-
eksenlerinin takim, i pargasi, vs. ile temasini 6nlemek igin, 6nceden giivenli
konumlara getirildigine emin olun.

3. Ekranlari degistiren tuslar

(10) [POS] tusu

Bu tusa mevcut eksenin koordinat konumunu ve belirlenen koordinatlara kalan hareket
giizergahini gosteren ekrana ulagmak i¢in basin.

Bu ekranda ayrica mevcut besleme hizini ve mil hizin1 kontrol edebilirsiniz.

(11) [PRGRM] tusu
Bu tusa hafiza islemi veya diizenleme i¢in programi gostermek, ya da MDI operasyonu igin
blok operasyonu ekranini gostermek i¢in basin.

(12) [MANU COND] tusu
Bu tusa manual modda besleme hizini ve mil hizin1 degistirmek i¢in basin.

(13) [CLEAR] tusu
Bu tusa ekranda gosterilen bilgiyi silmek i¢in basin. Ekran se¢im tuslarindan birine basmak
ekrani gosterir.

(14) [*1, [¢], [“], [J] tuslan ([CURSOR] tuslari)

Kiirsoru ok yoniinde kaydirmak i¢in, herhangi bir tusa basin.

4. Diger tuslar

(15) [RST] tusu

Bu tusa kontrol birimini ilk durumuna reset etmek i¢in basin:

0 Alarm durumunu resetler.(ekranda yildiz (*) ile veya yildizsiz gosterilen her alarmi resetler).

0 Hafiza operasyonu sirasinda basildiginda makineyi aninda durdurur. Devam eden takim
degisimi veya kilavuz ¢ekme iglemleri, islem tamamlandiktan sonra durur.

(16) [CLT. P] tusu
Bu tusa sogutucu pompasini agmak ve kapamak i¢in basin.

Bir kere basinca :  Sogutucu pompasi galisir ve tus tizerindeki lamba yanar.
Sogutucuyu baslatmak ve durdurmak igin yaglama talimatlart da kullanilabilir.
Tekrar basinca :  Sogutucu pompasi durur ve tus tizerindeki lamba soner.

Bir yaglama talimati kullanilsa bile sogutucu dagitilmaz.
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(17) [CHP.F] tusu (segmeli)
Bu tusa sogutucu metal kiymiklari temizleme akisini (segmeli) agmak ve kapamak i¢in basin.

Bir kere bas :  Metal kiymiklari akim motoru galisir ve tus tizerindeki lamba yanar.
Metal kiymiklart akigini baglatmak ve durdurmak igin metal kiymiklari akig
talimatlar1 da kullanilabilir.

Tekrar bas : Metal kiymiklari akis motoru durur ve tus {izerindeki lamba soner.

Metal kiymiklari akis talimati kullanilsa bile metal kiymiklari akisi baglamaz.

(18) [LIGHT] tusu (segmeli)
Bu tusa makine 151811 (se¢meli) agmak ve kapamak i¢in basin.

Bir kere bas : Makine 15181 agilir ve tus iizerindeki lamba yanar.
Tekrar bas : Makine 15181 kapanir ve tus tizerindeki lamba soner.
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BOLUM 2

OPERASYON

2.1 Giicu A¢gmak

2.2 Baslangi¢ Kontrolleri
2.3 Manual Operasyon
2.4 Hafiza Operasyonu
2.5 Glcu Kapamak
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2.1 Gucu Agcmak

211 Guci agmadan once kontrol edilecek maddeler

Bakim kapaklarmin takili olduklarini kontrol edin.
Vidalarin sikica vidalanmig olduklarini kontrol edin

Kapi kilit anahtarinin Kapllar}n kapali olup
devrede olup olmadigini olmadigini kontrol edin.
kontrol edin. §‘I 7§<
I
1
Kendinizi makineye ZI_|
L] \ kaptirarak ciddi bir [ ]
O (= yaralanmayla kars1 EN
OO karsiya kalabilirsiniz.
D2 I A
seds Tezgah iistiinde herhangi
H——1 bir alet veya yabanci bir
| = madde olup olmadigini
kontrol edin.
[—r——r—— |
EI IE ] % T31A03~05.ai
. Kumanda kutusu kapaginin kapali Kumanda kutusu
Operasyonu Kiyafeti olup olmadigini kontrol edin. tizerindeki vidalarin sikica

1. Size uyan kiyafetler giyin. vidalanmis olup

2. Uzun sag1 sapka i¢inde tutun. ﬁ }lllu olmadigini kontrol edin.

3. Aksesuar takmayin.

45‘. Ié;r&yléiig(gﬂl;j;n'i i Kumanda kutusu yiiksek gerilimli
’ yeray gy bolmeler igerir. Bu boélmelere

i
Q‘O yanlislikla temas etmek oliimle
et sonuglanabilir.

Donen boliimler igerisine sikisarak

yaralanabilirsiniz.
Metal kiymiklar1 veya sogutucu gozlerinize Islemden énce makineye giden giicii kapatin, ve
girerek goz yaralanmasina sebep olabilir. makinenin igini ve ¢evresini temizleyin.

Ayaginiza agir nesneler disiirmek, kemik
kirilmalarina neden olabilir.

Dokiilmiis sogutucu, yag veya metal kiymiklari kayip
diismenize ve yaralanmaniza sebep olabilir..
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2.1.2 Gucu Agmak

@) Makine arkasindaki kumanda kutusunun iizerindeki ana gii¢ kesme kolunu [ON] konumuna getirin.
(2)  Operasyon paneli lizerindeki ana gii¢ lambasinin yandigini kontrol edin.

Sekil 2-1 Ana gli¢ kesme kolu [ON] konumunda

(3)  Operasyon panelinin giiclinii agin.
[POWER] anahtarina basildiginda, anahtar lambasi (yesil) yanar ve baglangic ekran1 belirir.
Ayni zamanda, kumanda kutusu fan1 ¢aligmaya baslar ve X-, Y- ve Z-eksenleri motorlar1

servo-kilitlenir.

0 Giig-agik ekrani, makine durumuna bagl olarak giiciin agilmasindan bir 15 saniye sonra
acilir ([POWER] anahtar1 lambas1 yanip soner).

Sekil 2-2 [POWER] anahtarini agmak

[POWER] anahtari

\
0
0
()

S|t @

"O® @ o
[eR R~

O
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2.2 Baslangi¢c Kontrolleri

Operasyona baglamadan dnce, kapi kilitleme ve acil durdurma sistemlerini kontrol ettiginizden
emin olun.

Eger bu sistemlerin biri veya ikisi birden dogru olarak ¢alismiyorsa, bu durumu ustabasina hemen
bildirin.

Kapi kilit sistemi kontrol adimlari

Makinenin kapi agikken ¢alisip calismadiginin kontrol edilmesi )

Kapi kilitleme anahtarinin kullanimda oldugunu kontrol edin, ve sonra giicii agin.

Biitlin kap1 ve kapaklari kapattiktan sonra sifir noktasina doniisii gergeklestirin.

Dis kapiy1 agin.

Manual moda girin, ve sonra operasyon paneli iizerindeki [P.INDX] tusuna basin.

Tablanin dénmedigini, ve kapinin agik oldugunu belirten alarmin gosterildigini kontrol

edin. Bu alarm kapx kilit sisteminin dogru olarak ¢alistigini gosterir.

| Kapinin kilitli olup olmadiginin kontrol edilmesi

6. D1s kapiy1 kapatin.

7. [P.INDX] tusuna basin.

8. Kapinin kilitli oldugunu kontrol etmek i¢in, palet donerken dis kapiy1 agmaya calisin. Kapi
acilmryorsa, kapi kilit sistemi dogru ¢aligiyor demektir.

N w =

Acil durdurma sisteminin kontrolii

Operasyon paneli iizerindeki [EMERGENCY] anahtarina basin.

Ekranda "Emergency button activated" alarm mesajimin gosterildigini kontrol edin.
[EMERGENCY] anahtarini serbest birakmak i¢in saat yoniinde ¢evirin.
Operasyon paneli iizerindeki [RST] tusuna basin.

Alarm mesajinin silindigini kontrol edin.

Dk W=

2.3 Manual Operasyon

Kapu kilit anahtarinin devrede olup olmadigini kontrol edin.
Manual iglem (sifir noktasina doniis, eksen hareketi v.s) yapmaniz gerektiginde manual moda gegin.
(Ayrmtilar i¢in Boliim 1 Operasyon paneline bakin.)

2.3.1 Takimlari degistirme

27 8

OwW32 Belirli bir sinirin iistiinde agirlik ve boyuta sahip takimlar (16), veya takim tutucular
(17) kullanilirken yerinden firlayabilir.
OW32-1 Belirli sinirlar iginde agirlik ve boyuta sahip takim ve takim tutucular kullanin.

OW32-2 Takim limitleri igin makineye yapistiriimis takim etiketine ya da Operasyon kilavuzuna bakn.
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Mil igine yerlestirilmis takimi, bekleme bolmesindeki takim ile degistirin.

L. Manual moda gegmek i¢in [MANU] tusuna basin.

2. [ATC] tusuna basin.
Z- ekseni ATC sifir noktasina yiikselirken mil belirlenen konuma hareket eder (mil
oryantasyonu). Belirli konum, takimlarin degistirilebilecegi konum anlamina gelir.
Siradaki takim bekleme bolmesi 90° yatar.

3. [ATC] tusuna basin.

Kol asagtya dogru hareket eder ve 180° doner, sonra tekrar yukari dogru hareket eder .
4. [ATC] tusuna basin.

Pota 90° orijinal konumuna geri déner, ve Z-ekseni makine sifir noktasina geri doner.

Not: Kol dénmeye baglarken asagiya dogru 80mm hareket edecektir. Bu yiizden takimlari, takim
ucu ile Z-ekseni ATC sifir noktasindaki is pargasi arasinda 80mm’den daha fazla bosluk
birakarak ve [MAGZ] tusuna basarak degistirin.

2.4 Hafiza Operasyonu

Kapi kilit anahtarimin devrede olup olmadigini kontrol edin.
Bu boliim, dig palet islemini baslatma veya makineyi dis palet i¢in rezerve etme, ve C-ekseni kilitlenmis iken
hafiza operasyonu yapma islemlerini anlatir.

Palet baglatma operasyonu prosediirii

(1) CGalistinlacak programi ayarlayin.

Her palet i¢in, kullanic1 parametresi (hizli tabla) i¢in program ayarlayin.
(Sadece usta personelin parametre ayarlamalarina izin verilir.)

(2) [PALLET SELECT] anahtarini istenen moda ayarlayin.
Bu tus isleme i¢in kullanilacak paleti se¢gmek i¢in kullanilir.

Tusu [1], [2], veya [1&2] e ayarlayin.

Eger tus [OFF] konumundaysa, C-ekseni kilitlenmemistir.

(3) [PALLET START] anahtarina basin.

Bu anahtara basmak asagidaki islemler dizisini baslatir. Programi otomatik olarak degistirme 2

Dis paleti otomatik olarak yiikleme 2 Isleme 2E Paleti otomatik olarak bosaltma.

I¢ palette isleme yapilmadiginda, hemen dis palet icin isleme baslar. I¢ palette isleme
yapildiginda, dis palet i¢ paletin iglenmesi bitene kadar bekler.

Dis palet isleme icin beklerken [PALLET START] anahtari {izerindeki lamba yanar.

Notlar:
[PALLET SELECT] anahtar [1<2] konumundayken ve [PALLET START] anahtari
tizerindeki lamba yaniyorken [PALLET START] anahtarina basmayin.
Eger basilirsa, lamba soner, ve dig palet i¢in islem iptal edilir. Bu ayni zamanda
asagidaki islemlerden her hangi birisi gergeklestirilirse de iptal edilir.

(1) [RST] tusuna basiimasi.

(2) Yildizh (*) bir alarmin s6z konusu olmasi.

[3] [PALLET SELECT] anahtarinin ayarinin degistiriimesi.

Hafiza Operasyonunun gegici durdurulmasi ve yeniden baslatiimasi
Operasyonu sirasinda [STOP] anahtarina basilarak, eksen hareketi durdurulabilir veya programin
calismasi durdurulabilir.

[START] anahtarma basarak, operasyonu kaldigi yerden devam ettirilir.
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2.5 Gucu Kapamak

(N Operasyon panelindeki [POWER] anahtarina basildiginda, yesil lamba séner ve LCD
ekranindaki goriintii kaybolur.

(2)  Makinenin arkasinda yer alan kumanda kutusu {izerindeki ana gii¢ kesme kolunu,
[OFF] konumuna getirin.

Sekil 2-3 Ana gii¢ kesme kolu [OFF] konumunda
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