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Emniyet kilavuzunun genel hatlari

Bu kilavuzu okuyun

Fabrikada WEDM kurulumu yapanlar, WEDM kullanarak malzeme igleyenler, WEDM ayarlayan
ve bakimini yapan kisiler de dahil olmak tizere, tel erozyon makinesi (bundan sonra WEDM
olarak geciyor) kullanan herkesin bu emniyet kilavuzunu okumalar1 gerekmektedir.

Bu emniyet kilavuzunda, WEDM kullanan herkes kullanici olarak ifade edilmistir.

Amag

WEDM yiiksek gerilim elektrik devreleri ve hareket eden tezgahtan olusur.Bu nedenle,
makinenin ¢alistirilmasiyla ilgili ¢esitli tehlikeler mevcuttur.

Bu emniyet kilavuzunun amaci kullaniciy1 bu tehlikelerden korumaktir. Bu nedenle emniyet
kilavuzunda asagidaki aciklamalar yer alir:

Uyarilar: tehlike cesitleri

Onleyici tedbirler: her tiirlii tehlikenin olusumunu engelleme yollar

Emniyet kilavuzunun Igerigi ve Diger kilavuzlarla lligkisi
Programlama kilavuzu harig her talimat kilavuzu bir emniyet kilavuzu igerir.
Emniyet kilavuzlari ilgili her personel grubuna verilir.
Liitfen makine fonksiyonlar1 ve Operasyonu yontemleri i¢in talimat kilavuzunun ana metnini

okuyun.
1.Kullanma kilavuzu
Japonca parga kodu 1690947001
Ingilizce parga kodu 1690954001
2.Talimat kilavuzu
Japonca parga kodu 1690945001
Ingilizce parca kodu 1690952001
3.Programlama kilavuzu
Japonca parga kodu 1690949001
Ingilizce parga kodu : 690956001

4. Bakim kilavuzu
Bakim kilavuzu miisterilere dagitiimaz.
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Guvenlik levhalari ile iligkisi

Bu kilavuzda bulunan ve 6zel bir 6nem tastyan maddeler, ayn1 zamanda makine iizerine giivenlik etiketi olarak
yapistirilmugtir.

Giivenlik levhalarinin bir agiklamasi bu emniyet kilavuzunun sonunda yer alir. ~ Giivenlik etiketinin makineden
¢ikmasi durumunda, yeni giivenlik levhalart edinin ve dogru olarak yapistirm.

Dil

Japonya icine sevkiyat1 yapilan makinelerde, Japonca yazilmis emniyet kilavuzu ve giivenlik levhalar1 bulunur.
Japonya disina sevkiyati yapilan makinelerde su ti¢ dilde yazilmis emniyet kilavuzlari ve giivenlik levhalar
bulunur: Ingilizce, Almanca ve Fransizca.

Diger dillerdeki kilavuzlar ve etiketler i¢in makineyi satin aldigmniz firmaya bagvurun.

Satin alma
Emniyet kilavuzu ya da giivenlik levhalar kayboldugunda, bu pargalar1 makineyi satin aldigmniz firmadan edinin.
Eger bayiler hakkinda bilginiz yoksa asagidaki ofislere bagvurun.

1-1-1 Kawagishi, Mizuho-ku, Nagoya 467-8562, JAPAN
BROTHER INDUSTRIES, LTD. MACHINE TOOLS DIV.
telefon +81-52-824-2232

faks +81-52-811-0469



T TEIMAKSAN

Emniyet kilavuzunun kullanimi
Emniyet kilavuzlarini kaybetmemeye, ve her an erisilebilir bir yerde bulundurmaya dikkat edin.
Ayrica makine el degistirdiginde, makine ile birlikte kilavuzlar1 yeni sahibine devredin.

Tehlike derecesi
Talimatlar uygulanmadiginda olusabilecek hasarin miktarina gore tehlike derecesi ti¢ kategoride
siniflandirilmistir.

1. TEHLIKE

A TEHLIKE

Kisilerin 6liimii ya da agir yaralanmasi ile sonuglanabilecek hasarlar.

2. UYARI

A UYARI

Ciddi bir yaralanmaya yol agabilecek hasarlar.

3. DIKKAT

A DIKKAT

Yukaridakilerden daha az ciddi hasarlar.

Aciklama sirasi
Giivenlik talimatlar1 agagidaki sira ile agiklanmustir:
1. Tehlike derecesini belirten semboller ve isaret kelimeleri (TEKLIKE, UYARI, DIKKAT)
2. Tehlike gesitleri (Konu)
3. Tahmin edilen hasar ¢esitleri
4. Onleyici tedbirler
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Sembollerin anlami
Semboller giivenlik levhalarinin {izerinde ve emniyet kilavuzunun i¢indeki uyarilarda olas1
tehlikeleri 6nceden acgiklamak i¢in kullanilmustir.

1. Tehlike

‘ Elektrik carpmasi Elektrik carpmasi
8 2
Y e
' El sikismasi
,,,sﬂ»lmlfllls.,,,m»,

Yiksek sicaklik

Hareketli pargalar

Kaygan

> ¥

Sikisma

Yuksek sicaklik

Dusen nesne
Dusen nesne

Dusen nesne

Kesik
Disme

Patlama
Sigcrama Yangin
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>IN >

Keskin ug
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2. Onleyici tedbirler

Kulaklari koru. @ Elleri koru.

Ayaklari koru.

Dokunma. @ Kafay! koru.

Gug kablosunu gikar.

Toprak kablosunu bagla. Sokme.

Gozleri koru.

@266 @®
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Parca Isimleri

HS-70A(Standart)
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No.

1. Ana gii¢ akim kesicisi

2. Kumanda kutusu

3. Tesviye civatasi

4. Isleme tank kapisi

5. Yan kap1

6. Tel kesme cihazi

7. [POWER] anahtari

8. Acil durdurma diigmesi

9. Isleme gii¢ LED

10. Operasyon paneli

1. Tel tedark etme Unitesi kapay
12. Tel

13. Ust tel kilavuz bolimii
14. Alt tel kilavuz bolimi
15. Ust/alt hortum bas1 akis hizi

ayar vanast
16.  Dis agma jet akis hizi

ayar vanast
17. Otomatik tel dis agma cihazi (AWT)
18. Su besleme iinitesi

19. Filtre kapagi

20. Basing gostergesi

21. Pompa kumanda kutusu

22. Iyon degistirici

23.  Kumanda kutusu belge saklama gozii
24, Reaktif rezistor kapagi

25. Kullanilmis tel

26.  Kapi kilidi anahtart
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Parga Iisimleri

HS-70A(EU tipi)

000000000

0000000000
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No.

1. Ana gii¢ akim kesicisi

2. Kumanda kutusu

3. Tesviye civatast

4. Isleme tanki kapist

5. Yan kapt

6. Tel kesme cihazi

7. [POWER] anahtar1

8. Acil durdurma diigmesi

9. Isleme giic LED

10.  Operasyon parel

11.  Is kapist

12. Td

13. Ust el kilavaz boliimii

14.  Alttel kilavuz bolimii

15.  Usdtt hotum bag aks ha ayar vanast
16. Dis agma jet akis hiz1 ayar vanasi
17. Oomatk te] disagma chazn (AWT)
18. Su tedark etme tinitesi

19. Filtre kapag1

20.  Basing gostergesi

21. Pompa kumanda kutusu

22.  lIyon degistirici

23. Kumanda kutusu belge saklama g6zii

24. Reaktif rezistor kapagi

25. Kullaruls el
26. Kapi kilidi anahtari
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Uyarilar ve onleyici tedbirler

Parantez igindeki (1), (2) gibi rakamlar, isimlere karsilik gelen pargalari ifade etmektedir.

Tehlike

ODl1
OD1-1

OD1-2

OD2

0OD2-1

0D2-2

0OD3

OD3-1

0OD3-2

0OD3-3

OD3-4

A TEHLIKE

WEDM ile ilgili ¢esitli tehlikeler mevcuttur.
Bu tehlikeleri ve dnleyici tedbirleri anlamak igin, makineyi kullanmadan &nce

emniyet kilavuzunu okuyun.
Timkullanictlar acil durdurma anahtarmin (8) yerini ve gorevini bilmelidir.

N

Kumanda kutusunda (2) yiiksek gerilim parcalari bulunur. Yanliglikla bu
parcalara temas etmek ciddi yaralanma ya da 6liimle sonuglanabilir.
Sadece elektrik islerinde usta ve ayni zamanda bu makinenin elektrik
devrelerine asina kisilerin elektrikli pargalarin bakimini ve kontroliinii
yapmasina izin verilir. Operator veya kurulum operatdrii kumanda
kutusunu agmaya yetkili degildir.

Eger alarm durumu olusursa, hemen ustabasina bildirin.

Operatdr veya kurulum operatorii makineyi onarmaya yetkili degildir.

A

Isleme giicii acik iken, tele (12) yiiksek gerilim uygulanur, iist tel kilavuz boliimiine
(13), ve alt tel kilavuz bdliimiine(14).Bu bdliimlere dokunmak ciddi yaralanma veya
Oliimle sonuglanabilir.

Isleme giicii acik iken, ellerinizi, ayaklannizi veya viicudunuzu telin yakinma veya iist ve alt tel
kilavuz bolimlerine koymaym.
Tele veya iist ve alt tel kilavuz boliimlerine dokunmak gerektiginde, isleme

giicii LED (9) kapal1 oldugunu kontrol edin.
Ayr bir tel besleme tinitesi kullanirken, operatériin tele dokunmasini 6nlemek igin
koruyucu kapak kuruldugunu kontrol edin.

Higbir koruyucu kapak kurulmadiginda, bunu ustabagina

bildirin.Ustabag1 koruyucu kapagin kurulmasini saglayacaktir.
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Uyari
A UYARI
oWl Patlayici bir ortamda gii¢ agilirsa ya da is pargalari iglenirse, makineden ¢ikan bir
kivileim ile patlama gergeklesebilir.
OWl-1 Patlayici bir ortamda giicli agmayin ve makinede igleme yapmayin.
T?(\
ow2 1sleme tanki kapisint (4) kapatirken, elinizi sikistirabilirsiniz.
OwW2-1 Isleme tanki kapisini yavasca kapatin.
—,8, -
o~ B
Oow3 Operasyon sirasinda makineye sikisabilirsiniz.
OW3-1 Operasyon sirasinda hareketli parcalardan ellerinizi, ayaklarinizi ve viicudunuzu uzak
tutun.
OwW3-2 Eger alarm durumu olusursa, hemen ustabasina bildirin ve alarm reset edilene
kadar, onun talimatini izleyin.
Ellerinizi, ayaklariniz1 veya viicudunuzu makinenin i¢ine koymayin.
OoOw4 Yag tipi sogutucu kullanmak yangina sebep olabilir.
OW4-1 Hicbir surette yag tipi sogutucu kullanmayin.
\ o
¥
OW5 Déoner tel kesme cihazina (6) dokunmak yaralanmayla sonuclanr.
OWS5-1 Déner tel kesme cihazindan uzak durun.
OW5-2 Tel kesme cihaz kapagini kaldirmayn.
2
OW6 Dénen pargaya sikisarak yaralanmayla karsi karsiya kalabilirsiniz.

OWeo-1 Ustiiniize oturan giysiler giyin. Uzun sag1 sapka icinde tutun. Makine calismazken
gerceklestirilen ayarlama iglemleri disinda eldiven giymeyin. Hi¢ aksesuar
takmayi. Donen parcayi tutmayin.



owW7

OW7-1

OW7-2

OW8

OW8-1
OW8g-2

OoOwW9
OW9-1

OW10

OW10-1
OW10-2

OWl11
OW11-1

Oow12
OW12-1

Oow13

OW13-1
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Giivenlik aygitinin bi¢imini degistirmek aygitin islevini etkileyebilir,
boylelikle elektrik ¢arpmasina maruz kalabilirsiniz.

Giivenlik aygiti degistirildiginde veya sabitlendiginde boylelikle aygit
caligmiyorsa, makineyi isletmeyin.

Giivenlik aygitlarinda degisiklik yapmayin.Giivenlik aygitin
calismayacak sekilde degistirmeyin.

Makineyi yeniden diizenlemek giivenlik aygitini etkileyebilir, verilen
tiim uyarilar1 gegersiz kilabilir.

Makinede degisiklik yapmaym.

Makinede degisiklik yapilmissa, makineyi igletmeyin.Ustabasina
bildirin.

v Qe

Ayaginiza agir bir nesne diisiirmek, ayak kemiklerinizi kirabilir.
Agr nesneleri kaldirirken emniyet ayakkabilart giyin.

Agir nesneleri kaldirmak bel fitigina sebep olabilir.
Agir nesneleri kaldirirken yardim isteyin.
Nesneyi belinizin yerine bacaklarinizin giiciinii kullanarak kaldirin.

Asin giiriiltiiye uzun siire maruz kalininca duyma yetenegi azalir.
Giiriiltiili ortamda ¢alisirken kulak tikaci gibi korumalar kullanin.

Ayakta iken basinizi ¢arpabilirsiniz.
Makinenin i¢inde ve etrafinda ¢alisirken kask takin.

‘%3%’% B,

Tesviye civatalarinin altina elinizi sokarsaniz (3), elinizi sikistirip bir yaralanmaya
yol agabilirsiniz.

Tesviye civatasini ayarlamayin. Makinenin seviyesi bozuksa durumu ustabasina
bildirin.



Oow14

OW14-1

OW15

OW15-1

OwWl16

OWwW16-1

Oow17

OW17-1

OW17-2
OW17-3

OW18

OW18-1

OWwW19

OW19-1
OW19-2
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v

Nesneler acil durdurma anahtar1 (8) lizerinde asili iken, acil
durdurma anahtarina basilmayabilir boylelikle elektrik
¢arpmasina maruz kalabilirsiniz veya makineye sikisabilirsiniz.
Acil durdurma anahtari iizerine herhangi bir nesne asmayin.

¥

Tel besleme tinitesi kapagini (11) acarken, elinizi kapak kilitlenmeden once
birakmayin, veya basinizi tel besleme tinitesi kapagina carpabilir veya elinizi
sikigtirirsiniz.

Tel besleme tinitesi kapagini {ist limite kadar kaldirin.Kapagin kilitli oldugundan emin
olun ve sonra elinizi birakin.

ll Y

Makine ve su besleme {initesine (18) tirmanirsaniz, diisiip yaralanmayla
sonuglanabilirsiniz.
Makine ve su besleme {initesine tirmanmayin.

o
=

Tel ucu goziiniize kagtiginda, zarar verebilir ve goriis kabiliyetini
kaybedebilirsiniz.

Teli monte ederken ve kullanilmis teli temizlerken (18), emniyet gézliigiiniizii
taktigiizdan emin olun.

Kullanilmisg telleri havayla {iflemeyin.

Kullanilmis telleri temizlemek igin firga kullanin.

& ,,.!lh)S“mlﬂl,:.,,m),

Reaktif rezistore dokunursaniz yanabilirsiniz, ¢linkii reaktif rezistor calisma
sirasinda 1sinir.
Reaktif rezistor kapagini (24) cikarmayin.

/A2

Kumanda kutusu (2) veya operasyon paneli (10) 1slaksa, elektrik carpmasina
maruz kalabilirsiniz.

Kumanda kutusu ve operasyon paneli lizerine sogutucu dokmeyin.
Kumanda kutusunu 1slak ellerle dokunmayin.



Ow20

OW20-1

Oow21
OWw21-1

ow22
Ow22-1

OwW22-2

ow23

OWw23-1
OW23-2

ow24

Oow24-1

OW24-2

Ow25

OW25-1
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N

Kullanilmig teller (25) yiiklii olabilir, boylelikle onlardan kurtulurken
elektrik carpmasina maruz kalabilirsiniz.
Deri eldivenler giyin.

{0

Kullanilmis tellerden (25) kurtulurken, bunlar elinize yapisabilir.
Deri eldivenler giyin.

<

Gozlerinize sogutucu sigrarsa, gozleriniz zarar gorebilir.

Ust ve alt hortum ucu akis hiz1 ayar vanasi (15) ve dis agma jet akig hiz1 ayar vanasi
(16) kullanarak sogutucu akis hizini ayarlarken emniyet gozligii takin.

Gozlerinize sogutucu sigradiginda, gdzlerinizi temiz suyla yikayin, ve bir doktora
bagvurun.

Yoo

Takimlar kumanda kutusu(2) veya makine {izerine yerlestirilirse,

bunlar makine ¢alistirildiginda diigebilir.

Kumanda kutusu ve makine iizerine herhangi bir nesne yerlestirmeyin.
Emniyet ayakkabilar ve kask giyin.

Sogutucu veya iyon degistiricinin (22) igerigi dokiiliirse, kayabilir, diisebilir, veya
carpmaya sebep olabilir ve yaralanmayla sonuglanabilirsiniz.
Makinenin ana gii¢ akim kesicisini (1) kapatin. Makinenin etrafini temizleyin ve

islemi baglatin.
Coraplara vb. basmayn.

A 2

Makineye yaslanirsaniz, makine hareket ettiginde sikisarak ya da makineye
carparak yaralanabilirsiniz.
Makineye yaslanmayin.
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OW26-1

ow27

Oow27-1
OW27-2

OW27-3

Oow28

OW28-1

Oow29
OW29-1

OwW30

OW30-1
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Islenmis is pargasma ¢iplak ellerle dokunmak elinizi kesebilir ¢iinkii islenmis is
pargasinin kenari keskindir.
Deri eldiven giyin.

>.
=

Makine filtre kapagi (19) olmadan g¢alistirilirsa, sogutucu gozlerinizin i¢ine
girebilir.

Filtre degisimi tamamlandiginda, filtre kapagini kilitlediginizden emin olun.
Filtre basincinin 0.2 MPa (2kgf/cm2) veya basing gostergesinin (20) daha az
oldugunu kontrol edin.

Filtre basinci 0.2 Mpa (2kgf/cm?2) asarsa, ana gii¢ akim kesicisini (1) kapatin
ve yeni bir filtre ile degistirin.

A ‘ & .nl“lﬁumll;l,.!,,mﬂ,

Otomatik tel dis agma aygitinin (17) i¢indeki kisimlara dokunursaniz, eliniz
sikisabilir veya elektrik ¢arpmasina maruz kalabilirsiniz.
Otomatik tel dis agma aygit1 kapagini ¢cikarmayin.

A\

Tel (12) yakiciyla eritilirse ve yanict madde yakinda ise, yangin ¢ikabilir.
Tel elektrotu yakiciyla eritmeden 6nce, yakinda yanict maddeler olmadigimi
kontrol edin.

¥

Makine arizasi yliziinden iist tel kilavuz (13) boliimii operatoriin eli {izerine
diisebilir.
Tamamen yiikseltilen iist tel kilavuz boliimiiyle bakim ve operasyonu gerceklestirin.



OW3l1

OW31-1

OWw32

OW32-1

OWw33

OW33-1
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Alt gii¢ kutusu i¢inde pil (27) kurulmustur.Alt gii¢ kutusunu herhangi bir 1sitict
eleman yakinina yerlestirmek yangin veya patlamayla sonuglanabilir.
Alt giic kutusunu herhangi bir 1sitic1 eleman yakinina yerlestirmeyin.

A

Alt gii¢ kutusu iginde pil (27) kurulmustur. Alt gii¢ kutusunu havalandirmasi olmayan
bir odaya kurmak patlamayla sonuglanabilir.
Alt gii¢ kutusunu havalandirmasi olmayan herhangi bir odaya kurmayin.

N

Alt gii¢ kutusu i¢inde pil (27) kurulmustur. Kutu i¢indeki uglara dokunmak elektrik
carpmasi ile sonuglanabilir.
Alt giic kutusu kapagini (28) pil degisimi veya bakim yapmadik¢a daima kapali tutun.
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Guvenlik etiketi kontrolii
Giivenlik levhalari makinede ¢izimde gosterilen yerlere yapistirilmistir.  Giivenlik levhalarinin siki bir bigimde

yapismis oldugunu kontrol edin. Her hangi bir etiket ¢ikmissa, yeni etiketler edinin ve dogru olarak yapistirin.
HS-70A(Standart)

C

=
—

HS70A SAFE OP2.ai

HS-70A(EU)

g

S zTxE ==

HS70ASAFEOP50.a1
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A Dis kapak uzerindeki guvenlik etiketi
PS etiketi, Bosaltma giici
Dil Parca kodu

Japonca, Cince, Ingilizce 690862001
Ingilizce, Almanca, Fransizca 690443001

Japonca, Cince, Ingilizce. ingilizce, AlImanca, Fransizca.

. . This machine has hazards.
This machine has hazards. Read instruction manuals to understand
Read instruction manuals to understand hazards and avoid them before operation.

hazards and avoid them before operation.
Diese Maschine birgt Gefahren.

BIRONE & W75 EZIERY Dlcth. Um Risiken zu erkennen und vermeiden, vor
EURSHBAEZHA T SR EIREL TS, dem Einschalten die Betriebsanleitung lesen.
ERIENBEZ6T, BFERTRERPE, L'utilisation de cette machine comporte des risques.
RERRTMEE S, 2IEEBERAFE. Lisez les manuels d'instruction pour connaitre les

risques et les éviter avant d'utiliser cette machine.

A DANGER A DANGER

A}W sz

Hazardous voltage

will cause severe injury or death. Hazardous voltage
® ) ) @| || will cause severe injury or death. ®
When discharge power is ON, do not touch i . i
wire or wire guides. When discharge power is ON, do not touch wire or
wire guides.

A B KR A GEFAHR

Ao B Hochspannung

BRI BT LNBD. . kann Sie schwer oder t3dlich verletzen.
MIEESAOTVSEF. T VEBIE. HLT L . )
TV HA RBICINENT &, Bei eingeschaltetem Entladeschalter nicht die

Drahtelektrode und die Drahtzufiihrungen beriihren.

A & 8 A DANGER

5 E % i

N Haute tension
AMBHTHER. causera des blessures graves et des risques de mort.
E BRI, NN Quand une décharge électrique est mis, ne touchez
BEAMEVIRI R BRIV EIR S @ ES. pas d'électrodes de céble ou de guidages de cable.

690862001 /0009 (1) 690443001 /8412 (1)

H70ASAO01-1.ai
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B Yan kapak uzerindeki glivenlik etiketi

PS Etiketi, Tel kesme aygiti

Dil Parga kodu
Japonca, Cince, Ingilizce. 690863001
Ingilizce, Almanca, Fransizca 690439001
Japonca, Gince, ingilizce. inailizce. Almanca. Fransizca.

A WARNING A WARNING

L w
-» »

¥ ¥

Rotating wire cutting device

Rotating wire cutting device can cut you.

can cut you. . .
Keep away from wire cutting

Keep away from wire cutting device.

device.

A WARNUNG
A B &
= = Umlaufendes
® © Drahtschneidewerkzeug
EIEJ}?’Z)*?JJI&'EEB%ICE’D b. ®| konnte Sie verletzen. N
FHET 2. Von umlaufendem
_ e Drahtschneidewerkzeug sich

85 L T3 D 1 P HIHAEBIC formhatton o ereetg s

EIhFEVC & )
A AVERTISSEMENT

A B &
= = Le dispositif tournant & couper

les fils

ABFLEAB BN E A, peut vous accrocher et vous
blesser.

BER IETEIE SR BB L L
Ne vous approchez jamais le

dispositif tournant a couper les
fils.

690863001 /0009 (1) 690439001 /9412 (1)

H70ASA01-2.ai
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C Etiket, Reaktif rezistor

REGEN-R Etiketi, TC EGF

Dil Parca kodu
Japonca, Cince, Ingilizce. 690729001
Ingilizce, Almanca, Fransizca. 691058001

Japonca, Gince, ingilizce.

,»Sfihimlm,

A WARNING AES AES
Heated resistor BV gz .|

can burn your hand. ThBEPITETS, ES TG,

After stopping machine, | EIEHH&D ., EILEIT 3052 )G,
wait 30 minutes and 309> TH 5. AN TRER,

remove cover.

HIN—ZEFTI &S

690729001 /9709 (1)

ingilizce, Almanca, Fransizca.
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A WARNING

A WARNUNG

A\ AVERTISSEMENT

Heated resistor HeiBer Widerstand Température de la
can burn your hand. konnte lhre Hand résistance élevée,
verbrennen. pouvant causer des

After stopping machine,
wait 30 minutes and
remove cover.

Nach dem Ausschalten
der Maschine 30 Minuten
warten, dann den
Schutzdeckel entfernen.

briilures.

Apreés avoir arrété la
machine, attendez 30
minutes avant d'enlever
le capot.

691058001 /0302 (2)
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D Givenlik etiketi, Arka

PS Etiketi, Kumanda kutusu

Dil Parca kodu
Japonca, Cince, Ingilizce. 690864001
Ingilizce, Almanca, Fransizca. 690441001

Japonca, Gince, ingilizce.

A DANGER

A WARNING

ARYE

K.

Hazardous voltage
will cause severe injury or death.

Never attempt to adjust or repair
electrical circuits unless you are familiar
with circuits and qualified to work safely
on electrical circuits.

Turn off main power before working.
Post notice you are working.

Spilt water or ion exchange resin is slippery
and can cause injury.

Turn off main power and clean in and
around machine before servicing.
Wear head protector and safety shoes
while servicing.

A B =

A E &

"/ E E
REFET DI EDD D,

ERODIRST - RIRIEEE. ORMOBEIEED

FHEHH D BREEOHEZ ST ABREIFH
3ZIES T &

FBREZEVIOTHS. EETDHI &S

EEPTHHIIEERTI DI &,

MR feFA 7 2V ZREEEO T (EFNT.
ZBAIED, 3iDHDT. FHZET D,

HEHOEBRZYID. #HOPPEOD%Z
Z5L0LThS. fEETDT &L,
FADIHEEDEZER, NLAy hEREHZ
fE5T &,

A B KB

A

(= - -
= B[H

/= E =B
ARBEHATHRR.

MHBESHLES RFEEARMSARST HEiZ
MBMBESER FALIESTRSZEHE.
HEME R IR AR T 46 Z A b S0 S V1T E B IR
FESCIE4ENS RSV B, R HE RREAR.

MIAER BFRBMEGREER T
ARERE MESEREAEN—TEERE.

VIRTALEE IR, X A2 A9 A AR AR ] 2 T 1,
AREBFIRIRIE.
AREFEUMELEIER BEAZEENEEEH,

690864001 / 0009 (1)
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ingilizce, Almanca, Fransizca.

A DANGER A WARNING
v <>
Hazardous voltage Spilt water or ion exchange resin is slippery

will cause severe injury or death.

Never attempt to adjust or repair electrical
circuits unless you are familiar with circuits and
qualified to work safely on electrical circuits.
Turn off main power before working.

Post notice you are working.

and can cause injury.

Turn off main power and clean in and around
machine before servicing.

Wear head protector and safety shoes while
servicing.

A GEFAHR

A WARNUNG

Hochspannung
kann Sie schwer oder todlich verletzen.

Nicht versuchen, Einstellungen oder Reparaturen
am elektrischen Stromkreis ohne Fachkenntnisse
oder Qualifikation vorzunehmen.

Vor dem Eingreifen Hauptschalter ausschalten
und fir Dritte kenntlich machen, daB an der
Maschine gearbeitet wird.

Auf Ubergelaufenem Wasser oder
ionenaustauschendem Kunstharz
kdnnten Sie ausrutschen und sich verletzen.

Vor dem Warten der Maschine Hauptschalter
ausschalten und den Innenraum sowie die
Umgebung der Maschine sédubern.

Wéhrend der Wartung Kopfschutz und
Sicherheitsschuhe tragen.

A DANGER

A\ AVERTISSEMENT

Haute tension
causera des blessures graves et des risques de
mort.

Les réparations et les réglages des circuits
électriques ne doivent étre effectués que par du
personnel qualifié.

Coupez I'alimentation principale avant de
travailler sur les circuits électriques.

Apposez une affiche spécifiant que vous étes en
train de travailler.

L'eau ou la résine a I'échange ionique
peuvent vous faire glisser et vous blesser.

Coupez I'alimentation principale et nettoyez dans
et autour de la machine avant de mettre en
service.

Portez un casque et des chaussures de sécurité
en mettant en service.

690441001 /9412 (1)

H70ASA01-4.ai
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E Guvenlik etiketi, Alt glui¢ kutusu

PS ETIKETI, ALT GUC KUTUSU 50A

Dil Parga kodu
Ingilizce, Almanca, Fransizca, Japonca, Cince . 659945001

A UYARI

Alt gli¢ kutusu igindeki pile gic saglanmaktadir. Pile bagli olarak, yangin veya
patlama olusabilir, ve bu alt gli¢ kutusuna zarar verebilir. Pil ayrica elektrik
carpmasina neden olabilir, ve bu yaralanmayla sonuglanabilir.

Alt gu¢ kutusunu ates veya isitici eleman yakinina yerlestirmeyin.
Alt gu¢ kutusunu havalandirmasi olmayan odaya kurmayin.
Alt gui¢ kutusu icindeki elektrik baglantilarina dokunmayin.

A WARNUNG

Die Batterie, die sich innen befindet, steht unter Strom . Wenn der
Reservestromkasten

beschadigt ist, besteht Feuer- oder Explosionsgefahr. Auerdem kann es zu einem
elektrischen Schock mit nachfolgenden Verletzungen kommen.

Der Reservestromkasten darf niemals in der Nahe von offenem Feuer oder einem
Heizelement stehen.

Der Reservestromkasten darf niemals in einem Raum ohne Bellftung stehen.
Die elektrischen Anschliisse in dem Reservestromkasten dirfen nicht berihrt
werden.

A\ AVERTISSEMENT

Le courant est fourni a la batterie a l'intérieur de la généatrice auxiliaire. Risques
d’'ncendie ou d’explosion a partir de la batterie pouvant endommager la généatrice.
Risques également d’électrocution dus a la batterie, pouvant causer des accidents.
Ne pas poser la généatrice auxiliaire dans le voisinage d’un feu ou d’'un chauffage.
Ne pas installer la généatrice auxiliaire dans une piéce non aérée.

Ne pas toucher les connecteurs électriques a l'intérieur de la généatrice auxiliaire.

A g

HHERRENDBICIES RN S, EEFNMEATVS,
T/@,Lil?ékk BRECTHYEREBEZRREIELY),
BEMCERTZRELETASZRESEZI BN BB,

K- REBLICIDEIHEWZ E,
BRARNICKRELBZEWCE, H

A

g
i

ERRRERENSNER IS A —ENEE A FERERWH KK,
BEMEIERARERRERERSR AR AKABREER.
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KILAVUZU NASIL KULLANMALI

Bu Talimat Kilavuzu su elemanlardan olusur:

(1) Genel tanimlama
(2) Islem prosediirii

Boliimde verilen tanimin ana hattidir.
Islevi ¢alistirma prosediiriidiir.

(3) Ekran Verilen prosediiriin 6nemli noktalarini tanimlamak i¢in verilir.Bu
ekran gercek ekran iizerinde gosterilen bilginin temsilidir ve bu
yiizden bir sekilde gergek ekran diizeni ve ekran fontlarindan

. ayrilir.
(49) Ornekleme

Metin tanimina tamamlayici bilgi saglamada gerekli olan noktalarda

verilen taslak, sekil, goriis, vb. boyutlar1 belirten, konum veya bolgedir.

(2) Islem prosediirii

\

(1) Genel tanimlama

A\

21 Gig Verilmesi
2.21  On kontroller

Gii¢ vermeden 6nce, sunlari kontrol edin.

+ Operasyon panelindeki ana gii¢ kesme kolu OFF konumunda
olmalidir.

+ Civarda ve makine iginde, ¢alismay1 engelleyecek higbir sey olmamalidur..

+ Kontrol kutusunun kapag: sikica kapali olmalidir..

2.2.2 Giig Verilmesi

(1) Kontrol kutusu tizerindeki ana gii¢ kesme kolu ON konumunda
olmalidir.

(2) Operasyon panelinin POWER lambasi (Sekil.2-1) yanar.

/

\

2.3.4 Iglemeyi Ba§la\ma Noktasina Hareket
Teli, islemeye baslama noktasima getirin..

Baglama noktasin, telin is pargasina temas etmedigi bir noktaya ayarlaym..
Bagslama noktas1 UV eksenlerine dik olmalidur..

Asagidaki 4 yontem, telin islemeye baslama noktasina getirilmesi i¢in
kullanilabilir.

(1) Fasilah ilerleme
JOG tusuna basilinca, secilen eksen hareket eder..
Operasyon
1. Manual operasyon modunu segin.
[MANU] tusuna basin.
2. [JOG] tusuna basm. Fasilal ilerleme LED lambasi yanar.
3. Hareket ettirilecek ekseni segin.
(IXY AXIS],[ UV AXIS], [A AXIS], ve [B AXIS])
4. Tstediginiz yonde jog tusuna basin. Tusa basilinca, eksen hareket eder.

Jog hizimi degistirmek igin, kiirsoru <Manual conditions> ekraninda
istediginiz hiza getirin ve [+] veya [-] tusuna basin.

/

(4) Ornekleme

(3) Ekran
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Isbirliginiz gerekmektedir

Bizim firiinleri kullandiginiz i¢in ¢ok tesekkiir ederiz.

Diinya iizerindeki bitki ortiisiinii korumak i¢in biz BROTHER olarak “liriin
gelistirmeden atimina kadar ¢evre dostu iiretim” temel konsepti ile birlikte bir
cevre politikasi olusturduk. Toplum ve ¢evre ile birlikte var olabilen miikemmel bir
anonim sirket olarak, biz ¢cevreyi koruma faaliyetlerini kesinlikle
destekliyoruz.Sonu karsilamak i¢in, biz {irlinlerimizin kullanicilarindan ¢evre
politikamiza uymalarimi ve ¢evreyi koruma faaliyetlerinde birlikte ¢alismak icin
asagidaki maddelere 6zel bir dikkat kesilmelerini rica ederiz.

1. Gereksiz ambalaj malzemeleri ve tel elektrotlarini toplamak i¢in bir 6zel
sirketi ¢agirin boylelikle onlar elden geldigince yeniden dolanima
kazandirilabilir.

2. Sogutucunun disartya akmasi ¢evre kirliligi ile sonuglanabilir. Herhangi
bir tasmay1 onlemek i¢in makineyi dogru bir sekilde kurun.

3. Ulusal kanunlara ve yerel diizenlemelere gore iyon degistirici maddesi,
sogutucu, filtre, yag at1g1, elektrik pargalari, degistirilmis pargalarin elden
cikarimu.
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BOLUM 1

OPERASYON PANELI

1.1 Operasyon paneli ile ilgili genel bilgiler
1.2 Anahtarlar
1.3 Tuslar ve LED lambalari




1

Operasyon paneli ile ilgili genel bilgiler

1.1

TEZMAKSAN

Asagidaki drnekleme operasyon panelinin goriiniisiinii gosterir.

1.1.1

Sekil1.1 Operasyon

Operasyon paneli

paneli

Ekran gosterme alani

\

\

MANU
i cono J§

Jﬁ

F3

DISPLAY

GRAPH jf ALARM

&

=
B &
8 &
| =28 &
A&

;!L

o
&=

MODE
& many & ol CT @ eorm
8 Y B &

T

(a)
Cly — CED S &

5]
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M conTAcT

(7)(e)(s)
R
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Acil durdurma
anahtari

Gli¢ anahtari

/ Veri

E koruma
anahtari

./
"

NC operasyon paneli

Tezmaksan Makina Sanayi ve Ticaret A.S.
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Rilidiiualidal

Bu bdliim operasyon paneli tizerindeki anahtarlarin iglevlerini anlatir.

(1) Power anahtari
Gii¢ bu anahtar yardimiyla agilip kapatilir.

(Z)  Acil durdurma anahtari
Bu buton igleme sirasinda giris hatalar yiiziinden acil durumdaki arizalart durdurmak igin
kullanilir.Isleme sirasinda bu butona basildiginda, isleme hemen durur ve “Acil durum > yanip
sonen mesaj1 goriiniir.
Acil durdurmadan eski haline donmek i¢in asagidaki adimlan takip edin.

1. Sebebi yok edin.

2. [EMERGENCY] anahtarini birakin. (Anahtar1 saat yoniinde gevirin.)

3. [RST] tusuna basin.
Not: Is parcas1 veya jige dokunan iist/alt tel kilavuzuyla birlikte [EMERGENCY ] anahtarina

basildiginda, sadece usta personel yenilenmeyi gerceklestirmeye yetkilidir.

(3) Veri koruma anahtari

Bu anahtar1 [OFF] ayarlamak size program veya verileri degistirme veya girmeye izin verir.

Bu anahtari [ON] ayarlamak program veya verilerin degistirilmesini veya silinmesini 6nler.
Program olusturmadiginizda veya hafizada sakli verileri degistirme, ekleme, veya silmediginizde
bu anahtar1 [ON] ([PRGRM-MODE] yan1 veya [PRGRM] yani) ayarladiginizdan emin olun.
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1.3 Tuslar ve LED lambalan
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Bu boliim bu ¢ercevelerdeki tuglarin fonksiyonlarmi anlatir. Sadece usta personelin diger tuslari
kullanmalarina izin verilir.

1.3.1 Tuslar

1. Modlar degistiren tuslar

(1) [MANU] tusu
Manual moda girmek i¢in bu tusa basin.
Makineyi elle ¢alistirmak istediginizde bu tusu kullann.

(2) [MEM] tusu
Hafiza operasyon moduna girmek i¢in bu tusa basin.
Hafizada sakli program operasyon i¢in yiiklenir.

2. Manual modda kullanilan tuslar
(3) [HOME] tusu
Sifir nokta geri doniisiinii yerine getirir.
Bu tusa basin ve tiim eksenler makine sifir noktalarina geri doner.
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(4) IXY AXID[,|UV AXID|, |Z AXID|, |B AXID| tuslari (KKsen tusu)
Sarsma modu veya adim modunda hareket ettirmek i¢in ekseni segen tuslar.

(5) [+X/U),[-X/ULL,[+Y/V],[-Y/V],[+Z/B],[-Z/B] tuslar1 (Sarsma tusu)
[MANU] modunda hareket yoniinii segen tuslar.
Sarsma hareketi ve adim hareketi igcinde LED ekseni durumu tarafindan segilen hareket ettirilecek ek

(6) [JOG] tusu
Bu tusa bastiktan sonra LED yanarken sarsma tusuna basildiginda sarsma hareketini yerine getirir.

(7) [STEP] tusu
Bu tusa bastiktan sonra LED yanarken sarsma tusuna basildiginda adim hareketini yerine getirir.

(8) [THREAD] tusu
Otomatik dis agma tinitesini kullandiginda otomatik dis agmay1 yerine getirir.
Otomatik dis agma tinitesini kullanmadiginda otomatik toplamay1 yerine getirir.

(9) [CUT] tusu

Tel baglandiginda kesmeyi yerine getirir.

Tel baglanmadiginda keserek diizeltmeyi yerine

getirir.

Otomatik dis agma donatilmadiginda bir sey yerine getirmez.

(10) [EDGE] tusu
Bu tusa bastiktan sonra LED yanarken sarsma tusuna basildiginda kenar dizilimini yerine getirir.

(11) [CNTR] tusu
Bu tusa bastiktan sonra LED yanarken sarsma tusuna basildiginda merkez dizilimini yerine getirir.

3. isleme hazirlama icin kullanilan tuslar
(12) [WATER] tusu
Is tankina su saglar.
Manual modda [SHIFT] tusunu asagida tutarak bu tusa basilirsa piiskiirtme agilir.

(13) [WIRE] tusu
Teli iist iiste agar ve kapatir.

(14) [ELEC] tusu

Isleme gii¢c kaynagini acar ve kapatir.

Manual modda igleme gii¢ kaynagini agmak i¢in, [SHFT] tusunu asagida tutarken bu tusa basin.
Not: [ELEC] tusu acikken elinizi is tankinin i¢cine sokmayin.

4. Ekranlar degistiren tuslar
(15) [IMANU COND] tusu
Sarsma besleme hizi ve adim hareketini gésteren <Manual durumlar> ekranina ulastirir.

(16) [POS] tusu
Simdiki koordinatlari gosteren <Konum> ekranina ulastirir.

(17) [PRGRM] tusu

<Program> ekranina ulastirir.

Bir program, program edit modunda veya hafiza operasyon modunda
gosterilir. Blok operasyon ekrant MDI operasyonunda gosterilir.
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(18) [DATA BANK] tusu
Veri bankasi verilerini ayarlamak i¢in <Data bank> ekranina ulagir.

(19) [ALARM] tusu
Simdiki alarm1 veya alarm kaydi iizerindeki bilgiyi gosteren <Alarm> ekranina ulastirir.

(20) [DSP OFF] tusu
LCD lambalarinin arka 1giklarini kapatir.
Gosteri kararirken bu tustan baska herhangi bir tusa basin, ve gosteri normale geri doner.

5. Hafiza operasyon modunda kullanilan tuslar

(21) [T.P.RTN] tusu

Dis agma noktas1 geri doniisiinii secer.

Bu tusu asagida tutarken [START] tusuna basmak dis agma noktasina iyilesme operasyonunu
bagslatir.

(22) [B.P.RTN] tusu
Tutma noktasi geri doniisii seger.
Bu tusu asagida tutarken [START] tusuna basmak tutma noktasina iyilesme operasyonunu baslatir.

(23) ITRACE] tusu

[saret operasyonunu secer.

Bu tusu asagida tutarken[ START] tusuna basmak isleme yolu boyunca tutma noktasina iyilesme
operasyonunu baglatir.

6. Diger tuslar
(24) [RST] tusu
Kumanda {initesini baslangi¢ durumuna reset eder.
Tiim operasyonlar durur ve operasyon durumlari reset
edilir.Herhangi bir alarm1 birakir.

(25) [ALM RELSE] tusu
Ikinci derecede alarmlar1 birakir.

(26) [M.LCK] tusu
Makine kilit iglevini agip/kapatir (NC {initesi makine durdugunda ¢alisir).

(27) [LIGHT] tusu
Makine 151811 agip/kapatir (segmeli).

@28)[+],[-] tuslan
<Manual conditions> ekran1 ve bazi <Machining monitor> ekranlari iizerinde degerleri artirmak ve
azaltmak i¢in kullanilir.

(29) [2d PAGE], [2E PAGE] tuslan (sayfa tusu)
Ekran degisimi veya programlarin bir sayfalik bilgi yiirlitmesi veya bir sayfadan fazla olan veri
bankalar1 i¢in kullanilir.

(30) [H],[ZE],[H],[@] tuslar: (kiirsor tusu)
Kiirsoru hareket ettirmek i¢in kullanilir.

(31) [FO] - [F7] tuslan (islev tusu)
Her bir ekranin hareket sirasini ve islevlerini yiiriitmek i¢in kullanilir.

(32) [>>](sonraki islev) tusu
Dokuz veya daha fazla iglev se¢imleri oldugunda islev gosterisini degistirir.
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1.3.4 LED 1ampaiari

Bu boliim operasyon paneli iizerindeki LED lambalarinin iglevlerini anlatir.

LED LED ismi Tanim

@ MAIN POWER " . -
Ana gii¢ Akim kesici agildiginda yanar.

. HIGH VOLT Yiiksek gerilim Isleme sirasinda bu LED yanar.Tele dokunmayin
¢linkii tel lizerinden yiiksek gerilim akmaktadir.
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BOLUM 2

OPERASYON

2.1
2.2

2.3
2.4
2.5
2.6
2.7

Gucu A¢gmak

Baslangi¢ Kontrolleri

islemenin Hazirlanmasi

islemenin Géze Batmasi

islemenin Durdurulmasi ve Tekrar Baslatiimasi
islemenin Tamamlanmasi

Glicu Kapamak
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Gucu Acmak

21.1 On kontroller

Gticli agmadan 6nce asagidakileri kontrol edin.

0 Ana gii¢ kesme kolu operasyon panelinin kapaliya ayarlandigini kontrol edin.
0 Makine ve ¢evresinin engellerden armmis oldugunu kontrol edin.

0 Kumanda kutusunun kapisinin sikica kapali oldugunu kontrol edin.

2.1.2 Gucu agmak
(1) Kumanda kutusu iizerindeki kesme kolunu agmaya ayarlayin.
(2) Operasyon paneli (Sekil 2-1) iizerindeki POWER lambasinin ortaya ¢iktigindan emin olun.

Sekil 2-1 Ana gii¢ kesme kolu [ON] konumunda

HS70AOP3-3.ai

(3) Operasyon panelinin giiclinii agin.
POWER anahtarma basildiginda, yesil lamba yanar ve kumanda kutusunun fan1 ¢alismaya
baslar.Gosteri tizerinde baglangic ekrani belirir.
Bir veya iki dakika sonra, <program operation> ekrani belirir ve X, Y, Z, U
ve V eksenleri servo kilitlenir.

0 Ana gii¢c kesme kolu bir kere kapatildiginda, tekrar agmadan 6nce 20 saniye kadar bekleyin.
CNC iinitesi ve operasyon panelinin giicii agildiginda, CNC tnitesinin faninin ¢alistigindan
emin olun.
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2.2 Baslangi¢ Kontrolleri

Operasyona baglamadan once, kapi kilitleme ve acil durdurma sistemlerini kontrol ettiginizden
emin olun.

Eger bu sistemlerin biri veya ikisi birden dogru olarak ¢alismryorsa, bu durumu ustabasina hemen
bildirin.

Kapr kilitleme anahtarlar1 ve acil durdurma anahtar1 agagidaki yerlerde saglanmaktadir.

Sek.2-3 Anahtar kurma konumu (Standart)

Kapi kilitteme anahtari \H

Tel besleme (initesi kapag

I (AT

Kapi kilitteme anaftart

Yan kapi : @;1 ’%l

HS70Adoorl-1.
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Sek.2.4 Anahtar montaj konumu (EU)

Kapi kilitteme anahtari

is kapisi

|:|| r\AciI durdurma anahtari

e gg :
=
SB065556000

AN

Y 2

Kapi kilitteme anahtari

Yan kapi

HS70Adoor50E.ai
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4Z.4.1 Kapl Klitieme sistemini Kontrol eaen aaimiar

Makine tizerindeki her bir kapinin kapi kilitleme iglevleri vardir.
Asagidaki durumda operasyon durur ve alarm olusur.

0 Operasyon sirasinda kapi agildiginda (isleme, eksen hareketi, [WATER] agik,
[WIRE] agik, vb.)
0  Herhangi bir kap1 agcikken [ELEC] tusuna basildiginda (ON) (hafiza operasyon modunda
M584(M84) veya M586 (M86) yiiriitiildiigiinde)
Kapi kilitlemeyi kontrol eden prosediir

Kapi acikken makinenin calismadigimi kontrol eden adimlar.

Makinenin iglemesinden 6nce kapi kilitlemenin dogru bir sekilde ¢alistigini kontrol
etmek i¢in asagidaki adimlart izleyin.

(1) Manual moda girmek i¢in [MANU] tusuna basin.
(2) <Manual conditions> ekranini gostermek igin [MANU COND)] tusuna basin.
(3) Makine kilit moduna girmek i¢in [M. LCK] tusuna basin.

(4) Fasilali ilerleme modunda ekseni hareket ettirmek i¢in sarsma tuslarini ([+X/U] tusu vb.)
kullanin.

Not: Ekran iizerinde hareket eden eksenin mutlak koordinatlar1 degismesine
ragmen, eksen gercekte hareket etmez.

(5) Fasilali ilerleme modunda ekseni hareket ettirirken, besleme {initesi kapagini acin.

(6) "Kapiy1 agin! Operation durdu" alarmi olusursa kapi kilitleme dogru bir sekilde ¢alisir, ve
hareket eden eksenin mutlak koordinatlar1 degismez (fasilali ilerleme hareketi durdu).

(7) Alarmi birakmak i¢in [ALM RELSE] tusuna basin.

(8) Tel besleme iinitesi kapagini kapatin.

(9) (4) - (8) adimlarin1 yan kapi i¢in yerine getirin.

(10) Kapr kilitleme kontrolii tamamlandiginda, makine kilit modundan ¢ikmak i¢in [M. LCK]
tusuna basin.

2.2.2 Acil durdurma sistemini kontrol eden adimlar
Acil durdurma sistemini kontrol eden adimlar

Operasyon paneli iizerindeki acil durdurma anahtarina basin.

Ekran tizerinde "Emergency " alarm mesaj1 gosterildigini kontrol edin.

Onu birakmak i¢in acil durdurma anahtarini saat yoniinde ¢evirin.
Operasyon paneli iizerindeki [RST]tusuna basin.

Alarm mesajinin silindigini kontrol edin.

S
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2.3 Isleme Igin Hazirhk
2.3.1  Sifir noktasi geri donuisu

Giicii agtiktan hemen sonra sifir noktasi geri doniisiinii

yerine getirir.Sifir noktas1 geri doniisii olmadan isleme
basglayamaz. Operasyon

1. Manual operasyon modunu se¢in. [MANU] tusuna basin.
[HOME] tusuna basin. [HOME] LED yanar.

Z ekseni sifir noktasina geri doner.

UV ekseni sifir noktasina geri doner.

XY eckseni sifir noktasina geri doner.

[HOME] LED lambasi soner.

S kv

2.3.2 Teli makineye yerlestirmek
Teli makineye yerlestirin.

Asagidaki 6rnek tel besleme tinitesinin seklini gosterir.
Sek.25 Tel Besleme Unitesinin Sekli

Otomatik dis agma
besleme makara kolu

Gerilim makarasi
Sikma makarasi

Kolu Otomatik dig
acma besleme
[el t9m|7!9y101> makarasi
A makarasi =
D makarasi ] e
Tel sokma
borusu

C makarasi {
Civata / '\
B makarasi )(@
Bobin verme ekseni

Telbobin A O
O

Sikma makaras

Ny ®
Firca sogutucu ayar vanasi
[ls . Teleskopik boru
Dis agma
puskurtme akis
ayar vanasi
Makara basinci igin ayar
Tel kesme civatasi Ust tel kilavuzu .
linitesi Ust hortum ucu
Sultel
- Alt tel kilavuzu
ayirici
. i - Alt hortum ucu
I Tel donme kilavuzu
Alt kol

Tel dogru borusu Kilavuz makarasi

Tel sirme makarasi

H70AOP2-03.ai
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Tel yerlestirme metodu, kullanilacak telin ¢capina ve se¢gmeli Otomatik Tel Cekme Makinesi
kullanilmasina bagli olarak farklilasir.

Bu béliim se¢meli Otomatik Tel Cekme Makinesiyle donatilmis makineye 0.2 mm veya daha
fazlasi capinda teli yerlestirmede tel yerlestirme prosediiriinii anlatir.

Secmeli Otomatik Tel Cekme Makinesi veya 0.2 mm capindan daha az olan teller olmayan
makineler icin 3.5.2 "Teli nasil monte etmeli" liitfen bakin.

L. [DATA BANK] tusuna basin.

[F5] (Dis agma/Tel /Su)tusuna basin.

3. Asagidaki parametreleri kontrol edin:
0 [0: AWT], [Tel dis agma metodu (0: AWT 1: Otomatik toplama)] i¢in ayarlanir.
0 [2: Automatic], [Ongerilmeli degisim (0: Kapali 1: Acik 2: Otomatik 3: Ozel)] i¢in
ayarlanir.
0 Kullanilacak telin optimal degeri [AWT igin tel verilerini se¢in] i¢in ayarlanir.
* Parametre ayarlar1 yukaridaki gibi degilse, ustabagina bildirin ve parametre degisikliklerini

isteyin.
4, [FO] tusu ve sonra [F1] tusuna basin.
S. Tel besleme iinitesi kapagini agin (2-5 sekline bakin).

L

6. Tel bobinini bobin besleme miline monte edin.Makine dniinden goriildiigii gibi teli
saat yoniinde dondiiriin.
7. Dolgu civatasi kullanarak bobini saglama alin.Civata uygun bir sekilde sikigtirilmazsa, tel

bobini tel beslemesi sirasinda yerinden ¢ikabilir.Crvatay1 sikistirdiginizdan emin olun.
8. Teli yaklagik iki metre i¢in ¢ekin.Teli
biikmemek i¢in dikkat edin.

9. Makine ¢ikartmasi tizerindeki tanimi takip edin ve teli A makarasindan D makarasina
dogru asin.

10.  Teli tel temizleyicisinin olugu icine yerlestirin.

11.  Sikma makarasi kolunu indirin ve teli stkma makarasi ve gerilim makarasi arasindan
gegirin.

12. Teli gerilim makarasi iizerine asin.

13.  Otomatik dis agma besleme makaras1 agma/kapama kolunu indirin, ve otomatik dis
a¢cma besleme makarasini agin.
Teli besleme makarasi agikken tel sokma borusundan (yaklagik. 150 mm) gecirin.
* Tel bobini tel bobin ve dis acma aygiti girisi arasindaki herhangi gevsekligi

gidermek icin saat yoniiniin tersinde ¢evirin.

14. [MANU] ve [CUT] tuslarina basin.
Tel ucu tel gecirmeyi kolaylastiran bir sekle kesilip diizeltilir (tel ucundan 160 mm
uzunlugunda kesilir).

15. [MANU] ve ITHREAD] tuslarina basin.
Tel beslemesi baslar ve dis agma piiskiirtmesi su figkurtir.

Tel, tel toplama makarasi {izerine yuvarlandiginda, tel beslemesi ve dis agma piiskiirtmesi
durur.

16.  Dis agma tamamlandiginda, tel besleme {iinitesi kapagini kapatin.
* [THREAD] tusuna manual mod tarafindan basildiginda, dis agma
operasyonu dogruca baslar.
Tank igindeki suyun seviyesi yiuksekse, hata olusabilir.
Tel gecirme seviyesi is tablasi yliizeyinden yaklasik 5 mm yukaridadir.

* Tel, dig agma veya kesme operasyonu sirasinda tel yolundan ¢ikarsa,
yolundan ¢ikan teli kerpeten yardimiyla kesin ve gikartin.Sonra, operasyonu
tekrar baslatin.

* Aksaklik siklikla olusursa, agsagidaki boliime bakin.

( Operasyon kilavuzuna (usta personel i¢in) bakin, Boliim14 (2) Otomatik dis agma sistemi

14.2.14 Sorun giderme.)
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Sek.2-6 Tel besleme linitesi kapagi

Tel besleme Unitesi kapagi

==

2.3.3 is Pargasini Monte Etme

1.

2.

0306.ai

Tamirat isiyle karismayacak sekilde tablay1 uygun bir konuma hareket ettirin.
Fasilali ilerleme hareketi i¢in 2.3.4 " Isleme baslangi¢ noktasina gidin" bakin.
Is pargasini tabla tizerine, is tablas1 iizerinde 5 mm.lik alan kaplayacak sekilde

yerlestirin ve baglant1 elemanlar ile sabitleyin.
Sek.2-7 s pargasini monte efime

+Y

Yuva

-
l_
.

| Is pargasi

J-
/ is tablasi

0307.ai
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2.3.4 Isleme baslangi¢ noktasina gitmek

*Teli isleme baglangi¢ noktasina hareket ettirin.

Tel ve ig parcasinin dokunmadig1 bir yerde isleme baslangi¢c noktasini
ayarlayn. Isleme baslangic noktasini ayarlayim boylelikle UV eksenlerine

dik olur.

Asagidaki dort yontem teli isleme baslangic konumuna hareket ettirmek i¢in vardir.

(1) Fasilah ilerleme hareketi

Fasilali ilerleme tusuna basildigi sirada belirtilen eksen hareket eder.
Operasyon

1. Manual operasyon modunu

secin. [MANU] tusuna basin.
2. [JOG] tusuna basin. Fasilali ilerleme hareketi LED yanar.
3. Hareket ettirilecek ekseni secin.
Hareket ettirilecek eksenin LED agin.
(XY AXIS],[ UV AXIS], [A AXIS],ve [B AXIS])
4.  Istenilen yoniin fasilali ilerleme tusuna basin.
Tusa basildig1 sirada eksen hareket eder.

Fasilali ilerleme hizint degistirmek igin, kiirsoru <Manual conditions™> ekrani
iizerindeki istenilen fasilali ilerleme hizina hareket ettirin ve [+] veya [-] tusuna basin.

Jog rotation speed (B} 20 min™

Step travel (XY} 0,001 mrm

Step travel (Z) 0,007 mm \f : W

Step travel (UV) 0,001 mrm ] 0. 00000 5 (0.00000

Step rotation (B) 0. 00100°

Stroke 1 Stroke 2

eMNL-001.bmp
(2) Adim hareketi
Fasilali ilerleme tusu tarafindan basilan eksen belirtilen miktar igin hareket eder.
Operasyon
1. Manual modu segin.

[MANU] tusuna basin.
2. [STEP] tusuna basin. [STEP] LED yanar.
3. Hareket ettirilecek ekseni
secin. Hareket ettirilecek
ekseni acin.
(XY AXIS], [UV AXIS], [A AXIS],veya [B AXIS])
4. Istenilen yoniin fasilali ilerleme tusuna basin.
Eksen adim hareketi miktar1 i¢in hareket eder.
Adim hareketini degistirmek i¢in, kiirsoru <Manual conditions> ekrani lizerinde istenilen
konuma getirin, ve [+] veya [-] tusuna basin, veya giris alan1 i¢inde istenilen degeri girin ve
[ENT] tusuna basin.
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(3) Son yiizey dizilimi
Tel is parcasinin ucunda konumlandirilir.
Bu islevi is par¢asinin sonundan islemeyi baslatmak icin kullanin.

Sek.2-8 Son yiizey dizilimi

is pargasi 04 OTeI

Son yiizey dizilimini agagidaki durumlarda yerine getirin.
0 Tel diktir.
0 Is parcasi son yiizeyi dik agidir.

Operasyon

L. Manual operasyon modunu secin. [MANU] tusuna basin.
2. Teli ayarlayin.

3. [EDGE] tusuna basin. [EDGE] LED yanar.

4. Son yiizey yoniiniin fasilali ilerleme tuguna

basm. [START] LED agilir.

5. Tel son yiizeye hareket eder.

6. Son yiizey dizilimi tamamlanir ve [START] LED kapanr.

7. Is parcast ve telin adim hareketi tarafindan dokunmadig1 bir konuma teli hareket
ettirin.

(4) Ortalama

Tel baglangic deliginin merkezinde konumlandirilir.
Isleme baslangi¢ noktasi deligin merkezi oldugunda bu islevi kullanin.

Sek.2-9 Ortalama

is pargasi

Ortalamayi asagidaki durumlarda yerine getirin.
0 Tel diktir.

0  Baslangig¢ deligi miikkemmel bir dairedir.

0 Baslangig deligi dik agryla oyuk birakilir.
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Operasyon

1. Manual operasyon modunu segin. [MANU] tusuna basin.
2. Bir tel ayarlayin.

3. [CNTR] tusuna basin. [CNTR] LED yanar.

4. [+XU] fasilali ilerleme tusuna basin. [START] LED yanar.
5. Deligin dort yonii igin son yiizey dizilimini yerine getirin.

6. Tel deligin merkezine hareket eder.

7. [START] LED soner.
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2.4 lIslemeyi Baslatmak

241 Operasyon programi segin

Calistirilmak {izere isleme programi segin.

Memory operation

Programi 1234}
N\

Program No. |_

eMEM-001.bmp

Operasyon

1. Hafiza operasyon moduna girmek i¢in [MEM] tusuna basin.

2. Program ekranini goriintiilemek i¢cin [PRGRM] tusuna basin.

3. [S.P.RTN] LED, [T.P.RTN] LED, [B.P.RTN] LED, [BACK] LED, ve
[TRACE] LED soniik oldugunu kontrol edin.
Onlar yanarsa, onlari séndiirmek i¢in tuslara basin.

4. Giris alan1 i¢inde ¢aligtirilmak iizere program numarasini girin (program numarast).

5. [ENT] tusuna basin ve son anda calistirilan program ekran iizerinde gosterilir.

24.2 Suyuagmak
Isleme tankina su bosaltin.
[WATER] tusuna basin.
Suyu temin etmek i¢in agagidaki iki yontem vardir.
(1) Daldirma metodu
Su is tankina saglanir. Su seviyesi su seviye ayar kapisini astiginda, iist tel kilavuzundan su
bosalmasi baglar.
Notlar:
Su seviye ayar kapisini is parg¢asinin yiiksekligine ayarlayn.
Isleme tank1 kapisini kapatin.
Firca sogutucu miktarini firca sogutucu ayar vanasini gevirerek ayarlaym. isleme
strasinda firca sogutucusu diisiikken tel pargalanmasi meydana gelebilir.
(2) Bosaltma metodu
Bosaltma iist tel kilavuzundan baslar.

Su temin etme metodunu <Veri bankasi> ekrani tizerinde [Su temin etme
metodu] ( Dis agma/Tel/Su) ayarlayarak kontrol edebilirsiniz.
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24.3 WIRE agmak

Teli verin.
[WIRE] tusuna basin.

244 Igslemeyi baglatmak

Tel ve is parcasinin dokunmadigini kontrol edin.

1 . Hafiza operasyon modunu se¢in. [MEM] tusuna basm.
2 . Giciiagin. [ELEC] tusuna basin.

3 . Program operasyonunu baglatin. [START] tusuna basin.
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2.5 Islemenin Durdurulmasi ve Tekrar Baslatilmasi

2.51 Tutma tusu

Islemeyi durdurmak istediginizde [HOLD] tusuna basin.

IWATER] [WIRE] [ELEC] kapanir ve [HOLD] LED yanar.

Eksen hareketi durur.

Islemeyi devam ettirmek icin, [IWATER], [WIRE], ve [ELEC] tuslarina basin, ve sonra [START]
tusuna basin.

2.5.2 Acil durdurma anahtan

Acil durumda makineyi durdurmak istediginizde acil durdurma anahtarina basin.

Tiim operasyonlar durur.

Makine acil durdurma anahtar1 agikken hi¢bir zaman calismaz.
Acil durdurma i¢in sebepleri ortadan kaldirin.

Isleme acil durdurma konumundan tekrar baslayamaz.

Isleme baslangi¢ noktas1 geri doniisiinden sonra tekrar baslayabilir.

o O O o o

=Nasil geri alnir

Acil durdurma kilidini agin.

Acil durdurma anahtarini birakmak i¢in saga ¢evirin.
[RST] tusuna basin.

Not: [EMERGENCY] anahtari is parcasi veya montaj kalibina temas eden iist/alt tel
kilavuzuyla birlikte basildiginda, sadece usta personel geri almay1 gerceklestirmeye
yetkilidir.

2.5.3 Resettusu

Islemeyi basa déniip yinelemek istediginizde veya alarm olustugunda, [RST] tusuna basin.
Eksen hareketi durur, ve [WATER], [WIRE], ve [ELEC] kapanur.

Yiiriitme blogu programin basina geri doner.

254 Alarm olayi
Isleme sirasinda alarm olustugunda, durumlar asagidaki gibidir:
1. Isleme siirerken alarm olustugunda
Alarm iglemeyi etkilemez.
Operatore makinenin &zel igleme gerceklestirdigini haberdar etmek olabilir.

2. Islemeyi siirdiirmeye izin veren alarm olustugunda.
<*> g1z alarm olustugunda.
Tiim operasyonlar durur.
[STOP] LED yanar.

3. Islemeyi siirdiirmeye izin vermeyen alarm oldugunda.
<*> jsaretli alarm olusur.
Tiim operasyonlar durur.
Baz1 durumlarda servo kapanir.
Isleme acil durdurma konumundan tekrar baslayamaz.
Isleme programmin gramer hatasi hari¢ baslangi¢ noktasina geri déndiikten sonra isleme
tekrar baglayabilir.

4. Ciddi bir alarm olustugunda.
<*¥*> jgaretli alarm olugur.
Tiim operasyonlar durur.
Biitiin durumlarda servo kapanir.
Tiim operasyon yerine getirilemez.
Gicii tekrar agin.
Baglangic noktasina geri donmeyle isleme tekrar baslayabilir.
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5.  Ozel alarm olustugunda.
<*> jsaretli alarm olustugunda bile bazi alarmlar operasyonu durdurmaz.
(6r.) “Is parcasi saymmi tamamland:”
“Das hata”

Not: Bir alarm olustugunda, uygun talimatlar i¢cin hemen ustabasina bildirin.

2.5.5 islemenin tekrar baslatiimasi
Isleme sirasinda [STOP] tusuna basildiginda veya alarm olustugunda eksen hareketi durur.Nokta

operasyonunun durdugu noktadan islemeyi devam ettirmek i¢in agagidaki adimlari izleyin.

Nokta operasyonunun durdugu noktadan islemeyi devam ettirmek icin

1. Manual modu girmek i¢in [MANU] tusuna basin.

2. Teli kesmek i¢in [CUT] tusuna basin.

3. Is pargas1 veya mastara dokunmaktan {ist hortum basini 6nlemek icin fasilali ilerleme
modu i¢ginde Z eksenini yiikseltin.

4. Hafiza operasyon modunu girmek i¢cin [MEM] tusuna basin.

[T.P.RTN] tusuna basin ve LED tusu yanar.

* Diger tim LED lambalar1 ([S.P.RTN], [B.P.RTN], [BACK], [TRACE]) sondiikten sonra
bu tusa basin.

Hareket ettirilecek ekseni segmek igin eksen se¢im tusuna basin.

[START] tusuna basin. Tel dig agma noktasinda konumlanir.
Manual modu girmek i¢cin [MANU] tusuna basin.

Tele dis agmak i¢cin[ THREAD] tusuna basin.

Hafiza operasyon moduna girmek i¢in [MEM] tusuna basin.

[TRACE] tusuna basin ve LED tusu yanar.

* Diger tiim LED lambalar1 ([S.P.RTN], [T.P.RTN], [B.P.RTN], [BACK]) sondiikten
sonra bu tusa basin.

12.  [START] tusuna basin. Tel igsleme yolu boyunca tutma noktasina hareket eder.
13. [TRACE] tusuna basin ve LED tusu séner.
14. [B.P.RTN] tusuna basin ve LED tusu yanar.

* Diger tiim LED lambalar1 ([S.P.RTN], [T.P.RTN], [BACK], [TRACE]) sondiikten
sonra bu tusa basin.

15. [Z AXIS] tusuna ve sonra [START] tusuna basin.

16.  Z ekseni tutma noktasina hareket eder.

17. [B.P.RTN] tusuna basin ve LED tusu soner.

18. [WATER], [WIRE],ve [ELEC] tuslarina basin.

19.  Islemeyi devam ettirmek i¢in [START] tusuna basm.

hd

mE o 0o

— O

* Dig agma noktasi geri doniisii ve isaret operasyonu asagidaki durumlarda
miimkin degildir.
0 Son anda ¢aligilan programin igeriklerini degistirmeye kalkisildi.
0 Gu¢ kapanmadigi siirece alarmin birakilamadigi gecerdir.
* Tutma noktasi geri doniisi asagidaki durumlarda miimkiin degildir.
0 [RST] tusuna basild:.
0 Operasyon tamamlandi.
0 Gug kapatildi.
* Tutma noktasi geri doniisii, dis agma noktasi geri doniisii, ve isaret operasyonu
icin agagidaki boéliimlere liitfen bakin.

(Referans)

Operasyon manual (usta personel i¢in) Boliim 3 Temel operasyon 3.8.6 Dig agma noktas1 geri
doniisii Operasyon manual (usta personel i¢in) Boliim 3 Temel operasyon 3.8.7 Isaret operasyonu
Operasyon manual (usta personel i¢in) Boliim 3 Temel operasyon 3.8.9 Tutma noktasi geri doniisii
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Islemenin tamamlanmasi
2.6.1 islemenin tamamlanmasi

Isleme programinin M02 kodu veya M30 yiiriitiildiigiinde isleme tamamlanir.
0 Eksen hareketi durur.

0 [WATER], [WIRE], ve [ELEC] kapanur.

0 [START] LED kapanur.

26.2 Suyolu

Suyu kapatmak
[WATER] tusu kapatildiginda su temin etme durur. ((HOLD]

tusuna basildiginda, isleme bitirildiginde, alarm olustugunda.)

Suyu bosaltma
L. Isleme tanki igindeki bosaltma kapagini, suyu geri déndiirmek i¢in yukar1 hareket ettirin.
* Bogatma tamamlanmadan 6nce dis kapiyl agmayin.

2.6.3 is pargasini sokme

1.  Z eksenini yiikseltin.
2. Disiiriilmiis ig parcasini ¢ikartin bdylelikle {ist ve alt hortum basiyla temas halinde olmaz.

* Program tamamlanmak lizereyken, iglenmis is parcasi dusebilir ve bu durum
telin kisa devre yapmasi veya kopmasiyla sonuclanabilir. Program alarmla
bitebilir.

26.4 Temizleme

Isleme tamamlandiktan sonra, su tabancas1 ve temizleme firgas: kullanarak makineyi
temizleyin.Talimat kilavuzuna bakin Béliim 8 Kontrol ve bakim 8.8.7 Isleme tank
temizleme.
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2.7 Gucu kapamak

2.71 Giucu kapamadan onceki kontroller

Gicili kapamadan once asagidakini kontrol edin.

0 Tiim hareketli parcalarin durdugundan emin olun.

0 Tiim operasyonlarin, program diizenlenmesi, veri degisikligi, dis
donanimlara/dan I/O, tamamlandigindan emin olun.

2.7.2 Gug kaynagini kapamak

(1) Operasyon paneli iizerindeki POWER anahtarma basildiginda, yesil lamba yanip sonmeye
baslar ve ekran gosterilir.Birka¢ dakika sonra, ekran kaybolur ve yesil lamba soner.
(2) Makinenin arkasinda kumanda {initesi iizerindeki ana gii¢ kesme kolunu kapatin.

Sek. 2-10 Ana giu¢ kesme kolunun OFF konumuna getirilmesi

HS70AIN3-12.ai

Makinenin gii¢ arizasi yiiziinden durmasi halinde, ilk énce kumanda tinitesi {izerindeki ana gii¢
kesme kolunu kapatin ve sorunu halledin.
Sorunu hallettikten sonra, 2.1.2 “Giicii agmak” boliimiindeki islemleri uygulayarak giicii tekrar agin.






